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1. Araclar Meniisu

Araglar menisu, 3D yazicinizi baskiya hazirlama araglarini igerisinde bulundurur.

A. ISITMA

a.1- Arti simgesi 1sI derecesini arttirmak icin kullanilir. (res1)
a.2- Eksi simgesi I1s1 derecesini azaltmak icin kullanilir. (res2)
a.3- Nozzle (eritme ucu) simgesi tabla ile nozzle arasindaki gegisi

saglar.(res3)

a.4- Derece simgesi lizerinde bulunan rakamlar oranin da arttirma veya

eksiltme yapar.(resa)

a.5- Kapat simgesi Isinmayi otomatik olarak sifir degerine getirir. (ress)

B. FILAMENT HAREKET

b.1- Asagi ok simgesi filamenti ileri ittirmek igin kullanilir. (res1)
b.2- Yukari ok simgesi filamenti geri ittirmek icin kullanilir. (res2)
b.3- Nozzle simgesi Extruderler arasinda gegisi saglar. (res3)

b.4- Simetrik iki ok, mm cinsinden filament itim,biriminin secimini

saglar. (Resima)

b.5- Varsayilan olarak sifir ayarinda olan filament itim hizi degistirme
butonu. Yavas, normal ve hizl olarak (g tiir bulunur. (ress)

C. Hareket Ettir

- Mekanik konum hareket mensii

c.1- X ekseninin saga hareketini saglar. (res1)

c.2- X ekseninin sola hareketini saglar. (ress)

c.3- Y ekseninin ileri yonde hareketini saglar. (res2)

c.4- Y ekseninin geri yonde hareketini saglar. (ress)

c.5- Z ekseninin asagl yonde hareketini saglar. (ress)

c.6- Z ekseni yukari yonde hareketini saglar. (res3)

c.7- Simetrik iki ok simgesi, mm cinsinden hareket birim kontrollini
saglar. Secilen birim kadar hareket saglanir. (res7)

0,1mm, 1mm, 10mm olmak dzere Ug farkli mod bulunur.
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D. Ev Konumu

d.1- Tum eksenlerin sifirlanmasini
saglar. (res1)

d.2- Extruder’i X eksenin de sifirlar.
(Res2)

d.3- Extruder’i Y eksenin de sifirlar.
(Res3)

d.4- Extruder’i Z eksenin de sifirlar.

E. Tabla Seviyele

- Tabla tizerinde bulunan bes
noktadan nozzle (eritme ucu) ile
tabla arasinda ki mesafeyi
ayarlamanizi saglar.

F. Oto Filament Degisimi

- 3D Yaziciniz da filamenti otomatik
olarak degistirmenizi saglar.
f.1- Asagi ok simgesi, filamenti
nozzle’a yuklenmesini saglar. (res1)
f.2- Yukari ok simgesi, filamenti
nozzle’dan c¢ikariimasini saglar. (res2)
f.3- Extruder segimi. (res3)

G. Diger Meniisii

- Z ekseninin ofsetinin
ayarlanmasini saglar.

Araclar Menusu
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2.AYARLAR MENUSU

A. Dosya Konumu

- Gecode’nuzun buludugu depolama
birimi secmenizi saglar.

- Yazicida Sd Kart, Usb baglantisi
olarak iki giris bulunur.

a.1- Sd Kart okuma segimi. (res1)

a.2- Usb Bellek okuma segimi. (res2)

* Sectiginiz birim aktif olmadi ise liitfen
yazicinizi yeniden baslatiniz.

B. WIFI Baglantisi
- Bilgisayar veya telefonunuzdan
wifi ile yazdirma bélima.

C. Fan Kontrol Ayarlari
-Extruder Uzerinde bulunan ana fanin
disinda, iki adet fanin kontrollini saglar.
c.1- Fan hizini ylkselt. (res)
¢.2- Fan hizini diisdir. (res2)
c.3- Fanlari yiiksek hizda calistir. (res3)
c.4- Fanlari yari oranin da galistir. (resa)
¢.5- Fan calismasini durdur. (ress)

D. Baskiya Devam ,
- Baskinin duraklamasi veya yarim | imosta ; AN || makKINDA
kalmasi durumunda 3D Yazicinizdaki ' " /

baskiya devam menisiinden baski ile
ayni GCode u secerek baskiya kaldiginiz

ilirsini i AS £ MOTORLARI| : ‘i
yerden devam edebilirsiniz. (Res1) | e GERi

* Bu ozellik gelistirilme agamasindadir.
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E. Motorlari Kapat
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AYARLAR MENUSU

-Motorlari kapat butonu, 3D Yaziciniz
da tek tiklama ile biitiin motorlarin

gliclini keser. (res1)

A. Gcode Segimi

3.YAZDIR MENUSU

- Depolama birimin de bulunan Gcode’larin
secilerek yazdirilmasini saglar. (res1)

B. Yazdirma Ara Ylzii

- Baskinin % (ylizde) tGzerinden ilerlemesini gosterir.

(Res1)

- Baskinin baslamasindan itibaren gegen siireyi

gosterir. (Res2)

- Nozzle (eritme ucu) isi degerini gosterir. (res3)
- Tabla’nin is1 degerini gosterir. (resa)
- 3D Yazicinizda ikinci Extruder bulunmasi halinde,

Nozzle'in isi degeri. (Ress)

- Fanlarin ¢alisma hizini gosterir. (Ress)

- Baski islemini duraklatir. (res7)
- Baski igslemini iptal eder. (ress)

- Baski islemin de ayarlar men(sini acar. (res9)
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E. Hareket Ettir

- Extruder konum hareket menisi
e.1- X ekseninin saga hareketini saglar. (res1) ReadyPrint>Tool>Move
e.2- X ekseninin sola hareketini saglar. (resa)

e.3- Y ekseninin ileri yonde hareketini saglar. (res2) o
e.4- Y ekseninin geri yénde hareketini saglar. (ress)
e.5- Z ekseninin ileri yonde hareketini saglar. (rese)

e.6- Z ekseni geri yonde hareketini saglar. (res3)

e.7- Simetrik iki ok simgesi, mm cinsinden hareket birim kontroliini
saglar. Secilen birim kadar hareket saglanir. (res7) Res“ E E

0,2mm, 1mm, 10mm olmak tzere Ug¢ farkli mod bulunur.

Teknik Destek Teknik destek icin
destek@wouger.com adresine mail atabilirsiniz.

0 850 885 4669
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