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GENEL ACIKLAMALAR

Wouger Compact Cs3 Plus 300mm x 300mm x 450 baski alanina sahip kapali
sase yapisi olan bir 3 boyutlu yazicidir. Yiizey kalitesi 50mikron olarak
Uretilmektedir 0.4mm eritme ucuna sahiptir. Baski hizi 100mm/s olarak
hesaplanmistir. istikrarli bir sekilde kalibrasyona ihtiya¢c duymadan baski
islemlerini rahat bir sekilde gergeklestirebilir. Calisma sirasinda ki ses 45 — 55
desibeldir. 19 kg agirliga sahip olan Compact Cs3 Plus titresimden
etkilenmeden uzun siire baski alabilir.

( Liitfen Makinenizi Toprakli Prizlerde Calistiriniz.)

Wouger lyi Baskilar Diler
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Kutu icerigi;

Wouger Compact Cs3 Plus
Ylzey yapistirma spreyi
Tamir Kiti

Glig kablosu

Pla Filament

Kullanim Kilavuzu

Teknik Egitim Seti

SD Kart

. Test Baskisi

10. Ispatula

RNV A WNE

Baskiya Oncesi islemler:

Makinenin arka kisminda bulunan filament aski kismini yerlestirin.

Filament Konumu

Birinci Extruder

Filamenti Birinci Extrudere yerlestirip 1,75mm filamenti manuel olarak 5—10
cm itin
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Filament Girisi

Ana Extruder

Dokunmatik ekran lizerinden Araglar Filamenti Degistir Komutunu kullanarak
ileri itme tusuna basin;(bu islem sadece filamenti ilk taktiginizda gecerlidir)

ileri itme Geri Cekme
Nozzle & Tabla Geri
0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Sonrasinda eger ileri itme tusu sayesinde filament otomatik olarak nozzle
ucundan ¢ikmazsa ikinci extruderde ki teflon boru rakorunun tizerinde
bulunan cembere hafif sekilde baski uygulayarak teflon boruyu rakordan
ayirin ve manuel olarak nozzle ucundan g¢ikana kadar filamenti itin.

Cember

Filament Girisi

Filament itme Mandal

e— Extruder

Filament eritme ucundan geldiginde Sd Kart , Wifi veya USB Gzerinden
yazdirmaya baslayabilirsiniz.
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Kalibrasyon:

Compact Cs3 Plus Otomatik kalibrasyon yapar.

Z eksen kalibrasyonu;
Z ekseninde 1 adet Otomatik sensor bulunmaktadir.
SensOr sabittir Tablada bulunan somunlar vasitasi ile tesviyeleme yapilabilir.

Ekran Gzerinden otomatik tabla seviye tusuna basmaniz yeterli olacaktir.
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X -Y ekseni;

X ve Y ekseninde olusabilecek eksen kaymalarinin nedeni genel olarak X -Y
motorlarinda bulunan Gt2 Kasnak civatalarinin titresimden dolayi

gevsemesinden dolayi olusur.

Kasnak

Extruder;

Genel olarak kalibrasyona ihtiya¢ duymaz ancak filament tikanmasi gibi
durumlarda yapilacaklar su sekildedir.

Eritme ucunu isitin.(Kullanilan filament i1s1 degerine gére 200 C — 280 C)
Eritme ucunun filament giris yerinden filamenti ¢ikartin

Filamenti ileri dogru eliniz ile itin ve hizl bir sekilde geriye ¢ekin.
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Teflon Boru Teflon Boru

Soketi
Rulman

Gerdirme —

Mandali Sogutucu Blok

Gerdirme Yayi Isil Islem Teflon

Filament Dislisi Isitici Blok

Step Motor Isitici Fisek

Metal Kasa/ Termistor
Nozzle

Sogutucu Blok
Baglanti

Baskiya Hazirlama:
Compact Cs3 Plus toprakli prize takin
Arka tarafta bulunan gic¢ digmesi ile makinenizi agin.

Makine ile gonderilen yapistirma spreyini baski alanina ylizeysel olarak
uygulayin.

Sd kart, Wifi veya USB ye dilimlenen gcode dosyanizi secerek baskiya
baslayabilirsiniz.

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com



mailto:destek@wouqer.com

‘ GET READY FOR CHANGE
WOUQER

Sd Karttan ve USB Uzerinden Yazdirma:

Sd karti makinenin 6n tarafinda ki kart yuvasina yerlestiriniz.
Makine ekranindan ana menide iken;

Yazdir tusuna basin

Yazdirmak istediginiz model ismini secin

11 Eger Sd kart veya USB okunamadi hatasi alirsaniz makineyi kapatip aginiz.
1

Wifi Uzerinden Baski

Akill telefonunuzdan size 6nerdigimiz uygulama sayesinde 3d yaziciniz ile
baglanti kurarak sd kart veya USB nin icerigini gérebilir ve baskiya
baslatabilirsiniz.
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Bilgisayar Uzerinden Yazdirma: (Sd Kart, USB ve Wifi kullanmanizi éneririz.

Repetier-Host Programini aginiz.( indirme linki=

https://www.repetier.com/download-now/ )

planms Yan

Sol Gstte ki yazici ayari kismindan baglanti ayarini yapiniz.

Yaziel Ayarlan
Printer defaul

Bailant | Yazer | Ekslludevl Yazer 5ek|i| Stnptsl Advar\tedl

Connector: Ser Balanty o
Fot fulo -
Transfer Hizt 250000 o

Trans

Al dumda reselle Send emergency command and reconnect

127
Commurication Timeout: [40 8]

I™ Use Ping-Pong Commurication (Send only fter ok)

Al tampon bayutu

The printer seftings always coespond to the selected printer ot the top. They
are stored with every 0K or apply. To create 2 new pinter, just enter 2 new
printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected

Vazcl Ayarlan

o
=

Uyaula

| [ vazee

default -

a

Printer

Bafann V320! | Ekstuder | Vazer Gekdi | Serpts | Advanced |

Firmware Type Autodstect -
Bosta gezim izt fom I

Z kst igleme hiau 00 [mm/imin]

e s S o0 st

Warsaplan Ekstiuder Sicaklid

Warsaplan Sicak Tabla Sicaklg:

W Ekstrder % Tabla sz kontrol et
[~ M105 isteklerini aktivite kaytlanndan gikar

Her 3 saniyede kantiol et

Park Pozisyoru: % [ v [a Zrin: [0 rora]

¥ Send ETA to printer display I is bittikten yada intal edidikten park pozsiyanuna
¥ is bittikten pada iptal edidikien soma ekstuden kapat 2 is bitikten vada iptal edidikten sorra sicak tablay

[¥ s bittkten yada iptal edidkten sora matarlan kapat ¥ Printer has 50 card

B 1%

7 etais

Add to comp. Fiinting Time

Irvvert Dirsction in Cortrols for 7w [ Zdwis [ Flipxandy
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Ongériilen Baski Hatalar :

Baski levhanina Yapismama;

Eritme ucu ile tabla arasinaki mesafeyi (A4 Kagidi Kalinligi) kontrok ediniz
Baski levhasina yapistirma spreyi uygulayiniz.

Nozzle ofset ayarina bakiniz.

Eritme Ucunun Tikanmasi;

Filament eritme ucundan akmiyor veya kesik kesik akiyor ise eritme ucu
muhtemelen tikalidir agmak i¢in eritme ucunu 200 C — 280 C ye kadar isitin.
Filamenti el yardimi ile yavas bir sekilde eritme ucuna dogru itiniz. Hizli bir
sekilde geri ¢ekiniz .Bu islemi bir kag sefer uygulayiniz eritme ucunuz
actkacaktir.Nozzle kullanim 6mri filament cesidine gore degisir. Maksimum 1
ay olarak test edilmistir. Baski kalitenizin stabilligi icin nozzle egisimini her ay
yapmanizi veya teknik ekibimizden yardim almanizi 6reririz.

Sd Kart ile Yazdirirken Durakliyor;

Eger sd kart ile yazdirirken duraklayarak veya saga sola gcode disinda hareket
ediyor ise sd kart 1 ve sd kart soketini degistiriniz.ve kesinlikle toprakli prizde
kullaniniz.

Gcode dosyanizin Sd Kart ve USB ye diizglin sekilde atildigindan emin olun.

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Baski Sonrasi islemler :

Baski bittiginde ispatula yardimi ile tablaya zarar vermeden kolay bir sekilde
baskiyi sokebilirsiniz

Tablanin sogumasini bekleyerek kolay bir sekilde baskinizi sékebilirsiniz.

Yiizey plrizlerini ortadan kaldirmak icin zimpara veya aseton buhari
islemlerini uygulayabilirsiniz

NOT:

Makinede olusan her tirli aksaklikta teknik ekiplerimize basvurmadan
mekanik veya yazilimsal degisiklikler yapmayiniz. Yapilan en kiigiik hatada geri
donlist zaman alaca hasarlar meydana gelebilir.

Makinenizin garanti kapsami dahilinde kalmasi icin makinenizin hicbir yerini
sokmeyiniz yazilimsal degisiklikler yapmayiniz.

Dilimleme;
Dilimleme ¢ok 6nemlidir. Bunu su sekilde degerlendirebilirsiniz;

Makinenin ne yapmasi gerektigi ve nasil davranmasi gerektigi bilgisi dilimleme
ile yapilir. Eger dilimlemede bir hata veya STL dosyasinda bir hata var ise bu
makinenin dizglin bir sekilde calismasina engel olacaktir.

Dilimleme programi olarak glincel dnerimiz Cura programinin giincel
surdmleridir.

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Bunlarin disinda herhangi bir program kullaniminda hatalar ve sorunlar
meydana gelebilir.

Cura programinin egitim videolari internet lzerinde fazlasiyla mevcut olmakla
beraber teknik ekiplerimiz vasitasiyla her sorunuz yanitlanacaktir.

Cura

Makine tanimlama icin Tercihler kismindan Cura’yi yapilandir kismina giriniz.
Ardindan Ekle tusuna basiniz.

G Tercihler
Genel
ayarlar Yazicilar
Y azicl
Maalzzl.cg:;remr Etkinlegtir Ekle Kaldir Yeniden adlandir
Profler Yerel yazicilar C53
52
Comnpact CsX¥L Makine Ayarlan
Efé%ﬁm Yazio tlrl:  Custom FDM printer
POCKET Baglantn: “azic bagh dedil,
Pocket 0.3
arsayilanlar Kapat
0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Custom FDM Printer secenegini secerek alttaki bulunan yazici adi kismina
Compact Cs3 Plus yaziniz.

(3 “anci Ekle *

> Ultimaker
~ Custom

(® Custorn FOM printer
> Other

Yazio Adi  |Compact Cs3 Y azicl Ekle

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Makine Ayari kismina geldiginizde Yazici Ayari yazan kisimda ki X, Y, Z,

boyutlarini gérselde oldugu gibi 300, 300, 450, seklinde giriniz ve 1sitilmis

yatak kismini isaretleyiniz.

G Wazici Ekle
Makine Ayarlari

Yazicl Extruder 1

Yazia Avarlan

-
X (Geniglk) 200

¥ (Derinlic) 300 450

Z (ikseklik) 230 mm
vapl levhas gekli Rectangular -
[ Merkez naokta

Iaitilrnig yatak

G-code thrd Marlin -

G-code’u Baslat

Yazic Bashan Ayarlan

X min
' min
X rnaks
Y maks

Portal yiksekligi

Ekstrider Sayisi

G-code’u Sonlandir

20 mm
10 mm
10 mm
10 mm

09999999999  mm

1

-

G2§ ;Home

Gl Z15.0 F&000 ;Mowve the platform dowm 15mm
;Prime the extruder

G2 EO0

Gl Fz00 E3

G92 E0

M104 50

M140 30

sRetract the filament
G922 EL

Gl E-1 F300

GzZ5 X0 Y0

M54

0850 885 46 69
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Extruder 1 yazan béliime girerek Nozzle Boyutunu 0.4 mm olarak degistiriniz.
Ardindan Uyumlu Malzeme Capi kismini 1.75 mm olarak degistiriniz.
Ardindan Bitir tusuna basiniz.

(C/
Makine Ayarlar

Yazicl Extruder 1

Nozul Ayarlan

Mozzle boyutu 0.4 mm
Uyurniu rmalzeme capi 175 mrm
Mozt X ofseti u] mrm
Mozl v ofseti a mrm
Ekstruder G-Code'u Baslatma Ekstruder G-Code'u Sonlandirma

Geri Bitir iptal Et

Asagida bulunan ayarlari eklemek icin ;

Cura yapilandirma ayarlarindan Ayarlar kismina girerek eksik olan ayarlari

ekleyebilir veya ¢ikartabilirsiniz.
0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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KALITE

Bu kisimda Katman yiiksekligi degeri basilacak olan malzemenin mikron
seviyesinde hassasiyetini géstermektedir. Ornegin 0.13 mm olan katman
yuksekligi 130 mikrona karsilik gelir. Malzeme yapisina gore degistirebilirsiniz.
Diger ayarlarin sabit kalmasi kalite agisindan 6nemlidir.

0,13 T
.25 i
Hat Genigligi 0.4 l

Durvar Hatt Genigligi 0.4 rlyy

Dig Duvar Hath Genigligi 0.4 ly

Ic Duvar(lar) Hatt Genishidi 0.4 M

Lstfalt Hat Geniglidi 0.4 MM
Diolgu Hatt Genigligi 0.4 l

Ik katman Hat Genisligi 100.0 o

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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KOVAN

Bu kisimda basilacak olan parcanin dis katmanlari ile ilgili ayarlar
yapilmaktadir. Duvar Hatti Sayisi minimum 2 olarak ayarlanmasi kalite
bakimindan uygun olacaktir. Bu kisimda bulunan ayarlar kullanici tarafindan
degistirilebilir.

CiLivar Kahnhd
Eoigr Hath Sa)pqs
st falt Kalnhk 0.2 T

st kalnhl

Duvar Yazdirrna Sirasim Optirmize Et
Divarlar Arasindaki Bogluklan Coldur Her baldrm

Yatay Blylime ] mim

Utiilerneyi Etkinlestir

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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DOLGU

Bu kisimdaki ayarlar malzemenin igyapisi ile ilgili ayarlari yapmanizi saglar. Bu
ayarlar kullanici tarafindan degistirilebilir.

10 g
12.0 T
Ucll Altigen

Dolgu Cakizrna Orar 10

Diolgu Katran kahnhd M

-
5
Mo

arnall Dolgu Basarmnaklan

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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MALZEME

Bu kisimda ki ayarlar kullanilacak olan filamentin ayarlarinin yapilmasini
saglar. Her filamentin kendi yapisina uygun isi degerleri vardir. Geri Cekme
Mesafesi 1.5 ila 2.5 mm araliginda olmalidir. Geri Cekme Hizi ise 25 - 50 mm
de sabit kalmasi uygun olacaktir.

[l malzeme

h: -'|__,|' = .'_ L

|:,| -'J W, |"-|"-|'|:,| = ||_

Ik Katman *api Levhas Sicakhd
Geri Cekmeyi Etkinlestir
Eatran Degisimindeki Geri Cekme
M

s

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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HIZ

Bu kisimda makinenin malzemeyi bastigi siradaki hizlarini belirlemenize
olanak saglar. Bu degerler sabit kalmasi kalite agisindan 6nemlidir.

i s
40 s
20.0 s

a0 s

Ic Duvar Hizi 0.0 s

Ustfalt Hiz 20.0 rrirny's

(&N s
20.0 s
Ivme kKontrolind Etkinlestir

Salirurn kKontrolind Etkinlestir

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com

20


mailto:destek@wouqer.com

‘ GET READY FOR CHANGE
WOUQER

HAREKET

Bu kisim makinenin baski sirasinda izleyecegi yonleri belirlemeye yarar.
Asagidaki ayarlarin sabit kalmasi kaliteli baski agisindan verimli olacaktir.

T

W

e

SOGUTMA

Bu kisimda basilan malzemenin sogutulmasi i¢in kullanilan fanlarin ¢alismasini
saglar. Bu sayede baski daha temiz ve koprilerin ve ylizeyin daha diizgiin
¢tkmasina olanak verir. Fakat ABS, Nyloon vb. gibi malzemelerde kullaniimasi
sakincahdir.

3% Soguma
fazdirna Sogutmay Etkinlestic W

Fan Hizi 100.0

Cladan Fan Hizl 100.0

Makzirnurn Fan Hizi 100.0

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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DESTEK

Bu kisim basilacak olan malzemenin yere paralel veya acili kisimlarinin akintili
olmasinin éniline gegcmek icin kullanilir. Malzemeye gore destek olusturulur
veya olusturulmaz bu secenekleri belirlemek kullanicinin inisiyatifine birakilr

l. Destek

Olusturms Destadgi v
Her baliim
45

aprazg

[
T
T
T

Kadermeli Destek Dolgusu Asarmalar

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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YAPI LEVHASINA YAPISTIRMA

Bu kisim basilacak olan malzemenin tablaya daha kolay yapismasi igin
kullanilir. Radye Hava Boslugu ve ilk Katman Z Cakismasi degerleri sabit
olmasi yapismanin dogru dizeyde olmasini saglayacaktir.

M
i
M

mrm

Radye “azdirma Hizi s

Yukarida bulunan ayarlarin yapilmasi durumunda malzeme kaliteniz yliksek
olacaktir. Kullanacak oldugunuz filamante gore sicaklik ayarlari dogru
yapildiginda herhangi bir sorun yasanmamaktadir.

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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Ham Madde Nozzle Isisi (C) Tabla Isisi (C) Hizi (mm/s)
PLA 190 - 210 0-60 30-100
STH 190 - 210 0-60 30-100

WOoOoD 190 - 210 0-60 30-100
PET-G 210 - 250 60- 90 30-60
HIBS 230 - 260 80-110 30-50
PVA 200 - 230 40 - 80 30-60
PP 220 - 250 60-110 20-40
PA 220 - 250 80-120 20-40
TPU 240 - 260 80-110 20-30
NYLOON 230 - 260 80-110 20-40
ABS 230 - 250 60 - 100 20-50

NOT: Makinenizi Kesinlikle toprakli olmayan prizlerde kullanmayiniz.
Compact Cs3 Plus Dilimleme ayarlarini CURA programinda;
Bazi sabit degerler ;
Filament ¢ap1 1,75 mm

Nozzle Capi 0.4 mm

Wouger Teknoloji yi Baskilar Diler...

Saygilarimizla...
0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com
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