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Compact Cs3 kutu igerigi

Mekanik sistem (COREXY)

Baski 6ncesi islemler

Kalibrasyon

Dilimleme

Baskiya hazirlama

Sd karttan baski

Wifi lizerinden baski

Bilgisayar lizerinden baglanti ve baski

. Ongoriilen baski hatalari

Baski sonrasi islemler
Not

GET READY FOrR CHANGE

GENEL ACIKLAMALAR

Wouora

Wouger Compact Cs3 300mm x 300mm x 330mm baski alanina sahip kapali sase yapisi olan bir 3 boyutlu yazicidir. Yiizey kalitesi 50mikron
olarak iiretilmektedir 0.4mm eritme ucuna sahiptir. Baski hizi 150mm/s olarak hesaplanmistir. istikrarl bir sekilde kalibrasyona ihtiyag
duymadan baski islemlerini rahat bir sekilde gerceklestirebilir. Calisma sirasinda ki ses 45 — 55 desibeldir. 17 kg agirliga sahip olan Compact Cs3

titresimden etkilenmeden uzun sire baski alabilir.

( Liitfen Makinenizi Toprakh Prizlerde Calistiriniz.)

Wouger lyi Baskilar Diler

Mekanik tanitim:

-
-
-

Kutu icerigi:

a)
b)
c)
d)
e)

1 adet Wouger Compact Cs3
1 adet ylizey yapistirma spreyi
1 takim Alyan (anahtar)

1 adet gii¢ kablosu

1 adet Pla Filament
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Baskiya Oncesi islemler:

Makinenin arka kisminda bulunan filament aski kismini yerlestirin.

Filament Tutucu

Filament Girisi

Extruder

Dokunmatik ekran tizerinden Araglar Filamenti Degistir Komutunu kullanarak; .(bu islem sadece filamenti ilk taktiginizda gegerlidir)

ileri itme & ﬁ Geri Cekme
Nozzle & Tabla 4 cEnl Geri

Extrusionl

Bu yolu izleyerek makinenin eritme ucuna otomatik sicaklik komutunu verin.

Filament eritme ucundan akana kadar bu komutu uygulayin .(bu islem sadece filamenti ilk taktiginizda gecerlidir)
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Filament eritme ucundan geldiginde Sd Kart , Wifi ,USB veya bilgisayar lizerinden yazdirmaya baslayabilirsiniz.

Kalibrasyon:

Compact Cs3 fazla kalibrasyon gerektiren bir model degildir.
Z eksen kalibrasyonu;
Z ekseninde 1 adet mekanik sensér bulunmaktadir.
Sensor sabittir Tablada bulunan somunlar vasitasi ile tesviyeleme yapilir.

Eritme ucu ile tablanin ylikseklik ayarini buradaki somun vasitasi ile yapilir.

X -Y ekseni;

X ve Y ekseninde olusabilecek eksen kaymalarinin nedeni genel olarak X —Y motorlarinda bulunan Gt2 Kasnak civatalarinin
titresimden dolayi gevsemesinden dolayi olusur.

Extruder;
Genel olarak kalibrasyona ihtiya¢ duymaz ancak filament tikanmasi gibi durumlarda yapilacaklar su sekildedir.
Eritme ucunu 1s1tin.(200 — 250 C)

Eritme ucunun filament giris yerinden filamenti ¢ikartin

Filamenti ileri dogru eliniz ile itin ve hizl bir sekilde geriye ¢ekin.
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Baskiya Hazirlama:

Compact Cs3 toprakli prize takin
Arka tarafta bulunan gili¢ digmesi ile makinenizi agin.
Makine ile gonderilen yapistirma spreyini baski alanina ylizeysel olarak uygulayin.

Sd kart, Wifi, USB veya bilgisayarinizdan dilimlenen gcode dosyanizi segerek baskiya baslayabilirsiniz.

Sd Karttan ve USB Uzerinden Yazdirma:

Sd karti makinenin 6n tarafinda ki kart yuvasina yerlestiriniz.

Makine ekranindan ana meniide iken;

Yazdir tusuna basin

Yazdirmak istediginiz model ismini segin

I Eger Sd kart veya USB okunamadi hatasi alirsaniz ayarlar kismindaki dosya konumunu degistiriniz. !!

Wifi Uzerinden Baski

Akill telefonunuzdan size 6nerdigimiz uygulama ile 3d yaziciniz ile baglanti kurarak sd kart veya USB nin icerigini

gorebilir ve baskiya baslatabilirsiniz.

Bilgisayar Uzerinden Yazdirma:

Repetier-Host Programini aginiz.( indirme linki= https://www.repetier.com/download-now/ )

@) Repetier-Host V2.0.5 — X
Dosya  Gérdndg  Yaplanma  Yame  Tools  Yardim
N
o —
LA = o @ £3
Baglan | Vikle | Kayit Penceresi Filamari Hareketler Yazicy Syarlan Easy Mode

30 G | Sk Ezvs | Otie (et | Dinlei: | PintPreview | HeruelKanira | 50 Kat |

’ ®

)

PXVIR® O

STAY IN TOUCH WITH YOUR
3D PRINTER

Push notifications on your tablet
and/or smartphone

Scan QR To Download
Repetier-Apps.com
@ Biglr @ Uyarls @ Hatdlsr @ ACK @ Otomatik kaydr [ Tutanad temizle Kopya
m

OpenGlL versioni4.3.0 - Build 20.19.15.4835 =
OpenGlL extensions:GL_EXT blend mirmax GL_EXT_blend subtract GL_EXT blend color GL_EXT abgr GL_EXT_texture3D GL_EXT_clip volume hint GL_EXT coupiled vertex_array GL_SGT

Opentl renderer:Intel (R} HD Graphics 4400
(3| Using fast VBOs for rendering is possible

O bogiants kesidis o - ] Basta | ‘Ek@WOqur.Com
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Sol Ustte ki yazici ayari kismindan baglanti ayarini yapiniz.

Yaziol Syarlan Wazic) Myatlar
Frirter: default T o Printer: default T o
Baglant l ‘azict l Ekstruder | Yazi Sekli l Scripts l Advanced Baflant  Tazicl ] Ekstrader ] “azict Sekl ] Seripts I Advanced ]
Part Auto . Biogta geaim hizi 2000 [ ]
Transfer Hizi 250000 . Z-tkst iglemne huzi: 100 [rnrri mir]
Transfer Protokolu: Autodetect o M anual Extiuzion Speed: |2 |2D [rmn.z]
I anual Retraction 5 peed: a0 [rmiz]
Al durumda resetle Send emergency command and reconnect - Warzaplan Ekstruder Sicakhgr: 200 T
Alim tampon boyutu: |1 27 Warzaplan Sicak. Tabla Sicakhgn a3} o
Communication Timesout: |4D [2]
) o V' Ekstrder & Tabla msniz kantral et
I Use Ping-Pong Commurication (Send orly after ok) . .
[ M105 isteklerin aktivite kawtlanndan cikar
The printer settings always corespond to the selected printer at the top. They .
are stored with every OF. or apply. To create a new printer, just enter a new Her 3 saniyede kontrol et
printer name and press apply. The new printer startz with the lazt settings
selected, Park Pozisporie ¥ [p oo Z mir: ’D— [rairn]
W Send ETA bo printer display [ is bittikten yada iptal edidikten park, pozsivonuna
[¥ iz bittikten vada iptal edidikten zorva ekstuden kapat ¥ 5 bittikten yada iptal edildikten sonra sicak tablay
W is bittikten yada iptal edildikten sonra motorlan kapat W Printer has 5D card
Add to comp. Frinting Time 2 [%]

Irwvert Direction in Controlz for [ sdis [ -tz [ Zasis [ Flipsandy

| if'8 | | Uvaula | | Y azoes

Ongoriilen Baski Hatalari :

Baski levhanina Yapismama;
Eritme ucu ile tabla arasinaki mesafeyi (A4 Kagidi Kalinhgi) kontrok ediniz

Baski levhasina yapistirma spreyi uygulayiniz.
Eritme Ucunun Tikanmasi;

Filament eritme ucundan akmiyor veya kesik kesik akiyor ise eritme ucu muhtemelen tikalidir agmak icin eritme ucunu 220 C ye
kadar isitin. Filamenti el yardimi ile yavas bir sekilde eritme ucuna dogru itiniz. Hizli bir sekilde geri ¢ekiniz . bu islemi bir kag sefer
uygulayiniz eritme ucunuz acikacaktir.

Sd Kart ile Yazdirirken Durakhyor;

Eger sd kart ile yazdirirken duraklayarak veya saga sola gcode disinda hareken ediyor ise sd kart 1 ve sd kart soketini
degistiriniz.ve kesinlikle toprakli prizde kullaniniz.

Baski Sonrasi islemler :

Baski bittiginde 1spatula yardimi ile tablaya zarar vermeden kolay bir sekilde baskiyi sékebilirsiniz

Ylzey pirizlerini ortadan kaldirmak igin zimpara veya aseton buhari islemlerini uygulayabilirsiniz
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Dilimleme;

Cura

Makine tanimlama igin Tercihler kismindan Cura’yi yapilandir kismina giriniz. Ardindan Ekle tusuna basiniz.

G Tercihler

Genel
Avgarlar
Yaziclar
Malzemeler
Profiler

Yazicilar

Etkinlestir Ekle Kaldir Yeniden adlandir
Yerel yazialar 53

52

Comnpact Cs¥¥L Makine Avyarlar

Corts

c?é Sﬁd Yazicn tlrl:  Custorn FDM printer
POCKET Badlant: ‘azio bagh dedil.
Pocket 0.3

Warsayilanlar

kapat

Custom FDM Printer secenegini secerek alttaki bulunan yazici adi kismina Compact Cs3 yaziniz.

G Yazici Ekle

»  Ultimaker
~ Custom

®) Custom FDM printer

> Other

Yazio Adi | Compact Cs3

0850 885 46 69

www.wouger.com

Yazicl Ekle
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Makine Ayari kismina geldiginizde Yazici Ayari yazan kisimda ki X, Y, Z, boyutlarini gérselde oldugu gibi
300, 300, 330, seklinde giriniz ve isitilmis yatak kismini isaretleyiniz.

(3 “vazci Ekle *

Makine Ayarlar

YazIcl Extruder 1
Yazicl Avarlan Yazia Baghdn Avyarlan
X (Geniglk) 200 mm X rmin 20 mrm
W (Derinlik) 200 mm Y min 10 mrm
Z (ikseklik) 230 mm ¥ maks 10 mrm
Y maks 10 TN
Yapi levhast sekli Rectangular -
[ Merkes nokta Portal yiksekligi 099990999309 i
Taitilrrug yatak
Ekstriider Sayis 1 -
G-code thrd Marlin -
G-code’u Baglat G-code’u Sonlandir
GZ8 ;Home Mlo4 30
Gl Z15.0 Fe000 ;Mowe the platform down 15mm Mi40 50
;Prime the extruder ;Retract the filament
G92 E0 G92 E1
Gl F200 E3 Gl E-1 F300
G92 E0 Gzg X0 ¥0
M54
Geri Eitir Iptal Et

Extruder 1 yazan bélime girerek Nozzle Boyutunu 0.4 mm olarak degistiriniz. Ardindan Uyumlu Malzeme
Capi kismini 1.75 mm olarak degistiriniz. Ardindan Bitir tusuna basiniz.

(C/
Makine Ayarlari

Y&zl Extruder 1

Nozul Ayarlar

Nozzle boyutu 0.4 i
Uyurnlu malzeme capl 1.75 mrm
Mozl ¥ ofseti 0 mm
Mozil ¥ ofseti 0 T
Ekstruder G-Code'u Baglatma Ekstruder G-Code'u Sonlandirma

Geri Bitir intal EE
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Asagida bulunan ayarlari eklemek icin ;

Cura yapilandirma ayarlarindan Ayarlar kismina girerek eksik olan ayarlari ekleyebilir veya ¢ikartabilirsiniz.

KALITE

Bu kisimda Katman yiiksekligi degeri basilacak olan malzemenin mikron seviyesinde hassasiyetini
gdstermektedir. Ornegin 0.13 mm olan katman yiiksekligi 130 mikrona karsilik gelir. Malzeme yapisina gére
degistirebilirsiniz. Diger ayarlarin sabit kalmasi kalite agisindan dnemlidir.

Kalite
0.13 iy
0.25 M
Hat Genigligi 0.4 T
Divar Hatt Genislidi 0.4 T
Dz Duvar Hath Genislidi 0.4 T
It Duwar(lar) Hatt Geniglidi 0.4 M
Lstfalt Hat Genisligi 0.4 [

Diolgu Hatt Genislici 0.4 i

ll: katman Hat Genislici 100.0 O
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KOVAN

Bu kisimda basilacak olan parganin dis katmanlari ile ilgili ayarlar yapiimaktadir. Duvar Hatti Sayisi

minimum 2 olarak ayarlanmasi kalite bakimindan uygun olacaktir. Bu kisimda bulunan ayarlar kullanici
tarafindan degistirilebilir.

0850 885 46 69

Dipvar Kalinhd)
Luvar Hatlh Sapis
Llstalt K ahnhl:
st kalinhk
st s
Al Kalinlk
At ktmisicr
Diurvar Y azdirmna Sirasimn Optirnize Et
Diorvarlar Arasindaki Boshaklarr Daldur

fatay BLylime

tdlerneyi Etkinlestir

www.wouger.com
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DOLGU

Bu kisimdaki ayarlar malzemenin igyapisi ile ilgili ayarlari yapmanizi saglar. Bu ayarlar kullanici tarafindan
degistirilebilir.

10

Diolgu Hatt Mesafes 12.0 i

el Altigen

Dialgu Cakisma Crar 10 e
Dolgu katran kKalnhd 0,13 i

Asarnal Dolgu Basarnaklar

MALZEME

Bu kisimda ki ayarlar kullanilacak olan filamentin ayarlarinin yapilmasini saglar. Her filamentin kendi
yapisina uygun isi degerleri vardir. Geri Cekme Mesafesi 0.8 ila 1.1 mm aralig§inda olmalidir. Geri Cekme
Hizi ise 25 mm de sabit kalmasi uygun olacaktir.

Il malzeme

f for il |__,|'|'|" |"-|"-|'|j .__ |'|__ 5

il Katrnan azdirma Sicakhds

f Yazdima Sica

._' |:|| I I‘ o -r|__,|'|'|" |F|"-|'|:

[ S | I I
Fag L SEas S Ln:l" ___.l'.l'

Ik Katrnan ap Levhas Sicakhd

Geri Cekrneyi Etkinlestir
Katrnan Dedisimindeki Geri Cekrme
[

e
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Bu kisimda makinenin malzemeyi bastigi siradaki hizlarini belirlemenize olanak saglar. Bu degerler sabit

kalmasi kalite agisindan énemlidir.

Yazdirmna Hizl

Daigu His
Dvar Hizl

J'_.-_';'- = L

Ic Duvar Hizi

stfalt Hiz

|"I'|:,|| F—'lll‘f_: |"II =

-1 .
JI_I!II' I, |:.|'|_+|"-|"-|'|:.|| T

Ivme Eontrolind Etkinl

Salrirn Kontrolind Etkinles

0850 885 46 69
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HAREKET

Bu kisim makinenin baski sirasinda izleyecegi yonleri belirlemeye yarar. Asagidaki ayarlarin sabit kalmasi
kaliteli baski agisindan verimli olacaktir.

Hareket

—_—
]

Faras Mogl, TLimcl

Hareket Sirasinda *...an Bollrleri Atlama v

[

Geri Cekidiginde Z Sicramas

SOGUTMA

Bu kisimda basilan malzemenin sogutulmasi icin kullanilan fanlarin calismasini saglar. Bu sayede baski daha
temiz ve koprilerin ve ylizeyin daha diizglin gikmasina olanak verir. Fakat ABS, Nyloon vb. gibi
malzemelerde kullanilmasi sakincalidir.

Y azdirma Sodutmay Etkinlesti v

Fan Hizl 100.0

Olagan Fan Hizl 100.0

Maksirnurn Fan HizZl 100.0
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DESTEK

Bu kisim basilacak olan malzemenin yere paralel veya agili kisimlarinin akintili olmasinin 6niine gegmek igin
kullanilir. Malzemeye gore destek olusturulur veya olusturulmaz bu se¢enekleri belirlemek kullanicinin
inisiyatifine birakilir

L' Destek

W

Her bilCim

45

apraz
M
M
M

W= = 1.2 iy

Eaderneli Destelk Dolgusu &sammalar
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YAPI LEVHASINA YAPISTIRMA

Bu kisim basilacak olan malzemenin tablaya daha kolay yapismasi icin kullanilir. Radye Hava Boslugu ve ilk
Katman Z Cakismasi degerleri sabit olmasi yapismanin dogru diizeyde olmasini saglayacaktir.

= Yapi Levhasi Yapigtirmasi

Yo £ auias) T Radye
Tt
Tt
i
[
SIS S

2L .|"l. LISy o

Ladye Yazdirma Hizi : s

Yukarida bulunan ayarlarin yapilmasi durumunda malzeme kaliteniz yiiksek olacaktir. Kullanacak
oldugunuz filamante goére sicaklik ayarlari dogru yapildiginda herhangi bir sorun yasanmamaktadir.

PLA = 190 - 210 Derece
STH =190 - 210 Derece
PVA =190 - 210 Derece
ABS =210 - 240 Derece
Nyloon = 220 - 250 Derece
Flex (Esnek) = 240 — 260 Derece
PETG =220 — 250 Derece

HIBS = 235 - 255 Derece
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NOT: Makinenizi Kesinlikle toprakli olmayan prizlerde kullanmayiniz.

Compact Cs3 Dilimleme ayarlarini CURA programindan ;

Bazi sabit degerler ;
Geri gekme 1,8 - 2,2

Filament ¢ap1 1,75

Wouger lyi Baskilar Diler...

SAYGILARIMIZLA

0 850 885 46 69 www.wouger.com destek@wouger.com



