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Tamire alinacak tork éncelikle torna yardimiyla agilir.

Torku acma islemi torkun icerisinde bulunan calisma

aksamlarina zarar vermeyecek sekilde yapilir.

Bu sayede torkun birden fazla tamiri mimkon olur.

Daha sonra tork tamir icin hazirlanr.

» Tamirat yapilan torkun kapaklan tork kaynak Onitesi vasitasiyla
kaynak yapilarak kapatilir.

» Bu islem insan hatasini minumuma indirmek icin otomatik sistemle yapilir.

» Tork kaynak Unitesi torkun givenle kaynak yapilarak kapatlmasin saglar.

» Kaynak Unitesinde kaynak yapilan tork hava basing testine tabi tutulur.

» Tork test Unitesinde tork 90 °C'de isitilmis su ve kimyasal maddeden
olusan kanigima daldirilir.

» Daha sonra tork icerisine yUksek basincli hava verilerek test edilir.



BALANS AYARI

Hava testinden alinan tork balans testine tabi tutulur

Balans Gnitesinde balans ayar otomatik makineler yardimiyla yapilir.

Balans Ayari;

Torkun daha uzun 6mirls olmasini saglar; tork bogazi ve

sansuman pompasinin zarar gérmesini engeller.

Forklift ve otomobiller zerindeki titresimi minimize eder.

KUMLAMA UNITESI

—

Tork revizyonu yapilip, kaynak ve test Unitesinden gectikten sonra
kumlamaya tabi tutulur.

Kumlamaya tabi tutulan tork boya isleme tutulmaz.

GAPAK ALMA ve PARLATMA

Capak alma
Parlatma

Yag alma

Pas giderme
Yizey asindirma
Kurutma
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