
İNCE CİDAR ÇÖZÜMLERİ

HIGH SPEED SERiSi

İnce Cidar
Ambalaj

Medikal
Ekipmanlar

LED
Paneller

www.seplas.com.tr



YÜKSEK SAĞLAMLIK,
DAHA GÜÇLÜ MEKANİK YAPI

YÜKSEK HIZ / PERFORMANS

GELİŞMİŞ DİZAYN, 
YÜKSEK KALİTE KOMPONENTLER

SERİ ÜRETİM
GENİŞ UYGULAMA ARALIĞI
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5 MÜŞTERİ DOSTU TEKNİK SERVİS

 

 

HXM 

 En iyi stres analiziyle
komple kalıp plakasının ve 
makas yapısının optimize
edilmiş tasarımı

245-295BH Sertlikte
QT550-2 Döküm Kalitesi
Normal Makinelerde
160-210BH’ dır.

Komple Çelik 
Büküm Şase Yapısı

Büyütülmüş Kauçuk
Makine Ayakları ile
Daha Stabil Çalışma

Kolon Tedarikçisi
TAYVAN JIANGJUN
Grafit Çeliği Burçlar
Sürtünmeye Dayanıklı
Hale Getirilmiştir

Standart Makinelere
Göre 2 Ton Daha Ağır

High 
Speed 

Lineer Kızak : Hızlı Enjeksiyon İçin 
Sürtünme Kuvvetini Azaltır.

Tekli Enjeksiyon Pistonu: Ataleti
Azaltır ve Enjeksiyonda Yüksek 
Hız Sağlar

        

Akümülatör: Pilot Valf Kontrolü ile

 

Yüksek Hızlarda Enjeksiyon 

 
 

300 mm / sn
ENJEKSİYON HIZI

İnce Cidar

yüksek hız’ da 

profesyonel çözümler

sunar...

High SpeedSePLAS www.seplas.com.tr



 
High SpeedSePLAS

* Techma�on CANbus ve EtherCAT
full dijital kontrol sistemi.

* Özel Isı Modülleri ile 1 derece doğruluk

* Güç tüke�m fonksiyonu ile çalışma 
esnasında anlık tüke�m izleme 

* Özel tek etkili silindir dizaynı sayesinde,
ince cidar uygulamalarında geri dönüş yağ
miktarında yüksek miktarda azalma sağlar.
Bu özellik ile çok daha yüksek enjeksiyon
ivmesi sağlanmış olur.

* İnce yağlama yağı kullanımı için çelik grafit 
yataklamalar ile, makas milleri daha iyi dayanma
ve sürtünme direncine sahip�r. Makinenin servis
ömrü, diğer makinelere göre daha uzundur. 

* Servo yön valfi ile yüksek hızda açma/kapama,
is�krarlı ve yüksek hassasiyetli pozisyon 
kontrolü sağlanabilir

* Hidrolik sisrtem çi� servo motor ile dizayn
edilmiş�r. Bu dizayn, yüksek verimlilik, düşük
gürültü ve yüksek enerji tasarrufu avantajları
sağlar. Aynı zamanda, paralel hareketlere de 
müsaade eder.

www.seplas.com.tr
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