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2012 yilinda, Bilgisayar, Yazilim ,Elektronik ve AR-GE hizmetleri vermek icin

Sirketimiz yeni kurulmus olmasina ragmen gerek MEDIKAL alanda gerek

alanda gerekse SANAYi ortaminda bir ¢cok basarili AR-GE ile dikkatleri Gzeri

Deneyimli kadrosuyla sektorunun ihtiyaclarina hizh ve pratik ¢éztmler su
calismaktadir.

Uretim tesislerinde,simdiye kadar yurt disindan ithal edilmekte
kaynak makineleri imalati devam etmektedir. Uretilen Grunle
ve ithalatin 6nune ge¢cmek amaci ile Uretil

Ayni zamanda Degisen dunya ve ulkemiz ihtiyaclarini bilen
calismalarini devam ettirmekte ve Ulkemizin kalkinmasin
inovasyon i¢in ugrasmaktadir.

Uretimde kalitenin, bir kurulusu ileriye tasiyacadi felsefesini benimseyen
ELECTROPOWER, kalitesini TS EN 10002-2014, OHSAS 18001, TSE 1SO 9001:2015 ve CE
sertifikalari ile belgelendirmistir.
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Was established in 2012 to provide Computer, Software, Electronic and Research and
Development services.

/Aﬁ!}ough our company is newly established, it has attracted attention with its many
successful Research and Development in both the MEDICAL area, the MILITARY area and

r the INDUSTRY environment.

In the production facilities, we are continuing to manufacture electrofusion welding
machines which have been imported from abroad. Produced products are produced in
domestic production and are produced to prevent importation.

At the same time, ELECTROPOWER, who knows the needs of our changing world and
our country, continues its R & D activities and strives for all kinds of innovation that will
support the development of our country.

ELECTROPOWER, which adopts the philosophy that quality of production will carry an
organization forward, TS EN 10002-2014, OHSAS 18001, TSE is certified with ISO 9001: 2015
and CE certificates.
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iSO 9001:2015 OHSAS 18001:2007
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made in TURKEY
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YERLI
URETIM

GENEL OZELLIKLER

GENERAL FEATURES

@ 20-125 mm arasi
kaynak yapabilme
imkani

Tabanca tipi barkod
okuyucu ile kaynak
imkani

Manuel kaynak imkani

4000 Adet Protokol
Hafizasi

175volt - 275 Volt Arasi
Calisabilme Ozelligi

YUksek Voltaj Korumasi
« %100 yerli % 100 Milli
CE belgeli
\- TSiSO 9001 BELGELI

125 mm ye kadar PE ve
PP fittingsleri kaynak
yapabilme imkani

4x20 karakter 5 mm
yazi boyutu, yesil Led

Otomatik Kaynak
Kontrol

Fittings Saglamlik Testi
Fittings Kontrol

Direng Kontrol

Akim Kontrol

Voltaj Kontrol

Turkgce MenU

ingilizce Menu
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KAYNAK MAKINAS|
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ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

Frekans / Frequency

Gu¢ / Power
2000 VA

Elektrik Koruma Sinifi
Electrical Protection Class
IP 65

Sigorta / Fuse
16 A-230V

Primer Devre Akimi
Primary Circuit Current
16 A

Ortam Sicakhigi
Ambient temperature
-20 +60

Cikis Voltaji / Output Voltage
8V-48VAC

Maksimum Cikis Akimi
Maximum Output Current
50 A

50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)

S




‘i g ElectropowerTR 1 1
'y

EP 180M

ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINASI
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ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

YERLI
URETIM

Frekans / Frequency
50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)

" " Gu¢ / Power
GENEL OZELLIKLER 2500 VA
GENERAL FEATURES
Elektrik Koruma Sinifi
Ability to weld between . 2006/42 [/ EC Electrical Protection Class
@ 20-180 mm REGULATION IP 65
Possibility of welding with < Welding of PE and PP . /
gun type barcode reader fittings up to 180 mm Sigorta / Fuse
. 16 A-230V
Manual welding « 4x20 character 5 mm
4000 Protocol Memory font size, green Led Primer Devre Akimi
. - Automatic Welding Primary Circuit Current
Capable of operating Control 16 A
between 175volt and 275
volts - Fittings Robustness Test Ortam Sicakligi
High Voltage Protection - Fittings Kontrol Ambient temperature
TS ISO 9001 CERTIFIED - Resistance Control -20 +60
TS EN ISO 12100: 2010 - Current Control Cikis Voltaji / Output Voltage
CERTIFICATE - Voltage Control 8V-48VAC
Z?Eg.ﬁggﬁfg] Turkish Menu Maksimum Cikis Akimi
. Maximum Output Current
- English Menu
\. 2 J 60 A

comtr | 5




YERLI
URETIM

GENEL OZELLIKLER

GENERAL FEATURES

@ 20-315mm arasi
kaynak yapabilme
imkani

Tabanca tipi barkod
okuyucu ile kaynak
imkani

Manuel kaynak imkani

4000 Adet Protokol
Hafizasi

175volt - 275 Volt Arasi
Calisabilme Ozelligi

YUksek Voltaj Korumasi
« %100 yerli % 100 Milli
CE belgeli
\: TSIiSO9001BELGELI

315 mm ye kadar PE ve
PP fittingsleri kaynak
yapabilme imkani

4x20 karakter 5 mm
yazi boyutu, yesil Led

Otomatik Kaynak
Kontrol

Fittings Saglamlik Testi
Fittings Kontrol

Direng Kontrol

Akim Kontrol

Voltaj Kontrol

Turkge Menu

ingilizce Menu
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ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINAS|

ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

Frekans / Frequency

Gu¢ / Power
2800 VA

Elektrik Koruma Sinifi
Electrical Protection Class
IP 65

Sigorta / Fuse
16 A-230V

Primer Devre Akimi
Primary Circuit Current
16 A

Ortam Sicakhigi
Ambient temperature
-20 +60

Cikis Voltaji / Output Voltage
8V-48VAC

Maksimum Cikis Akimi
Maximum Output Current
70 A

50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)
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YERLI
URETIM

GENEL OZELLIKLER

GENERAL FEATURES

- Ability to weld between
@ 20-500 mm

Possibility of welding with
gun type barcode reader

Manual welding
4000 Protocol Memory

- Capable of operating
between 175volt and 275
volts

High Voltage Protection
- TS ISO 9001 CERTIFIED

- TS EN ISO 12100: 2010
CERTIFICATE

- TS EN 60204-1
CERTIFICATE

2006/42 / EC
REGULATION

Welding of PE and PP
fittings up to 500 mm

4x20 character 5 mm
font size, green Led

Automatic Welding
Control

Fittings Robustness Test
Fittings Kontrol
Resistance Control
Current Control

Voltage Control

Turkish Menu

English Menu

G

50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)
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ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINASI

ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

Frekans / Frequency

Gu¢ / Power
3000 VA

Elektrik Koruma Sinifi
Electrical Protection Class
IP 65

Sigorta / Fuse
T6A-230V

Primer Devre Akimi
Primary Circuit Current
16 A

Ortam Sicakhigi
Ambient temperature
-20 +60

Cikis Voltaji / Output Voltage
8V-48VAC

Maksimum Cikis Akimi
Maximum Output Current
80 A

comztr | 7
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POWER

YERLI
URETIM

GENEL OZELLIKLER

GENERAL FEATURES

@ 20-800 mm arasi
kaynak yapabilme
imkani

Tabanca tipi barkod
okuyucu ile kaynak
imkani

Manuel kaynak imkani

4000 Adet Protokol
Hafizasi

185volt - 275 Volt Arasi
Calisabilme Ozelligi

YUksek Voltaj Korumasi
%100 yerli % 100 Milli
CE belgeli

TS iSO 9001 BELGELI

800 mm ye kadar PE ve
PP fittingsleri kaynak
yapabilme imkani

4x20 karakter 5 mm
yazi boyutu, yesil Led

Otomatik Kaynak
Kontrol

Saglamlik Testi
Fittings Kontrol
Diren¢ Kontrol
Akim Kontrol
Voltaj Kontrol
Turkce Menu

ingilizce Meni

50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)
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EP 800M

ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINAS|

ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

Frekans / Frequency

Gu¢ / Power
3600 VA

Elektrik Koruma Sinifi
Electrical Protection Class
IP 65

Sigorta / Fuse
16 A-230V

Primer Devre Akimi
Primary Circuit Current
16 A

Ortam Sicakhigi
Ambient temperature
-20 +60

Cikis Voltaji / Output Voltage
8V-48VAC

Maksimum Cikis Akimi
Maximum Output Current
100 A 4
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YERLI
URETIM

GENEL OZELLIKLER

GENERAL FEATURES

Ability to weld between
@ 20-1600 mm

Possibility of welding with
gun type barcode reader

Manual welding
4000 Protocol Memory

Capable of operating
between 185volt and 275
volts

High Voltage Protection
TS ISO 9001 CERTIFIED

TS EN ISO 12100: 2010
CERTIFICATE

TS EN 60204-1
CERTIFICATE

.

2006/42 / EC
REGULATION

Welding of PE and PP
fittings up to 1600 mm

4x20 character 5 mm
font size, green Led

Automatic Welding
Control

Fittings Robustness Test
Fittings Kontrol
Resistance Control
Current Control

Voltage Control

Turkish Menu

English Menu

G

50 Hz-60 Hz (Tolerans 35 Hz-70 Hz)
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EP1600M

ELEKTROFUZYON
KAYNAK MAKINASI

ELECTROFUSION
WELDING MACHINE

TEKNiK OZELLIKLER
TECHNICIAL SPECIFICATIONS

Nominal Voltaj / Rated Voltage
230V (Tolerans 185V - 275 V)

Frekans / Frequency

Gu¢ / Power
4800 VA

Elektrik Koruma Sinifi
Electrical Protection Class
IP 65

Sigorta / Fuse
20A-230V

Primer Devre Akimi
Primary Circuit Current
20 A

Ortam Sicakhigi
Ambient temperature
-20 +60

Cikis Voltaji / Output Voltage
8V-48VAC

Maksimum Cikis Akimi
Maximum Output Current
120 A

comitr | 9
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YAZILIM AVANTAIJLARI

Cihaz ilk acilista ve kaynak islemi haricinde prob
uglarindan elektrik ¢ikisi vermez.

Kaynak islemine ge¢cmeden &nce voltaj ve sure
degerinin girilmesi kosulu vardir.

Barkod okuyucuile giris (otomatik; okundugunda
degerler yerlerine konur)

Manuel volt —sUre girisi (max: 48 volt, 4000 saniye)
“EP1600 icin”

Manuel barkod no girisi

Kaynak islemi baslarken tum cevresel sartlarini
gozden gegirerek limitler dahilinde olup olmadigini
degerlendirir. Asagidaki kosullar dahilinde kaynagda
baslar.

Hava isisi -10*C den bUyuk , 60*C den kUguk ise ;
Cihaz transformator isisi 85*C den kuguk ise ;

Sebeke voltaji 175 volt dan buUyuk, 285 volttan
kuguk ise;

Sebeke frekansi 35 Hz den buyuk, 70 Hz den kucuk
ise;

Kullanicr yetkisi acik ise;

Bakim tarihi gecmemis ise;

Kaynaga basladiginda ilk olarak prob uclarindaki
direnci olgerek , baglanan yukin manson degerleri
icerisinde olup olmadigini kontrol eder.

0.1 ohm - 25 ohm arasindaki degerleri normal
kabul ederek kaynak suresini baslatir. Haricindeki
degerlerde ¢alismayi durdurarak manson hatasi verir.

Boylelikle cihaz cikisinin kisadevre veya amacg disl
kullanim durumlarindan korunmasi saglanmistir.

YUk direnci normal ise istenen voltaj degerini, 1 -
5 sn igerisinde 8v dan baslayarak soft start seklinde
ayarlar. Cihazin ani yuklenmesi ile saturasyona
ugramasi onlenmistir. Anlik dlcumler ile bu degeri
otokontrol ayari yontemiyle sabit tutar. Gerekli gucu
tolerans dahilinde saglayamiyorsa voltaji kesip hata
bilgisini verir (OVER LOAD).

Barkod ile bilgi girisi yapildiysa; Direng dederi icin
+/- % 20 Voltaj dederiicin +/- % 5 tolerans tanir.

Manuel VOLT-SURE girisi yapildiysa; ilk dlctlen
dederlere ve yazilan voltaja gore ayni toleranslari
uygular. Tolerans disi yuk direnclerinde uygulamayi
sonlandirir uygun mansonun takilmadigini bildirir.

Kaynak esnasinda tum dlcum ve kontroller, gercek
zamanl ve kesintisiz olarak kaynak suresi bitene
kadar yapilir. Yukarida bahsi gecen degerler kaynagin
herhangi bir aninda limitler disina ¢ikar ise ,kaynak
islemini bitirir ve ilk tespit ettigi hatayi, degeri ile
birlikte mesaj ekrant ile kullaniciya bildirir.

Kaynak suresi tamamlandi ise; hafizaya tum
kaynak bilgileri ile basarili olarak kaydeder.

10 .com.tr
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Seslibildirimile kaynakvoltajini keserek, mansonun
soguma suresini ekranda geri sayim olarak gosterir.
Soguma suresi bittiginde de sesli ikaz ile ana ekrana
doner.

Kaynak islemi, bir hatadan veya iptal edilmesinden
dolayi kesilmis ise kaynagdi hafizaya basarisiz olarak
kaydeder. Bilgi mesajindan sonra ana ekrana doner.

Her yapilan kaynak islemine sirasiyla bir protokol
numarasl verir ve kaydeder. Ayni zamanda ana
ekranda gosterir.

Protokol numarasiyla sayllan kaynak islemi ile
makinanin kaynak yapma sayisi 4000 adet ile
sinirlanmistir ve Bakima gitmeden kullanici cihazin
hafizasini bosaltabilir.

Makine hassas olcum yaparak calistigindan yillik
bakim suresi sonunda Cihaz kalibrasyon ve bakimi
icin teknik servise gdnderilmeli ve durumu yetkili
servis tarafindan takip edilmelidir.

Makinada, Kullanici ve Servis adi altinda iki
adet Menu vardir. Her ikisine de ayri sifreler ile
girilebilmektedir. Bu sifreleri Uretici tayin eder.
Kullanici kendi sifresini istegine gdre iptal veya
devreye alabilir. Bodylelikle yetkisiz kullanimlar
engellenmis olur.

Kullanici yetkilerine asagidaki menu ile erisebilir;
Dilse¢: TR, EN
Kaynak izni: a¢ - kapat
Manuel kaynak izni : ag - kapat
Sifre degistir
Kayitlara géz at
Tam kayitlari sil

Uretici kod no

DONANIM AVANTAIJLARI

Elektronik komponentler (aktif ,pasif) Ulkemizde
yaygin kullanilan ve Uretimi devem eden (regule)
malzemelerden secilmistir.

Yariiletkenler ;

(microcontroller, triac, optocoupler, transistor,
diod, sensor, .. vb. ), Uretimi konusunda basarili
calisan global firmalarin UrUnleri kullaniimistir.

Or; Microchip: microcontroller , ST Microelectronic:
power components,

Analog Devices : operasyonel amplifier
Pasif malzemeler ;

Direcler ,is1 degisikliklerinde bile kararli calisabilen
metalfilm tipi kullaniimistir. Kapasitorler , voltaj ve
1sil calisma limitleri yUksek tutularak elektriksel ve
fiziksel dayanikhligr artirnimistir.
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Baskili Devre Karti (PCB) Uzerindeki elemanlar
stamamen DIP (Dual in packet) kilif kullanildigindan
elde montaji bile mUmkunddr. Pahali montaj
makinesi ve techizatlarina ihtiya¢c duyulmadan
Uretilebilir.

Komponentlerin  monte edildigi PCB, yurticinde
yerli bir sertifikali fabrika tarafindan ,kursunsuz hall
ve kalay kaplamali olarak Uretilmektedir.

Komponentleri PCB
kursunsuz gumus ve bakir
kullanilmistir.

Uzerine
katkil

montajinda
kalay lehim

GUg¢ trafosu , EMI Filter, akim trafosu ve besleme
trafosu gibi enduktif yUkler, Arge asamasinda yerli
Ureticiler ile fikir ve isbirligi yapilarak en verimli calisan
modelleri elde edilerek ,cihazin ¢calismasina en faydali
hale getirilmistir.

Gug Trafosunda yUksek verimliligin saglanmasi;

Kaynak makinesinin  c¢alisma  sartlant  baz
alindiginda genellikle Jenerator kullanildigindan giris
gerilimi (sebeke) kararl degildir. Bazen 175 VAC ye
kadar dusmektedir.

Bu nedenle , en dusuk giris voltaji ile de istenilen
gucun karsilanabilmesi saglanmistir. Tersi durumda
ise maksimum 275 VAC de kararl calismasi, elektronik
olcum-kontrol teknigi ile ,gercek zamanh max. %0.5
hassasiyetle yapilarak giris voltaji ,mnaksimum 175VAC
degerine ayarlanabilmektedir.

Boylece glg¢ tuketimi de azaltilarak mevcut giris
gucu ile maksimum gucun kullanilabilmesi mumkun
olmustur.

Trafo Uzerinde tel sarim tekniklerinden en verimli
olan bakir LIZ teli kullanilmistir. Tek tel yerine coklu
telin , tek tel kalinh@r orantisinda paralel sarilmasi
ile akim artisi saglanmistir. Burada elektrigin temel
ilkesi olan 6zelliginden faydalaniimistir; elektrik akimi
frekans dusuk ise telin merkezinden yogunlukla akar,
frekans yUkseldikgce akim yogunlugu merkezden disa
dogru yonelir. Sebeke frekansi 50-60 hz oldugundan
elektrikicin dusuk kabul edilebilir. Coklu tel kullanmak
,daha cok tel merkezi sagladigindan elektron akimlari
artmaktadir. Boylelikle akim sayisi artirilmis \voltaj ise
sarim sayisl ayni oldugundan kararli kalmistir.

Bobin sargisi tamamen bakir olup ,alasimli maden
olmamasina &zen gosterilmistir. Bakir madeni
elektromanyetik indUksiyon icin en uygun madendir.
Alasim madenleri( demir,aliminyum,vb) bu &zelligi
zayiflatarak gug kaybina neden olurlar.

Trafo nuvesi 50-60 hz de cgalisabilen TOROID
malzemedendir. Yuksek yogunluklu demir tozlarinin
sikistirilarak firinlanmasindan elde edilir. Bu ydntemle
daha fazla elektriksel gecirgenlik(gaus degeri)
saglanir. Gaus un yuksek olmasi oraninda elektron
transferi de artar. Akimin artirilmasi gug faktérdnu
de ayni oranda artirir. Fazladan sarim sayisina ihtiyag
duymadan guc verimi saglanmistir.

’1
1M
Elektromanyetik Filitre (EMI) ile sebekeden parazit
frekanslar temizlenmistir. Sebeke voltaji ve akiminin
(max. 275 vac-20 amper) Uzerinde guc transferi
saglayabilir 6zelliktedir. Sebekeden gelecek parazit
sinyalleri veya cihazin icinde olusabilecek istenmeyen

elektromanyetik sinyallerin toprada aktarilmasi,bobin
cikisina eklenen C+RC Filitre devresiyle yapilmistir.

Akim trafosu da, toroid malzeme ile da yUksek
dogrulukla c¢ikis verebilecek sekilde hazirlanmistir.
Bu yontem ile ,akimi gug trafosu kablosundan izoleli
olcUmuU mumkun kilar ve maliyeti ekonomiktir.

True RMS (Root Mean Square) voltaj ve akim
olcimleri yapilmistir. Ac voltajin pulse lerinde olusan
dalgalanmalar voltajin sabit dederde gelmediginin
bir gostergesi oldugundan ortalama 10 adet pulse
voltaj degeri (10x 10ms) dérnek alinarak gercek degeri
hesaplanir ;

V_pulse1+....+V_pulse 10 /10 = V_True RMS

Bu islem ile ¢alisma suUresinin her 100ms sinde
tekrarlanarak gergek zamanl dogru olcumler elde
edilir. Dijital 1s1 olgimlerinde  kullanilan sensor
(Dallas  Semiconduktor) basarili  bir yari iletken
malzemedendir.Isiyadayaniklihdiyltksekoldugundan
uzun surelerde kararh galisabilir. Kalibrasyon a gerek
duymadan yUksek dogrulukta isi verisi alinabilir.

Dis hava sicakligi ve ic makine sicakligi gercek
zamanli olarak kesintisiz 6lcUlmektedir.

Saat ve Tarih Pogramdan bagimsiz calisan RTC (
Reel Time Clock) ile yapilmistir. Bir hafiza pili ile uzun
sureli kesintisiz ¢calisabilir. Sadece okuma ve ayarlama
program tarafindan yapilir. Programda yer isgal
etmeyeceginden calismayi etkilemez.

BUtUnN islemler anakart Uzerindeki Microcontroller
tarafindan program magrifeti ile yonetilir . Anakart
+5VDC - 0.25A gug ile ¢alisir (5x0.25=1.25 w)

Elektriksel izolasyon onlemleri alinmistir.

Anakart besleme kaynagdi ile guUg¢ trafosu
optocoupler komponent ler ile birbirinden izole
edilmistir.

Sebeke voltajl dlcumu ise ; besleme trafosundaki
ek sargl ile sebeke —anakart yalitimi saglanmistir.
Gug trafosunun olcumu icin 10 Mohm luk bir giris
empedansi uygulanmistir. Akim trafosu icin 6lcim
giris empedansi 1.5 Mohm dur.

Topraklama ; cihaz kasasina monte edilen tum
parcalara baglanmistir.

(anakart, gug trafosu, besleme trafosu , emi fitler,
akim trafosu,.vb.)

Mdsteri taleplerine gére ézel olarak;

Cantali elektrofiizyon, Koruge ve sifonik kaynak
makinalari imalat! yapiimaktadir.

Yurtdisi  igin istenilen dillerde  yazilim

entegrasyonu munkidnddir.
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Bilgi/ Info : info@electropower.com.tr
Servis / Service : servis@electropower.com.tr
Satis / Sell : satis@electropower.com.tr

Uyanig Mah. Gilbaba Cad. No: 48/A
KECIOREN / ANKARA / TURKEY
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