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dema

“gelecegin miihendisligi”

Dener Makina Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. 1974 yilinda Kayseri
sanayi bolgesinde faaliyetlerine baglamistir. Kuruldugu giinden
bugiine kadar, yillarin tecriibesi ve alaninda uzman ekipleri ile, CNC
sac isleme makinalar sektoriinde Tiirkiye'deki lider iireticilerdendir.
Yiiksek kaliteli sac isleme makinelerinin Kayseri'deki imalatini,
diinyanin dort bir tarafina sunarak elde ettigi kusursuz miisteri
memnuniyeti sayesinde kiiresel ekonomiye katki saglamaktadir.

Tecriibeli miihendislerinden olusan giiglii AR-GE ekibi ve uzman
personeli sayesinde yiiksek teknolojiye sahip kaliteli makineler
uireterek, hem CNC Takim tezgahlari endiistrisinde hemde CNC

sac isleme makineleri endiistrisindeki miisterilerine kiiresel diizeyde
hizmet sunmaktadir. DNRdema yeni trendleri ve miisteri beklentilerini
surekli takip ederek, ileri teknolojiye sahip makineler tasarlayip iireten
bir Diinya markasi olma yolunda emin adimlarla ilerlemektedir.
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I8 TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

I Genel Bakis

CNC Dikey isleme Merkezleri ile hassas frezeleme, delik delme, havuz
bosaltma ve adaptorsiiz senkronize dis cekme ayrica elle serbest gizimle
belirlenen formlarin islenmesi miimkiindiir.

m Ozel iiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidah milliler

® Hizli ve seri otomatik takim degistirici

® Direkt tahrikli veya kayis kasnak tahrikli hassas ve rijit is milleri
® Yiiksek hassasiyetli, ekonomik, dogrusal hareket

® Lineer veya sirtiinme kizak ile kararl yol alim

® Standart Usti pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti

® Gerilimi giderilmig meehanite dokiim gdvde

B Girdltisuz ve titresimsiz yiiksek kesme yetenegi

B Yurtici Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

® Hizli servis ve yedek parga destegi

I standart Ekipmanlar I Opsiyonel Ekipmanlar
v Mitsubishi M80A-8A v FANUC 0i MF
(15" dokunmatik ekran panel) (15" LCD renkli ekran panel)
v/ Diyalog programlama (Navi-Mill) v BT 40/12.000 d/dk. BT 40/15.000 d/dk
v BT 40/10.000 d/dk. direkt tahrik ig mili direkt tahrik is mili
v BT 40 kollu tip 24 takim ATC v Takim ici su verme. (30 bar)
v C.3 Sinifi gift somunlu_V|daI| mil v Elektrik kabini icin klima
v Bilyal veya masurali lineer kizaklar v 4. Eksen ile birlikte CNC doner tabla

v Tam kapali kabin v Takim 6lgme sistemi

v Celik bant tipi talas konveyori : &M : .
(kovasi ile birlikte) v s pargas dlgme sistemi

v Otomatik yaglama sistemi v Otomatik kapi

v Is mili hava iifleme sistemi

v Is mili cevresinden nozullar ile sogutma

v Yag ve su ayirici linite

v Rijit kilavuz ¢ekebilme

v Kabin ici talas yikama sistemi

v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi

v 3 Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo

v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari. = "'_""

-3

v On kapi emniyet switch i‘ (’*

v Hava ve su tabancasi
_-';

v/ Sogutma sistemi

v Tasinabilir el ¢arki

v 4. Eksen hazirligi

v Otomatik glic agma / kapama
v Seviye ayar civatasi ve plakalar
v Malzeme c¢antasi & aletler

v CE




B TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

Yiiksek Hiz Yiiksek Dayanim
I Govde Yapisi
Rijtve I Parca Yiikleme
Hassasiyet @ 4 seromad®y & (zun Gmiir
LIS Yiikleme Kapasitesi| m
TMC 500 300 | kg
TMC 850 500 | kg
Titregsim Séniimleme TMC 1000 500 kg
I TMC 1200 1000 | kg
Galigma Alani TMC 1300 1200 | kg
TMC 1600 1200 | kg
Strok X Y | Z TMH 1600 2200 kg
TMC 500 510 | 410 | 460 | mm TMC 2100 1500 | kg
TMC 850 850 | 510 | 560 | mm
TMC 1000 1020 | 510 | 560 | mm
TMC 1200 1200 | 600 | 600 | mm
TMC 1300 1300 700 | 700 | mm
TMC 1600 1600 | 700 | 700 | mm
TMH 1600 1600 | 800 | 800 | mm Aleciilan
TMC 2100 2100 | 900 | 850 | mm I Tabla OI‘;UIe"
Bosta Eksen Hizlari| X | Y Z IEHIE L W
T™MC 500 36 | 36 |36 m/dk TMC_ 500 600| 320
TMC 850 36 | 36 |36 | m/dk mg 1?)38 T oo
TMC 1000 36 | 36 | 36 | m/dk TMC 1200 1300! 600
TMC 1200 36 | 36 | 36 | m/dk
TMC 1300 36 | 36 |36 | m/dk lmglggg 1‘71:8 ;gg
TMC 1600 36 | 36 | 24 | m/dk
TMH 1600 15 | 15 |12 | m/dk TMH 1600 1800} 840
TMC 2100 22001 850
TMC 2100 30 | 30 | 30 | m/dk
I Rijit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu _ _ _ N
Deltoid sutun ve ana gévde kombinasyon Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum I Ultra Hassas Lineer Eklpmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
tasarimi sayesinde miikemmel titresim govde yapisinin elde edilmesi. Hassas pozisyonlanma, tekrarlanabilirlik, Bosluksuz ve hassas hareket performansi
sonimleme ve kesme yiik dagiliminin minimum siirtinme, rijit yataklama ve sessiz icin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
saglanmasi. ¢alisma igin ultra hassas, taglanmig, 6n baglant.

yiiklemeli ve bogluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

I Takim Degistirme Sistemi I Talas Konveyorii

24 Takim kapasiteli, kamli tip, inverter kontrollii ATC ile hizli, stabil ve islevsel takim degistirme. Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Direkt Tahrikli is Mili

Yiiksek i1s1 dagitma performansi, diisik titresim,
sessiz calisma ve bakim kolayligi ile giglii
isleme kabiliyeti.

I Sogutma Sivisi Tank I Talas Arabasi

500 It kapasiteli, kendinden filtreli ve fonksiyonel  Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli
tank tasarimiyla optimum sogutma ve bakim talasin kolay depolanmasi ve bosaltiimasi.

kolayhqu.
Devir BT-40 BBT-40 CTS 3
Takim Sogutma Pompasi
° @ o Talas Yikama P
10000mpm _® | 0 el
. rpm
15.000 rpm o o O
std: @
opt: o
Talas Filtresi Seviye Gostergesi
Elektronik Seviye Kontrolu
I is Mili Sogutma Sistemi I Takim igi Sogutma (Opt.)
Termal deformasyonlarin dniine gecmek ve Takim ici sogutma ile milkemmel kesme I Kontrol Unitesi
is mili 6mriinii uzatmak igin otomatik kontrollii kabiliyeti ve uzun takim mrd.

sogutma sistemi.

Gincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.




I8 TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

TMC 500 TMC 850 TMC 1000 TMC 1200 TMC 1300 TMC 1600 TMH 1600 TMC 2100
X-Eksen Hareket mm 510 850 1.020 1.200 1.300 1.600 1.600 2.100
Y-Eksen Hareket mm 410 510 510 600 700 700 800 900
Z-Eksen Hareket mm 460 560 560 600 700 700 800 850
Vidali Miller X/Y mm C3 32xP12 C3 40xP12 C3 40xP12 C3 40xP12 C3 45xP12 C3 45xP12 C3 50xP12 C3 50xP12
Hareketler Vidali Mil Z mm C3 32xP12 C3 40xP12 C3 40xP12 C3 40xP12 C3 45xP12 C3 45xP12 C3 50xP12 C3 50xP12
Siitun Yiizeyinden is Mili Merkezi Arasi Mesafe mm 430 608 608 n7 770 770 870 1.010
Is Mili Burnundan Tabla Yiizeyine Olan Mesafe mm 150~590 150~710 150~710 150~760 130~830 130~830 200~1000 150~1000
Kizak Tipleri Bilyal Masurali Masurali Masurall Masural Masurali Kutu Kizak Masurali
Kizak Olgleri X/Y/Z mm 30/35/35 30/35/35 34/45/45 34/45/45 34/45/45 45/55/45
Tabla Olgiisii (X ydniinde) mm 600 1.000 1.200 1.300 1.450 1.750 1.800 2.200
Tabla Olciisii (Y ydniinde) mm 320 500 500 600 700 700 840 850
f T-Kanal Olgiisi mm 14 18 18 18 18 18 22 22
Is Tablasi T-Kanal Adedi adet 3 5 5 5 5 5 5 5
T-Kanal Mesafesi mm 100 100 100 100 125 125 150 150
Tabla Yiik Kapasitesi kg 300 500 500 1.000 1.200 1.200 2.200 1.500
Is Mili Konigi ([X], 7/24 Konik ) 1ISO#40 ISO#40 1ISO#40 1ISO#40 1ISO#40 1ISO#40 1ISO#50 ISO#40
is Mili is Mili Hizi dev/dk 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 6.000 8.000
is Mili Tahrik Sistemi Direkt Direkt Direkt Direkt Direkt Direkt Digli Direkt
Bosta Eksen Hizlari X/Y m/dk 36 36 36 36 36 30 15 30
ilerlemeler Bosta Eksen Hizi Z m/dk 36 36 36 36 36 24 12 30
Kesme ilerlemesi m/dk 1~15 1~15 1~15 1~15 1~15 1~15 1~10 1~15
Takim Magazin Kapasitesi adet 20 24 24 24 24 24 24 24
Takim Degistirme Metodu Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip
Takim Saft Tipi BT BT BT BT BT BT BT BT
Takim Degistirme Siiresi (Takimdan Takima) s 1.3 1.3 13 13 13 1.3 1.3
Takim Magazini Takim Degistirme Siiresi (Talastan Talasa) s 3,1 31 37 37 37 3,7 37
Takim Cektirme Agisi 45 45 45 45 45 45 45 45
Maksimum Takim Capi mm ?100/@150 ?100/@150 ?100/@150 ?100/@150 @100/@150 ?100/@150 ?125/@150 ?100/@150
Maksimum Takim Boyu mm 300 300 300 300 300 300 300 300
Maksimum Takim Agirligi kg 6 6 6 8 8 8 16 8
Takim Se¢me Metodu Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti mm +0,003/300 +0,003/300 +0,003/300 +0,004/300 +0,004/300 +0,005/300 +0,006/300 +0,005/300
Tekrarlanabilirlik mm +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,003/300 +0,003/300
Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2) 0,55 - (2)
Sogutma Sivisi Sogutma Sivisi Pompasi Tabanca igin kW-(bar) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2 0,37-(2)
Kapasite-motor-Basing Sogutma Sivisi Pompasi Talag Temizleme icin kW-(bar) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4) 0,75-(4)
Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 180 230 230 500 500 500 500 500
Boy mm 2.000 2.900 2.900 4.700 5.000 6.200 6.300 6.740
Makine Olgiileri En _ mm 2.305 2.420 2.420 3.400 3.500 3.800 3.900 3.430
Yikseklik mm 2.460 2.850 2.850 2.600 2.800 3.050 3.300 3.310
Agirhk ~kg 3.100 5.000 5.200 6.800 8.500 10.000 15.000 20.000
MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Std.) TMC 500 (M) | TMC 850 (M) | TMC 1000 (M) | TMC 1200 (M) | TMC 1300 (M) | TMC 1600 (M) | TMH 1600 (M) | TMC 2100 (M)
Kontrol Unitesi - M80 (FCA80H-[X]) 4A 4A 4A 8A 8A 8A 8A 8A
Ekran 104" 10,4" 104" 15" 15" 15" 15" 15"
is Mili Motoru (siirekli/30 dak.) kw 5,5/7,5 7,5/11 7,5/11 11/15 11/15 11/15 15/18,5 11/15
is Mili Motor Tipi [SJ-] DG7,5/120-05T | DG11/120-03T | DG11/120-03T V15-09ZT V15-09ZT V15-09ZT V18,5-01ZT V15-09ZT
Is Mili Motor Torku (stirekli/30 dak.) N-m 35/47,7 47,7/70 47,7/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5 95,5/118 70/95,5
CNC Kontrol ve Motorlar is Mili Torku (siirekli/30 dak.) N-m 35/47,7 47,7/70 47,7/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5 70/95,5
Eksen Motorlar X/Y kw 2,2 2,2 315 i 4,5 45 7 4,5
Eksen Motor Tipleri X/Y HG224S-D48 HG224S-D48 HG354S-D48 HG354S-D48 HG453S-D48 HG453S-D48 HG703S-D48 HG453S-D48
Eksen Motor Torklari X/Y (strekli/tutma/max.) N-m 7/12/46,5 7/12/46,5 11,1/225/75 11,1/22,5/75 14,3/37,2/122 14,3/37,2/122 22,3/49/152 14,3/37,2/122
Eksen Moturu Z kw 2,2 Frenli 3,5 Frenli 3,5 Frenli 4,5 Frenli 7 Frenli 7 Frenli 7 Frenli 7 Frenli
Eksen Motor Tipi Z HG224BS-D48 HG354BS-D48 HG354BS-D48 HG453BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48
Eksen Motor Torku Z (surekli/tutma/max.) N-m 7/12/46,5 11,1/225/75 11,1/225/75 14,3/37,2/122 22,3/49/152 22,3/49/152 22,3/49/152 22,3/49/152
Hava ve Baglant Hava Basinci bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 6,0 5,0/6,0
Giig Ihtiyaci Baglanti Gig Ihtiyaci kVA 32 32 32 32 43 43 53 43
KONTROL UNITESI (Ops.) TMC 500 (F) TMC 850 (F) | TMC 1000 (F) | TMC1200(F) | TMC1300(F) | TMC 1600 (F) | TMH 1600 (F) | TMC 2100 (F)
Kontrol Unitesi - FANUC [X] 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP
Ekran 104" 10,4" 10,4" 15" 15" 15" 15" 15"
Is Mili Motoru (strekli/30 dak.) kw 5,5/7,5 7,5/11 7,5/11 11/15 11/15 11/15 15/18,5 11/15
is Mili Motor Tipi ail 6/12000-B ail 8/12000-B ail 8/12000-B ail 12/12000-B ail 12/12000-B ail 12/12000-B ail 15/8000-B ail 12/12000-B
Is Mili Motor Torku (stirekli/30 dak.) N-m 35/47,8 47,8/70 47,8/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5 95,5/118 70/95,5
CNC Kontrol ve Motorlar is Mili Torku (siirekli/30 dak.) N-m 35/47,8 47,8/70 47,8/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5 70/95,5
Eksen Motorlar X/Y kw 2,7 2,7 4 4,5 4,5 58 6 55
Eksen Motor Tipleri X/Y aiS 12/4000-B aiS 12/4000-B aiS 22/3000-B aiS 22/4000-B aiS 22/4000-B aiS 30/4000-B aiF 40/3000-B aiS 30/4000-B
Eksen Motor Torklari X/Y (strekli/tutma/max.) N-m 8,5/12/46 8,5/12/46 12,7/22/64 14,3/22/76 14,3/22/76 17,5/30/100 19,1/38/130 17,5/30/100
Eksen Moturu Z kw 2,7 Frenli 4 Frenli 4 Frenli 5,5 Frenli 5,5 Frenli 5,5 Frenli 6 Frenli 5,5 Frenli
Eksen Motor Tipi Z aiS 12/4000-B aiF 22/3000-B aiF 22/3000-B aiS 40/4000-B aiS 40/4000-B aiS 40/4000-B aiF 40/3000-B aiS 40/4000-B
Eksen Motor Torku Z (surekli/tutma/max.) N-m 8,5/12/46 12,7/22/64 12,7/22/64 17,5/40/115 17,5/40/115 17,5/40/115 19,1/38/130 17,5/40/115
Hava ve Baglanti Hava Basinci bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 6,0 5,0/6,0
Giig Ihtiyaci Baglanti Giig Ihtiyaci kVA 32 32 32 39 39 39 44 39

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.




B T7C-TTH SERILER CNC TORNA TEZGAHLARI

I Genel Bakis

CNC Torna Tezgahi ile hassas i¢ ve dis ¢cap tornalama, i¢ ve dis vida
cekme, delik delme iglemleri yapilir. Ayrica C eksen 6zelligi ile frezeleme
operasyonlari yapilabilir.

Ozel iiretilmis hassas, bosluksuz ¢ift somunlu vidah milliler

Gugcld, hizli ve seri otomatik takim degistirici taret

® Siiper hassas rulmanlar ile yataklanmis rijit is milleri

Cok noktadan yatakl lineer kizak ile kararli yol alma

Gok hassas pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti

Gurultusuz ve titresimsiz ylksek kesme yetenegi

Tek parga 45° egik robust dokiim govde

Yurt icinde Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

Hizh servis ve yedek parca destegi

I Standart Ekipmanlar

v Mitsubishi M80-8A
(15" dokunmatik renkli ekran panel)
v Masurali lineer kizaklar
v C3 Sinifi ¢ift somunlu vidah mil
v BMT / slot tipi giiglii taret
v/ Tam kapali kabin
v Talas konveyorii ve kovasi
v/ Otomatik yaglama sistemi
v/ Otomatik sogutma sivisi sistemi
v Yag ve su ayirici Unite
v 3-Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo
v Ayak pedali
v On kapi emniyet switch
v Hidrolik gii¢ Unitesi
v 6"-12" Hidrolik ayna, yumusak — sert ¢eneler
v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari
v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi
v Tasinabilir el ¢arki
v Seviye ayar civatasi ve plakalar
v Karsi punta
v Malzeme gantasi & aletler
v CE

I Opsiyonel Ekipmanlar

v C Eksen
v FANUC 0i TFP
(15" LCD renkli ekran panel)
v Takim 6lgme sistemi
v s parcasi 6lcme sistemi
v/ Otomatik gubuk siiriicl tnite
v Hidrolik ara yatak
v Elektrik kabini i¢in klima
v Otomatik kapi




B T7C-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

I Govde Yapisi I Parca Yiikleme
Gapraz Kizak Ustii
TTC-6 270 | mm
TTC-8 270 | mm
TTH-8 420 | mm
» Yiiksek Hiz TTH-10 420 | mm
. TTH-12 420 | mm
®» Hassasiyet
» Uzun Omiir
® Yiiksek Dayanim
® Titresim S6niimleme
I Calisma Alan I isleme Kapasitesi
Hareket Miktari X Z Eksen Hizlan X Z Kapasite 0d 0d:| L
TTC-6 190 450 |mm TTC-6 40 | 40 |m/min TTC-6 330 | 170 | 420 |mm
TTC-8 190 450 |mm TTC-8 40 | 40 |m/min TTC-8 330 | 210 | 420 |mm
TTH-8 240 |800 |mm TTH-8 40 40 |m/min TTH-8 470 | 210 | 650 |mm
TTH-10 240 | 800 |mm TTH-10 40 | 40 |m/min TTH-10 470 | 254 | 650 |/mm
TTH-12 240 | 800 |mm TTH-12 35 | 35 \m/min TTH-12 470 | 304 | 650 |/mm
_I Ryit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu I Ultra Hassas Lineer Ekipmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
Isleme sirasinda olusan kesme kuvvetlerinin Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum H Jisvonlanma. tekrarlanabilirlik Bosluksuz ve h hareket performansi
45° lik masif ana govde yapisi sayesinde govde yapisinin elde edilmesi. assas pozisyonianma, lexrariana - POFIUKSUZ Ve hassas hareket performans
A . minimum siirtinme, rijit yataklama ve sessiz icin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
efektif soniimlenmesi. L . .
¢alisma igin ultra hassas, taglanmig, 6n baglant.

yiiklemeli ve bogluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

I Taret I C Eksenli Taret (Opt.) I Talas Konveyorii

12 Takimh elektro-mekanik servo kontrolli Yeni nesil BMT tip 12 Takimh (12 si canl takim) Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
slot tip taret ile hizli takim degistirme, yiiksek elektro-mekanik servo taret ile C ekseninde isleme taginmasi ve tahliyesi.

isleme performansi, hassas pozisyonlama ve kabiliyeti, hizli takim degistirme, yiliksek

gicli hidrolik kilitleme.

isleme performansi, hassas pozisyonlama ve
gugclu hidrolik kilitleme.

Lis mili I Sogutma Sivisi Tanki I Talag Arabasi

. S o e 140 - 200 It kapasiteli, kendinden filtreli ve Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli
Masurali rulmanlarla giiglendirilmis, yiiksek i1s1 dagitma performansina sahip, diisiik titresimli ve fonksi | tank ! . . I kolav depol bosalti
sessiz calisma kabiliyeti ile yiiksek dayanim, mikemmel isleme. onksiyonel tank tasarimiyla optimum sogutma talasin kolay depolanmasi ve bosaltiimasi.

ve bakim kolayhqu.
)

Takim Sogutma Pompasi

Talas Filtresi
El Tabancasi Pompasi

Yag Ayirici

Seviye Gostergesi

Elektronik Seviye Kontrolii

I Hareketli Punta I Kontrol Unitesi

Gincel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.

Hidrolik kontrollii taret ekseninden bagimsiz hareket ile kolay pozisyonlama ve gliglii frenleme.

Fren Mekanizmasi




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

KONTROL UNITESI (Std.)

MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Ops.)

TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12 TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12
. . X Ekseni mm 190 190 240 240 240 190 190 240 240 240
Eksen Hareketleri Hareket Miktari Z Ekseni mm 450 450 740 740 740 450 450 740 740 740
f - X Ekseni kw 1,2 1,2 3 3 4 1,5 15 35 3,5 4,5
llerleme Motor Giicii ZIEkSen KW 12 12 2) 3 4 15 15 35 35 4,5
Eksen Motorlan llerleme Motor Torku X Ekseni N-m 57/7/15 5,7/7/15 9,5/12/35,0 9,5/12/35,0 12,7/22/64 4,8/9/42 4,8/9/42 11,1/22,5/90 11,1/22,5/90 | 14,3/37,2/122
(Surekli/Tutma/Max.) Z Ekseni N-m 57/7/15 57/7/15 9,5/12/35,0 9,5/12/35,0 12,7/22/64 4,8/9/42 4,8/9/42 11,1/22,5/90 11,1/22,5/90 | 14,3/37,2/122
ilerleme Motor Tipi X Ekseni [ !S 8/3000-B [ !S 8/3000-B a!F 12/4000-B a!F 12/4000-B uiF 22/3000-B HG154BS-D48 | HG154BS-D48 | HG354BS-D48 | HG354BS-D48 | HG453BS-D48
Z Ekseni RS 8/3000-B | RiS 8/3000-B aiF 12/4000-B | aiF 12/4000-B | aiF 22/3000-B HG154S-D48 HG154S-D48 HG354S-D48 HG354S-D48 HG453S-D48
Max. Is Mili Devri dev/dk 6000 4500 4500 3500 2500 6000 4500 4500 3500 2500
Ana is Mili Motor Glicu kw 11/15,0 11/15,0 15/18,5 18,5/22 22/26 11/15,0 11/15,0 15/18,5 18,5/22 22/26
Ana is Mili Motor Tipi Rl 12/10000-B |Ril 12/10000-B ail 15/8000-B | ail 18/8000-B | il 22/8000-B | DJ15/80-01-C | DJ15/80-01-C | D18,5/80-01-C D22/80-01-C D26/80-01-C
Ana i Mili Max.is Mili Torku N-m 157,3 196,6 265 382 669 127,3 159,16 265 382 669
Max.ls Mili Motor Torku (30dk/stirekli) N-m 118/52,5 118/52,5 159/95,5 191/118 223/140 95/52,5 95/52,5 159/95,5 191/118 223/140
is Mili Burnu ASA A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11 A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11
is Mili Rulman Gapi (On)i¢/Dis mm 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240
Is Mili Delik Capi mm 56 66 66 92 118 56 66 66 92 118
Takim Istasyon Sayisi adet 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Takim Saft Olgiisi mm 20x20 20x20 25x25 25x25 25x25 20x20 20x20 25x25 25x25 25x25
Taret Max. Dfeli_k Bara Gapi mm 40 40 40 40 50 40 40 40 40 50
Taret Tipi Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip
Taret indexleme zamani (1 istasyon) s 0,13~0,24 0,13~0,24 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,13~0,24 0,13~0,24 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34
Taret Tahrik Tipi Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech.
Kontrol Sistemi CNC Kontrol Unitesi FANUC 0i-TFP_| FANUC 0i-TFP FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP |[M80(FCA80H-4A)M80(FCA80H-4A)M80(FCA80H-8A)M80(FCA80H-8A)|M80(FCAB0H-8A)
Ekran Colour LCD 10,4" 104" 15" 15" 15" 104" 10,4" 15" 15" 15"
Cevirme Capl mm 560 560 650 650 650 560 560 650 650 650
Capraz Kizak Ustii mm 270 270 420 420 420 270 270 420 420 420
Tavsiye Edilen Tornalama Capi mm 170 210 210 254 304 170 210 210 254 304
Max. Tornalama Capi mm 330 330 470 470 470 330 330 470 470 470
Max. Tornalama Boyu mm 420 420 650 650 650 420 420 650 650 650
Ayna Gapi inch 6 8 8 10 12 6 8 8 10 12
Kapasite Gubuk Siirme Capi mm 45 52 52 75 91 45 52 52 75 91
Govde Agisi derece 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
Vidali Mil Gap x Hat X Ekseni mm ?32xP10-C3 @32xP10-C3 ?32xP10-C1 @32xP10-C1 @32xP10-C1 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3 @32xP10-C1 @32xP10-C1 ?32xP10-C1
ve Tolerans Sinifi Z Ekseni mm @32xP10-C3 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3 @32xP10-C3 @32xP10-C3 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3 ?32xP10-C3
X Ekseni mm 30 30 45 45 45 30 30 45 45 45
Kizak Olgiisti Z Ekseni mm 35 35 45 45 45 35 35 45 45 45
Karsi Punta mm 30 30 Box Way Box Way Box Way 30 30 Box Way Box Way Box Way
Kizak Tipi [Linear] Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type
Hizll Hareket X Ekseni m/dk 30 30 40 40 30 40 40 40 40 35
Eksen ilerlemeleri z Eksem_ m/dk 30 30 40 40 30 40 40 40 40 35)
: . X Ekseni m/dk 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
Kesme llerlemesi Z Ekseni m/dk 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti X/Z mm 0,004/0,004 0,004/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,004/0,004 0,004/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004 0,002/0,004
Tekrarlanabilirlik X/Z mm 0,002/0,002 0,002/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,002/0,002 0,002/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002 0,001/0,002
Punta Govde Hareketi mm 450 450 850 850 850 450 450 850 850 850
Karsi Punta Pindl Gapi mm 265 265 280 280 2100 265 265 280 280 2100
Pindl Hareketi mm 125 125 125 125 125 125
Pindl i¢ Konigi MK 4 4 4 4 5 4 4 4 4 5
G lhtiyacl Elektrik Giic Baglanti Ihtiyaci kVA 30 30 32 39 44 30 30 32 39 44
Sogutma Sivisi Kapasitesi Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4)
Motor - Basing - Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 140 160 160 160 160 140 160 160 160 160
Boy mm 3926 3926 4345 4345 4445 3926 3926 4345 4345 4445
Makine OIQUIeri En . mm 1895 1895 2063 2063 2063 1895 1895 2063 2063 2063
Yiikseklik mm 1777 1777 2203 2203 2203 1777 1777 2203 2203 2203
Agirlik ~kg 3450 3725 4400 4675 5025 3450 3725 4400 4675 5025
Max. Canli Takim Devri dev/dk 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Canli Takim Motor Giicli kw 4,5 45 3,7/5,5 3,7/5,5 3,7/55 2,2/3,7 2,2/3,7 3,7/5,5 3,7/5,5 3,7/55
Canli Takim Motor Tipi aiS 22/6000-B | aiS 22/6000-B ail 3/10000-B | ail 3/10000-B | il 3/10000-B |SJ-D3,7/100-01 |SJ-D3,7/100-01 |SJ-D5,5/100-01 |SJ-D5,5/100-01 |SJ-D5,5/100-01
C-Eksen (Ops.) Canli Takim Motor Torku N-m 7,1/18/54 7,1/18/54 47,8/23,6 47,8/23,6 47,8/23,6 23,6/14 23,6/14 35/23,6 35/23,6 35/23,6
Taret Tipi BMT45 BMT45 BMT55 BMT55 BMT65 BMT45 BMT45 BMT55 BMT55 BMT65
Max. Tornalama Capi mm 260 260 400 400 400 260 260 400 400 400
Min. Is Mili indexleme Agisi (C Eksen) derece 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.




B TGH-SERiSi NC TASLAMA TEZGAHI

1 Genel Bakis

DN

dema

Hassas ylizey taslama tezgahi ile her tiirlii malzemeleri enine ve boyuna
piriizsiz bir sekilde taslamak miimkiindir.

10" Dokunmatik ekran ile kolay kullanim

Enine ve Dikey eksende hassas vidal miller ile hareket

Enine ve Dikey eksende NC kontrol Uinitesi ile hassas talas verme

Boyuna ilerlemede hidrolik kontrol

Titresimsiz direk tahrikli, siiper hassas ve ¢ok noktadan yataklanmis giclu rijit is mili

V kizaklarda 6zel kaplama ve hassas raspalama islemleri

Prizmatik kutu kizaklarda hassas raspalama islemleri

Hizli servis ve yedek parca desteqi

I Standart Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende AC servo motor ile hareket + MPG
v/ 10" dokunmatik ekran

v Harici kablolu el ¢arki

v Tabla muhafaza saci

v Tas falansi

v Elektromanyetik tabla (400x800)

v Tas balans sehpasi

v Balans malafasi

v Taglama tasi (2350 x @127 x 40)

v Tas flansi gektirmesi

v Tabladan tas bileme aparati (EImasli)

v/ Sogutma sivisi donanimi

v Kadgt filtreli sogutma donanimi (manuel)
v’ Alarm-ikaz ve aydinlatma lambalari

v On kapi emniyet switch

v/ Takim ve avadanliklar

v Hidrolik iinite ve hidrolik yag (100Lt)

v Elektromanyetik tabla i¢in demagnetize iinitesi
v Kaldirma civatalari

v Seviye ayar civatalari ve plakalar

v Kullanma kilavuzu

1 Opsiyonel Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende NC kontrol
v llave tas flansi
v Tas kafasindan tas bileme aparati (Elmasl)
v Manyetik siniis pleyti (V-S 100M)
v/ Magnetik — kagit filtreli sogutma donanimi
v/ Hassas takimci mengenesi (VMV-40)
v/ Manyetizma giderme cihazi
(Is pargast igin) (VDM-68)
v Siniis gubugu (VS-100)
v’ Profil taglama ve bileme aparati (V-PB-BS)




TGH-SERiSI NC TASLAMA TEZGAHI

1 Govde Yapisi

Gerilimi giderilmis dokiim govde yapisi ile agir kosullarda ¢alisma, titresim soniimleme, yiiksek
hassasiyet ve yliksek dayanim.

I Sonlu Elemanlar Metodu I Sutun Yapisi
Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum Sttundaki petek destekler sayesinde yiiksek
govde yapisinin elde edilmesi. dayanim ve titresim soniimleme performansi.

§ Yataklama Sistemi

Dokiim govde lizerine agilan ve raspalanan, Turcide-B kaplamali kutu-prizmatik kizak sistemi ile
hassas yataklama, pozisyonlanma ve titresimsiz ¢alisma.

I Calisma Alani ve Tabla Olgiileri

I Manyetik Tabla

- T

~400mm x 8o

I Siitun Ekseni

Sertlestirilmis ve Turcide-B ile kaplanmis raylar ile
rijit yataklama ve yiiksek hassasiyetli, 6n yiklemeli,
taslanmig ball-screw ile hassas pozisyonlanma ve
tekrarlanabilirlik.

I Direkt Tahrikli is Mili

On yiiklemeli hassas rulmanlarla yataklanmis is
mili ve direkt tahrikli motor baglantisi ile mikemmel
ylizey ve hassas isleme.




TGH-SERiSI NC TASLAMA TEZGAHI

I Kontrol Unitesi TGH-B 450 (M)
Guincel ve teknolojik modiilleri, operatdr dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim. Tabla &lcisii mm 450x900
Max. Taslama Boyu (Boyuna) mm 900
Max. Taglama Genisligi (Enine) mm 450
is Tablas! Max. .is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 550
Min. Is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 75
Tabla Kizaklari V&Flat Way
T-Kanal-Say1/ Olgii 1/14H7
Max. Tabla Yiki kg 400
Vidalt Miller Vidall M?I Dilfey Eksen ?(;?n mm C3 25
Vidali Mil Enine Eksen Igin mm C6 25
Hizli Hareket Yukari/Asagi mm/dk 6000
Hizli Hareket Enine mm/dk 6000
_ Min. ilerleme Set Degeri mm 0,001
Eksen Hareketleri
Tabla Hizi Yaklasgik Boyuna m/dk 5~25
I Sogutma Sivisi Tanki (Opt.) I Hidrolik Unite Otomatik lerleme Enine mm 0,05~20
100_ It kapasite_l_i, kagit ve manyetik ﬁI_treIi, eIekvtronik Tabla eksen hareketlt_arinde kontrollii hi(_jrolik tinite AC-is Mili Motor Glict Dikey kmv:ln 0'0021
seviye kontrollii tank tasarimiyla optimum sogutma  ile zor sartlarda bile hizli ve stabil calisma ;
ve bakim kolayligr. imkant. AC-ls Mili Motor Devri dev/dk 1440
e - : Servo-Motor Giicii Dikey Hareket Igin kw 0,7
; Servo-Motor Devri Dikey Hareket igin dev/dk 3000
Servo-Motor Tipi Dikey Hareket igin HG-KN73BJK
Servo-Motor Torku Dikey Hareket igin N-m 2,4
Motorlar Servo-Motor Giicii Enine Hareket igin kw 0,7
Servo-Motor Devri Enine Hareket igin dev/dk 3000
Servo-Motor Tipi Enine Hareket igin HG-KN73JK
Servo Motor Torku Enine Hareket igin N-m 2,4
AC-Motor Giicii Boyuna Hareket igin kw 4
AC- Motor Devri Boyuna Hareket igin dev/dk 1440
AC- Yaglama Pompasi Motor Giicii kw 0,048
Frekans Konvertori Tipi FR-F840
Devir dev/dk 100-1500
. . - . . Taslama Tas! -
I Otomatik Merkezi Yaglama Sistemi Max. Devir dev/dk 2200
Tabla ekseni ve diger tiim eksenlerde iki farkl pompa kullanilarak verimli yaglamanin yapilmasi, ekipman Olgiler (Dis Gap/ig Qa_p/KaImhk) mm ?350x@127x40
omrindn uzamasi. Baglanti Giig ihtiyaci Elektirik Baglanti Giig Ihtiyaci kVA 22,3
Boy mm 3280
Makine Olciileri E'?_ : mm 2750
Yiikseklik mm 2151
Agirlik kg 3700
Sogutma Sivisi Kapasite Sogutma Pompasi Gicii - (Basinc) kW-(bar) 0,2-(0,4)
Motor & Basing & Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 100
Hidrolik Kapasite Hidrolik Pompa Giicii - (Basinci) kW-(bar) 4-(40)
Motor & Basing & Debi Hidrolik Tank Kapasitesi litre 100
L NC-Sistemi Mitsubishi-FX5U
Kontrol Unitesi Ekran 10" Colour LCD Touch Screen

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.







