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GRAFIT POTANIN TARIHCESI

Pota,insanlar tarafindan Gretilen en eski eserlerden biridir. Bronz
Cagi'ndan hemen once kullanilmaya baslanmisitir (MO 9.000) Insanoglunun
Pota'ya ihtiyaci ev esyalar, is aletleri ve silah Gretiminde metal kullanmaya
baslamasiyla olmustur. Ilk potalarkilve sebze liflerinden yapilmistir.

Daha sonra bilesimine karbon eklenince potalar daha yiksek termal
dirence sahip olmuslardir.

Pota tarihindeki bir sonraki blytk teknolojik yenilik ise Gretimde Silikon
kullanilmaya baslanmasidir. Bu yenilik potalara daha yiksek mekanik direnc
saglamistir.

Potanin bilesiminde yenilikler olurken Giretim seklindeise:
1-Rib Forming: Bu yontem kullanilan ilk teknolojidir ve tamamen ¢omlek
Uretimine benzemektedir.

2-Roller Forming: Potaya olan talebin artmasi ve Pota dlcilerinin bliyimesi
ile bu sisteme ihtiyac duyulmusutur. Potalar bu sistemde donen bir pres
silindiryardimiile Gretilir.

3-Iso Static Pressing: izostatik Pres imalat Kullanilan materyallerin
mikemmelhomojenyapidaolmasinisaglayan enson teknolojik ydntemdir.

MERCURY CRUCIBLE HAKKINDA

Mercury Crucible diinyada Son 30 yilda dokim potasi olarak sektore dahil
olan tek markadir. Mercury Crucible bir Tiirk markasidir. Uretimde kullanilan
hammaddenin tamami yurtdisindan saglandidi icin potalarimizi Amerika
kitasinda yaptirmaktayiz. Uriin merkezi Tirkiye olmakta ve dinyanin dért
bir yanina Turkiye'den sevkiyat yapilmaktadir. Urinlerimiz I1SO 9000
sertifikasina sahiptir. Ihtiyac duyulan en kaliteli potayi istikrarli bir sekilde
Uretebilmek icin gerekli otoriteler tarafindan onaylanmis tam techizatli
modern bir laboratuarimiz mevcuttur.

. SiLiISYUM KARBUR POTALARIMIZ (BTA SERISi) .

« Pota isminin sonu A ile biten potalardir. AX 300 veya BTA 350 gibi
kodlandirilir.

« Silisyum Karbir Potalar diger modellere gére daha iletken bir yapiya
sahiptirler.

* Aliminyum ve Cinko dokimlerde mikemmel performans gosterir.

« Oksidasyona karsi direnclidir.

« Sari, Bakir ve Bronz dokimde dahi kullanilabilir.

. SiLISYUM KARBUR POTALARIMIZ (BNS SERiSi) .

« BNS Serilerimiz iletkenligi ile 6ne ¢ikarlar.
« Bu serinin avantaji kalibindadir.

» Potamizin tabani ekstra glclendirilmistir

« Dogalgazli ocaklarda cok daha avantajlidir.

. GRAFIT POTALARIMIZ (BTX SERISi) .

* Yiksek sicakliklarda kullanim icin idealdir. (900-1300 °C)
« Bronz, pirin¢ ve bakir dokimde kullanim icin tavsiye edilir.
* DUsUk sicakliklarda kullanilmasi tavsiye edilmez (900 °C altinda),
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@ MERCURY BNS - BTA - BTX - TP SERiSi POTALAR ercury

BNS SERISi POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm)
BNS 300 700 615 245 BNS 500
BNS 350 800 615 245
BNS 360 900 615 245
BNS 500 750 775 310
BNS 600 900 775 310

BTA SERISi POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Alm. (Kg)
BTA 200 620 525 320 172
BTA 300 680 615 345 272
BTA 350 790 620 345 331 BTA 500
BTA 360 900 625 345 387 BTX 500

BTA 360H 950 625 345 415
BTA 500 745 775 440 543
BTA 600 900 775 440 615
BNA 800 1000 840 305 902

BTX SERiSI POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Alm. (Kqg)
BTX 200 620 525 320 172
BTX 300 680 615 345 272 BNA 800
BTX 350 790 620 345 331
BTX 360 900 625 345 387
BTX 360H 950 625 345 415
BTX 500 745 775 440 543
BTX 600 900 775 440 615

TP SERISi POTALAR
Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Alm. (Kg)
TP 587 900 775 440 555

TP 800 1000 875 350 720
TPX 800 1000 840 305 902

www.kale-therm.com
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BNS SERIiSi POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm)
BNS 300 700 615 245
BNS 350 800 615 245
BNS 360 900 615 245
BNS 500 750 775 310
BNS 600 900 775 310

@245 @245

BNS 350 BNS 360

@310 @310 |

BNS 500 BNS 600
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Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Kapasite Alm. (Kg)
TP 587 900 775 440 555

Edl

} K@

350 o

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Kapasite Alm. (Kg)
TP 800 1000 875 350 720

J [

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Kapasite Alm. (Kg)
TPX 800 1000 840 305 902

Her 6l¢iide potanin gagalisi on siparis ile imal edilebilir.

Hacim (Litre)
381
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KODU

AX 001
AX 002
AX 003
AX 004
AX 005
AX 006
AX 008
AX 010
AX 013
AX 016
AX 020
AX 025
AX 030
AX 040
AX 050
AX 060
AX 070
AX 080
AX 090
AX 100
AX 120
AX 200
AX 300H
AX 400
AX 500
AX 600
AX 600H

H(mm) D(mm) d(mm)

95
110
130
140
145
170
185
195
220
230
250
250
300
320
340
350
390
380
390
420
425
520
570
590
665
670
730

75
100
100
115
120
135
140
160
165
195
200
200
225
250
250
285
290
325
325
330
355
415
450
500
505
535
540

50
70
70
80
80
95
95
110
110
135
135
160
160
180
180
200
200
230
230
230
250
285
330
300
300
340
340

MERCURY AX SERIiSi POTALAR

TS

Kapasite
Alm (Kg)

0,4
0,9
1,1
1,6
1,7
2,6
3
4,3
5
7.8
9
10
13
17
19
25
29
35
30
41
47
86
111
132
156
174
194

o

Kapsite
Bakir (Kg)

1,4
2,9
3,7
5,2
5,6
8,5
9,8
14
16
26
29
33
43
57
62
83
94
114
105
134
153
283
366
436
515
574
641

www.kale-therm.com
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Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Aliminyum (Kg) Bakir (Kg) Hacmi (Litre)

Gl 010 150 100 95 1,3 4,5 0,6
Gl 020 370 155 100 7 25 3
Gl 040 310 165 160 6 19

Gl 060 420 230 225 18 61

Gl 070 430 260 255 21 70

Gl 100 380 265 260 26 85

Gl 150 460 310 305 46

Gl 200 600 390 385

Gl 250 665 395 390

Gl 400 760 445 440

Gl450 710 460 455

GI 500 660 495 490

GI'700 705 540 535

GI 900 890 540 535

Gl 1000 810 605 600

GI1200 970 665 660

Gl Serisi Avantajlar:

Uzun Pota Omrii: Gl Serisi Potalarin formiilasyonu indiiksiyon Ocaklara gére hesaplanir. Bu sebeple yiiksek frekans
degisikliklerine karsi diger potalar ile kiyaslandiginda ¢ok daha verimli sonuglar alinir. Bu potalar misteri sartlarina gore
Uretildigi icin cok daha uzun siire kullanilabilir.

iletkenlik: Gl serisi Potalar indiiksiyon sartlarinda diger potalara gére daha iletkendir. Bu sebeple ayni eneriji ile daha kisa
siirede mamullerinizi ergitebilirsiniz.

Yilksek Kapasite: Gl serisi Potalar indiiksiyon Sistemlere gére kaliplandirilir. Ornegin talep ettiginiz Potanin agiz kismi 56cm
iken tabanda 38cm'e kadar daralacaktir. Bu daralmanin sebebi dogalgaz ve sivi yakitli ocaklarin alttan alevli isitildigi igin bu
aleve donebilecek alan agmak icindir. Yani alev altta rahat donsiin diye Potanin tabani daraltilir. Fakat ocaklariniz
indiiksiyonlu oldugu icin bu daralmaya ihtiyaciniz yoktur ve daha fazla mal alma kapasitesine sahiptirler.

www.kale-therm.com




elrfi'}”glﬁ‘i_:i' POTA TAVLAMA ve KULLANIM TAVSiYELERI

SiLISYUM KARBUR VE GRAFIT POTALARIN TAVLAMA BILGILERI

Calismanin baglangicinda potalar daima bos olmalidir.

1. Firinin sicakhigl 30 ve 40 dk'lik Gig¢ asamada toplamda 90 ve 120 dk. olarak 9002 C'ye kadar yukseltilmelidir.

- Bu prosediir, akaryakitla veya gazla calisan firinlarda oldugu gibi elektrikli firinlarda da ayni islem yapilmahdir.
- Amag, vernik korumasi eriyene kadar pota sicakligini arttirmakdtir.

- ideal sicakhga ulasmak icin 40 ila 45 dakika gerekli olacaktir.

2. Pota tamamen kirmizi olunca 30 dakika beklemeniz gerekmektedir.
- Bu prosediir, pota sicakhiginin esit olmasini ve vernigin yiizeyi sararak korumasini saglar.

3. Calisma sicakligina ulasinca firinin sicakligini azaltin. Sicakhgi ve fiizyonu baslatin.
- Pota bakir veya bronz kullanildiginda, talimatlar aynidir, ancak fiizyon baslamadan 6nce calisma sicakligi arttirilmalidir.

SiLISYUM KARBUR VE GRAFIT POTALARIN HAZILARNISI

- Calismanin baslangicinda daima potalar bos olmalidir.

- Silisyum karbur potalar ¢ok daha indiiktiftir ve 6n i1sitmada daha fazla 6zen gerektirir.
- Silisyum karbir veya kil grafit potalar tamamen kirmizi oldugunda ¢alismalidir.

MERCURY Potalarinin dayanikliigini garanti etmek icin 7 proseduir

1 Potanin Tasinmasi

4 Alevin Doniisii

2 Potanin Muhafazasi

3 Potanin Yerlestirilmesi

M , 6 Potanin Bosaltilmasi
| Q
= =~ [

7 Potanin Temizlenmesi




@ YAKIT SISTEMINE UYGUN POTA MODELLERI l;'J%Ellflgﬁj

MERCURY Potalar asagidaki firinlar icin uygundur.

YAKIT TiPi POTA TiPLERI (BTA-BTX-BTZ)

| Dogalgaz BNS - BTA - BTX
| Elektrik BNS - BTA
|
|

Sivi Yakit BNS - BTA-BTX
indiksiyon Gl

MERCURY dokiim potalari Aliminyum, Zamak, Sari, Piring, Altin ve Bronz gibi demirdisi metallerin ergitilmeleri
icin Gretilmistir.

kR

ELEKTRIKLi OCAK DOGALGAZ OCAK SIVI YAKIT OCAK HIDROLIKLi OCAK

Uyari: Ocaginizin yakit sistemi ve ergittiginiz metale gore en uygun potayi kullanmak yakit ve 6mur acisindan sizi
daha karli cikaracaktir. Firmaniza en uygun potaya sahip olabilmek icin litfen 6 ay dnceden siparis olusturun.

TEKNiK DESTEK ve OCAK TAMIR HiZMETLERI

TEKNiK SERVIS UYGULAMASI NEDIR?

Teknik servis uygulamasi nedir? Teknik servis programi, yerinde servis hizmeti veren firmalarin tiim bu talep,
sikayet, ariza, bakim, onarim gibi hizmetleri dogru bir sekilde yénetip takip etmelerine olanak saglayan
uygulamadir.

YERINDE OCAK ARIZA - TESPIT ve ONARIM

Yerinde ocak inceleyerek ¢6ziim sunmak ve olusan arizalari en kaliteli malzemeleri yerinde kullanarak arizanin
hizli bir sekilde ¢oziilmesi

REZISTANS TELi DEGiSiMi
Profesyonel kadromuz ile rezistans hesaplari gic ve kullanim alanina gore hesaplanir ve uygulamasi yapilir

www.kale-therm.com
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ELEKTRIKLi OCAKLAR

Elektrikli ocaklar yakit sistemleri arasinda en kontrollt ve givenli
olanidir. Madeni belirli bir sicaklikta tutmanin en gizel yoludur.
Sicakligi kontrol etmek cok daha kolaydir.

Aluminyum ve Zamak dokimde kullanima musaittir. Sari ve Bakir
dokim icin tercih edilmemektedir.

Elektrik panosundan ertesi glin ocagin saat kacta calisacadi
ayarlanarak isbasi saati geldiginde maden
ergimis olabilmekte.

DOGALGAZ YAKIT OCAKLARI

Ocaklarimizda kullandigimiz yakit sistemlerimizdeki parcalarin
tamami CE belgelidir. Kullandigimiz Griinler Avrupa yada Turk
malidir. Dogalgaz yakit beklerimiz Ecostar, Multibloklarimiz Alman
mali Dungs'dur.

Ulkemizdeki maliyetler g6z 6niine alindiginda Sivi yakita gére
yaklasik % 35 daha tasarrufludur. Ayrica daha temiz ve dumansiz bir
dokum yapilabilir. Elektrikli ocaklara gore cok daha hizli madeni
ergitebilirsiniz.

www.kale-therm.com




HiDROLIKLi (DEVIRMELi) OCAKLAR éj;?eﬁimﬁ

Ekseni etrafinda donebilen potali ocak tipidir. Pota Ust tarafindan sabitlenmis olup, hareket etmesi
onlenmistir. Hidrolikli ocaklarda ergitilen sivi metalin transferi son derece hizli ve kolaydir.

Yiksek tonajda hammadde Ureten ve blyik hacimli dokim yapan firmalar tarafindan tercih edilmektedir.
Gerektiginde konveyor de sisteme dahil edilebilir.

Hidrolikli ocaklarda yakit sistemi sivi ya da dogdalgazli olmaktadir. Elektrikli ve hidrolikli ocak teknik olarak
muamkin olsa da kullanisli olmadigricin firmamiz tarafindan tavsiye edilmemektedir.

=
/
/
/
/,
/
Z
/
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Mercu rg TEMIZLEME TOZU (FLUX) - BORAX

Aliminyum alasimlarinin ergitilmesinde koruma ve temizleme fluxlari kullanilir. Flux kullanim amaci ergiyen metaldeki
clrufu azaltmak icindir. Koruyucu fluxlar florir ve klorir iceren tuzlardir. Koruyucu flaxlar ocak icerisinde olusan oksitlerin
ve gazlarin sivi metal ile temasini keserek gazlarin emilmesine engel olurlar. Temizleme flaxlari sivi metalin icindeki oksit
ve gazlari gidermek icin kullanilir. Bu fluxlar genellikle magnezyum, sodyum klorir ve fliorir icerirler. Tamamen nemsiz
olmalari gerekmektedir.

Kullanim Talimatlar:

- Enjekte edilecek flux miktari genellikle sivi metal agirliginin % 0,2'si kadar olmalidir.
Fakat kirlenme miktarina bagli olarak bu deger arttirilabilir.

- Metal sicakligi 680° C - 720° C arasinda iken flux, metale Flux Besleyici ile enjekte edilir.

- Islem sonrasinda, ylzeydeki cirufu normal bir sekilde kaldirin.

FLUX Serisi Kullanilmalidir?

- Eriyigi oksidasyona ve hidrojen alimina karsi korur ,oksitlenme ve hidrojen tutulmasini
azaltmak icin ylzey ortisi olarak gérev yapar.

- Clruf tozlarn ,dUsik metal icerikli kuru ctruf saglar. Ctruf icerisindeki metal miktarini
azaltarak Grin miktarini arttirir ve ergitme maliyetlerini distrar.

- Metalden kolayca ayrilabilen, metal Grin verimliligini arttiran kuru bir ctruf Gretir.

- EfFektif bir oksit 6nleyicidir ve oksidasyon nedeniyle olusan hatalari azaltir.

- TUm pota, reverber firinlari ve blyik dokme metal ocaklar icin idealdir.

- Eriyikteki distk hidrojen icerigi, dokimdeki gaz gdzenekliligini azaltir.

- Safsizliklarin giderilmesi, mekanik dzellikleri iyilestirir, isil islem ve isleme sirasinda
bozulmalari énler.

- Tane inceltme, uzama gibi dokimdn mekanik ozelliklerini iyilestirir.

- ince taneli yapi katilasmis yapiyi iyilestirir ve cekme gdzenekliligini azaltir.

- Temizleme akislari oksitleri ve diger metalik olmayan inklizyonlari eriyikten uzaklastirir

BORAX

Boraks, Sodyum borat, sodyum tetraborat veya disodyum tetraborat
isimleriye bilinen énemli bir bor bilesigi, mineral ve bir borik asite ait bir tuzudur.
Kismen dehidre edilmis hali ticari olarak satilan seklidir.
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DEGAZER (GAZ ALMA TABLETLERI)

Gaz alma ve deoksidasyon kabiliyetlerine sahiptir. Beyaz renkte, 100 gr'lik tabletler seklindedir.
Kullanim miktari ergitilen metal agirliginin % 0.1 — % 0.5’i arasindadir. 720 C' nin altinda ciruf alma tozundan
5 dakika sonra kullaniniz. Metalin ergimesi ve ctrufunun alinmasini takiben, dokim sicakligi seviyesinde bir
daldirma cani vasitasiyla metalin dibine batirilmak suretiyle tatbik edilir.

HYMOR 50 ATES BETONU

50 Aliminali baglama glicl yiksek Yiksek sicaklikli ortamlarda sabitleme ve onarim
hava ile sertlesen,kullanima hazir » alanlarinda kullanima uygun bir cimentodur.
siva malzemesidir. . Termo priz recine ve inorganik dolgularin farkli bir
karisimini kullanarak, ¢cimento isiya maruz kaldiginda

Grlenir ve 1250° C'ye kadar sicakliklara dayaniklidir.

——— .

HYMORTS SAMOT HARCI

Siva veya p(]s.kijrtme icin h§2|rlanm!§ genel Yiksek sicakliga dayanikli 6rgl harcidir.

mak;atll tamir malzeme5|d|r.'Her tarld "~ Ylksek isiyalitimi gerektiren tim sanayilerde

ielinlnde kolay yapisir ve mala ile calismasi refrakter malzemelerin 6rilmesinde kullanilir.
olaydir. y

Ocak tuglalarinda gorilen deformeye gecici
olarak mikemmel sonug verir. Yiksek
sicakliga dayaniklidir.

e ——

KEPCE BOYALARI KOKIL KALIP BOYASI

Kullanima hazirdir. Kepge boyasi hem sicak, temiz hem de Alcak basincli dokim icin tasarlanmis su bazli grafitli boyadir.
kumlanmis yUzeylerde firgayla strilerek uygulanmalidir. Su ile karistirilmasi tavsiye edilir.

isleme tabi olan yiizeye yiksek termal koruma saglar. Tavsiye edilen oran 1:20 - 1:10 dur.
Aliminyumun yapismasini nler kepce ve kalip 6mrind uzatir.




ercury KIMYASALLAR ve MADENLER
KALIP AYIRICI YAGLAR

Su Bazli Kalip Ayirici Yaglar

Aliminyum ve zamak yiksek basingli dékim icin dizayn edilmis konsantre yagdir. Kati madde

orani yiksek oldugundan oldukga etkilidir. Uriin kullanilmadan 6nce su katilarak seyreltilmelidir.
Seyreltme islemi yapildiktan sonra kalip Gzerindeki sicakliklari azaltmak, dengelemek ve yaglamak -
icin puskartilmelidir. Kaliba dokmeyi kolaylastirir ve aletlerin Gzerine metalik transferin gecmesini
onler. Bakterilere karsi yiksek direng gosterir.

Alsi Pasta Kalip Ayiricilar

Aliminyum yiiksek basincli dékiim icin dizayn edilmis kalip ayirici gres yagidir. Uriin, firca
yardimiyla kaliba uygulanabilir. 400°C ve Gzerindeki kalipta malzeme yapismasini dnlemek amaciyla
kullanilir.

GRANUL PiSTON YAGI MINERAL PiSTON YAGI

Gran(l piston yagi wax kangimidir ve grafit icerir. Vurma Dokim isleminde her cesit ( berilyum bronz, bakir, paslanmaz )
kolunun icine puskartilmelidir. Buharlasma 6zelligiyle piston pistonu yaglayici olarak dizayn edilmis bir yagdir.
ve vurma kolunu yaglar. Granul piston yagi tim dozajlama Yiksek sicaklik dayanimi ile buharlasma riskini minimize eder.
sistemlerinde uygulanabilir. Kullanim miktari pistonun capina Pistonun émriind uzatir. Makinada ve alette artik kalmasini 6nler.
baglidir. Sprey sistemiyle veya manuel kullanilmalidir.

1 Piston Capi [ Mininum Miktar | Maksimum Miktar

30mm 0,59 19

50mm 19 1,59

70mm 1,59 29

90mm 29 2,59

| ALUMINYUM TIiTANBOR | ALUMiINYUM STRONSiYUM

Bor ile birlikte aliminyum alasimlarinda tane inceltici olarak kullanilir. Altminyum stronsiyum metalik aliminyum ile metalotermik
Uygun ve kaliteli bir sekilde Grinlerimiz imal edilmektedir. rediksiyonu sonucu Uretilir ve satisa sunulur.
Ayni zamanda maaliyete uygun bir sekidle satislarimiz yap

Ti % B % Fe % Si % Sr % Fe % Si %
4,8-5.2 0,9-1 0,10-0,15 0,09-0,10 9,9-11 0,09-0,11 0,09-0,10
Cap=9,5mm,L=0,5m-1m Cap=9,5mm,=0,5m-1m
Adirlik =180 -200 kg Agirlik =7,5 kg
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TUGLA DIPGIK

Boyutlar (mm)

Cap @ h

360
360
360

380
380
380

400
400
400

GRAFIT DIPCIK
Boyutlar (mm)

A(mm) | @B (mm)

235
250
300
320

240
250
295
315

240
250
295
315

240
250
295
315

www.kale-therm.com
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AR BN

KUPOL TUGLA OLCU TABLOSU

Bir
YariGap | i¢cCap | DigCap | Ringteki
r 2r 2R Tugdla

b mm mm mm Sayisi
(Adet)

Boyutlar(mm)

KUPOL - 1000 237 150 7
KUPOL - 1001 228 151 8
KUPOL - 1002 214 153 10
KUPOL - 1003 205 153 12
KUPOL - 1004 198 153 14
KUPOL - 1005 193 153 16
KUPOL - 1006 = = 12

KUPOL - 15012 221 154 14
KUPOL - 15013 212 154 16
KUPOL - 15013-1 205 160 18
KUPOL - 15013-2 = = 18
KUPOL - 15014 201 154 20

TABAN TUGLA OLCU TABLOSU

TABAN TUGLA (HANIMEL| TUGLA) | 4x10x20
TABAN TUGLA (HANIMELI TUGLA) | 5x10x20
TABAN TUGLA (HANIMELI TUGLA) | 6,5x12,5x25

STANDART BEK TUGLALARI

Poz @d | @D |[ZE

BR-26K
BR-26B
BR-30

TAHIR BEK TUGLASI

Poz @d | @D |[/E

| BR-25 | 455 | 160 | 160 | 260 | 13,05 |

www.kale-therm.com
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IZOLASYON MALZEMELERI ISI-OLCUM CIHAZLARI ercury

| ’ : Teknik Ozellikler
Seramlk Elyaf Battamye Kullanim Battaniye Battaniye Yogunluk

. Sicakligi’C Ebatlari Kalinligi Kg/m’
Ozellikleri 1260 - 1430 22000 x 610 6 96-128

- Mikemmel isi yalitimi,
~Termal soka karsi direnc, 1260 - 1430 14400 x 610 13 96-128

- YUksek sicaklikta minimum kicllme gosterir. 1260 - 1430 10000 x 610 18 96-128

- Buhar, yag ve kimyasallardan etkilenmez. B —on
- Fiziksel 6zellikler yiksek sicaklikta bozulmaz. 1260-1430 7200x 610 2 96-128-160
- Dtk 1s1 depolar, 1260 - 1430 4200 x 610 38 96-128

- Tzrmalisiiletkenligi minimum dizeydedir. 1260 - 1430 3660 x 610 50 96-128
- Ses yalitimi saglar.
- Hizli 1sinma ve soguma 6zelligi.

Kullanim Alanlar
- Endustriyel Firin imalati
- Eékﬂm sanayi Termal iletkenlik (W/mk) . ALO; 96- 128
- Cam sanayi -

- Seramik endstrisi 400 T 0.08 Si0: 96-128

- Cimento sanayi 600 T 0,1-0,12 ZrO. 96-128

- Demir celik endistrisi N 800 C 0,14-0,15 Fe.0. 96-128- 160
- Rafineri ve petrokimya endstrisi
- Enerji Gretimi 1000°C 0,2 TiO 96-128
- Kazan sanayi Lif Boyu (mm) 0-200 Kloritler 96-128

Lif Kalinligi (mm) 0,2-0,8 - Lif Kalinligi (mm)

Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler

Ergime Sicakligi % 1425 °C

| : Teknik Ozellikler
Seramik E|)'af Board Kullanim Battaniye Battaniye Yogunluk

Sicakligrr'c Ebatlari Kalinligi Kg/m’

Ozellikleri 1260 - 1430 1000 x 1200 10 300-360
- Termal iletkenligi ddsUktdr. 1260 - 1430 1000 x 1200 25 300- 360
- Yapisi homojendir.
- Yiiksek sicaklikta minimum kiiciilme gosterir. 1260-1430 1000 x 1200 50 300-360
- Uygulama ve §ekillendirme kolaydlr. 1260 - 1430 1000 x 600 6 300 - 360
- DUslk 1si depolama 6zelligi.
- Termal isi iletkenligi minimum dizeydedir. 1260-1430 1000 x 600 9 300-360
- Kesme ve uygulama sirasinda mukavemetlidir. 1260 - 1430 1000 x 1200 100 300 - 360
- Termal soka dayaniklidir.

Kullanim Alanlari
- Endistriyel Firin imalati Ergime Sicakligi
- DOkim sanayi
- Cam sanayi Termal iletkenlik (W/mk)
- Seramik endstrisi

- Demir celik endstrisi 400 € 0,08-0,09
- Kazan ve firin kapagi 600 T 0,1-0,12

800 T 0,15-0,16
1000C 0,21

Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler

| Isi Kontrol Cihazlari
ve Thermocouple

Thermocouple

- istenilen ebata retilir.

- DUz tip, L tip termokupllar

- NiCr - Ni

- Seramik izoleli ve Pik izoleli olabilir.

- Tuz banyolariicin 6zel termokupllar

- PT100 distk dereceli

- Termal isi iletkenligi minimum duzeydedir.

- 1260 C- 1430 C iki ¢esidi bulunur.

Kontrol Cihazlarn

- Adim kontrolli cihazlar

- Standart 1s1 kontrol cihazlari
- Firin proses yazicili cihazlar
- PC kontrolli cihazlar

www.kale-therm.com




.gl)melﬁng metal
Ercurl__l POTA KALDIRMA APARATI @

Pota Kaldirma Aparatlari, potani ocada glvenli ve 6zenli bir sekilde yerlestirilmesi ve ¢ikarilmast icin
gelistirilmistir. Avrupali rakiplerine gére daha kullanisli ve glvenilirdir. Potayi yukari cektikce kollar acildigricin
sistem gayet saglam ve glvenilirdir.

Ucundaki plastik pabuclar, isiya kismen dayali (250 °C), 6zel kaymaz bir malzemeden UGretilmistir.
Kullanirken dikkat edilmesi gereken husus, aparatin zemine deden parcasinin Pota’nin tam ortasina
hizalanmasi gerekmektedir. Aparatin cok siki bir sekilde Pota’yi kavradigindan emin olunmali.

Aparati kullanirken ani hareketlerden kacinmak gerekir. Aparat manuel olarak kullanilacagi gibi Caraskal,
Forklift, Ving yardimi ile cok rahat kullanilabilir.

Potanin ocaga yerlestirirken teraziye almak ve dipcik ile orantili yerlestirmek isterken defalarca Potayi ocaga
defalarca yerlestirip tekrar cikarmak gerekiyor. Bu islem icin bir aparat saglamayan kullanicilarin potayi nispeten
6zensiz yerlestirmelerinden dolayi potanin zarara ugradigina sahit oluyoruz.

Pota aparatimiz Potanin yerlesmesinde is ve isci gvenligi acisindan cok faydalidir.

www.kale-therm.com
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| Aliminyum I 2,73 I 700 °C |
| Sari, Bakir I 8,80 I 1100 °C |
| Zamak I 6,86 I 500 °C |
| Pring I 8,50 I 950 °C |
| Bronz I 8,85 I 950 °C |
| Altin I 19,33 I 1050 °C |
| Gumiis I 10,50 I 950 °C |
| Cinko I 7,20 I 420 °C |
Bir cismin 1 cm? hacmindeki parcasinin agirligina 6zgiil agirlik denir. CESITLI MALZEMELERIN OZGUL AGIRLIKLARI Kg/dm?
Su, 4°C, maksimum yogunluk 1 . . Aliminyum 2,73 Altin 19,36
Manganez cevheri, pyrolusite  3.7-4.6
Su, 100°C 0,9584 Aliminyum 7,7 Grafit 2,1
Su, Buz 0,88-0,92 ] EEED
Civa 13.546 . e
Su, Kar, yeni yagmis 0,125 Antimon 6,6 Kir Dokim 7,25
Su, Denizsuyu 1,02-1,03 . Asbest 2,5 Kaolin 2,2
Monel metal, haddelenmis 8.97
Gesitli Metaller Asfalt .3 Kobalt 8,6
Madde Ozgiil Agirlik Nikel . Berilyum 1,8 Bakir 8,95
ike i
Aliminyum, D6kim-dévme 2.55-2.80 Kursun 11,37 Magnezyum 1,7
Piring, Dokim-haddelenmis 8,4-87 Bronz 8,6 Piring 8,55
Platin, dokim-haddelenmis 21,5 =
Bronz, Aliminyum 7,7 Krom 71 Molibalan 10,2
Bronz, 7.9 -14% Sn 7,4-89 Demir 7,86 Sodyum 0,97
Gumds, dokim-haddelenmis  10.4-10.6 . .
Bronz, fosfor 8,88 Yaglar 0,93 Nikel 8,85
Bakir, dokim - haddelenmis 8.8-8.95 Algi 2,32 Kagit 0,95
Celik, celik cekme 7,83
Bakair filizi 4,1-43 Cam 2,6 Fosfor Bronzu 8,8
Alma glimisi 8,58 X . Platin 21,3 Aseton Alkol 0,78
Celik, makina celigi 7,80
Altin, dokim - haddelenmis 19,25-19,35 Porselen 2,25 Benzin 0,7
Altin para (U.S.) 17.18-17.2 . . Kizil D&kim 8,78 Benzol 0,88
Celik, takim celigi 7.70-7.73
Iridyum 21.78-22.42 Gumus 10,5 Gliserin 1,26
Demir, gri d6kim 7.03-7.13 Celik (Demir) 7,85 Mazot 0,95
Kalay, dokim-haddelenmis 7.2-75
Demir, pik dokim 7.2 Titan 4,5 Polyemid 1,2
Demir, kaba 7,6-79 Tantal 16,6 KURU AGAGLAR
Kalay cevheri, cassiterite 6.4-7.0
Demir, spiegeleisen 7.5 Uranyum 18,7 Mese 0,95
Demir, ferrosilicon 6.7-7.3 Vanadyum 5,5 Disbudak 0,75
Tungsten 19,22
Demir filizi, hematite 52 Vulkanize Fiber 1,28 Cam 0,53
Demir, cevher, limonite 3.6-4.0 Volfram 19,1 Kavak 0,5
Uranyum 18,7
Demir cevheri, magnetite 4.9-5.2 Cinko 7.2 Kayin 0,74
Demir ciiruf 2.5-3.0 " . Beton 21 Koéknar 0,54
Cinko, dokim-haddelenmis 6.9-7.2
Kursun 11,34 Teflon 0,23 Ihlamur 0,47
Kursun cevheri, galena 73-76 Kum 1,45 Cakil 2,76
Cinko, cevher, blende 3.9-4.2
Manganez 7,42 Cimento 1,30 Kire¢ S6nmis 0,50
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Dokim Potalari ve Malzemeleri

e MERCURY DOKUM POTALARI

BNS Serisi
BTA Serisi
AX Serisi
TP Serisi
Gl Serisi

DOKUM OCAKLARI
Dogalgazli Ocaklar
Elektrikli Ocaklar
Sivi Yakit Ocaklar
Devirmeli Ocaklar

ATES TUGLASI
Tugdla Dipcik
Kupol Tuglalar
Taban Tuglalar
Bek Tuglalar

® APARATLAR

Pota Kaldirma Aparati
Yaglama Tabancalari
Dokim Kepceleri
Dokdm Masasi
Daldirma Cani

9 ikitelli Organize Sanayi Bolgesi
ISDOK Sanayi Sitesi 2.Blok No:8
Basaksehir/Istanbul

© +90212 486 23 24
J +90 552 838 86 88 - +90 552 838 86 08

URUNLERIMIZ

l‘ ;melting metal

ercury

DOKUM POTALARI

e REFRAKTER MALZEMELERI

Seramik Elyaf Battaniye
Seramik Elyaf Board
Samut

Hazir Sivama Harci
Tamir Sivasi
Thermocouple

DOKUM KIiMYASALLARI
Temizleme Tozu (Flux)
Borax

Degazer - Gaz Alma Tableti
Su Bazli Kalip Ayirici Yaglar
Alsi Pasta Ayrici Yaglar

Sivi Piston Yagi

Granul Piston Yadi

Mineral Piston Yadi

Kepce Boyasi (Toz)

Kepce Boyasi (yag)

Kokil Kalip Boyasi

METALLER

Rezistans Telleri
Magnezyum Kilce
Aliminyum Titanbor
AlUminyum Stronsiyum
Bakir Berilyum Piston

@ www.kale-therm.com
= info@kale-therm.com - satis@kale-therm.com




