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GRAFİT POTANIN TARİHÇESİ

Potanın b�leş�m�nde yen�l�kler olurken üret�m şekl�nde �se: 

Daha sonra b�leş�m�ne karbon eklen�nce potalar daha  yüksek termal 
d�rence sah�p olmuşlardır.

3-Iso Stat�c Press�ng: İzostat�k Pres �malat Kullanılan materyaller�n 
mükemmel homojen yapıda olmasını sağlayan en son teknoloj�k yöntemd�r.

Pota,�nsanlar  tarafından üret�len en esk� eserlerden b�r�d�r. Bronz 
Çağı'ndan hemen önce kullanılmaya başlanmışıtır (MÖ 9.000) İnsanoğlunun 
Pota'ya �ht�yacı ev eşyaları, �ş aletler� ve s�lah  üret�m�nde metal kullanmaya 
başlamasıyla olmuştur.  İlk potalar k�l ve sebze l�fler�nden  yapılmıştır.

Pota tar�h�ndek� b�r sonrak� büyük teknoloj�k yen�l�k �se üret�mde S�l�kon 
kullanılmaya başlanmasıdır. Bu yen�l�k potalara daha yüksek mekan�k d�renç 
sağlamıştır.

1-R�b Form�ng: Bu yöntem kullanılan �lk teknoloj�d�r ve tamamen çömlek 
üret�m�ne benzemekted�r. 

2-Roller Form�ng: Potaya olan taleb�n artması ve Pota ölçüler�n�n büyümes� 
�le bu s�steme �ht�yaç duyulmuşutur. Potalar bu s�stemde dönen b�r pres 
s�l�nd�r yardımı �le üret�l�r.

SİLİSYUM KARBÜR POTALARIMIZ (BTA SERİSİ)

• Sarı, Bakır ve Bronz dökümde dah� kullanılab�l�r. 

• Pota �sm�n�n sonu A �le b�ten potalardır. AX 300 veya BTA 350 g�b� 
kodlandırılır.
• S�l�syum Karbür Potalar d�ğer modellere göre daha �letken b�r yapıya 
sah�pt�rler.
• Alüm�nyum ve Ç�nko dökümlerde mükemmel performans göster�r.
• Oks�dasyona karşı d�rençl�d�r.

• B ronz, p�r�nç ve bakır dökümde kullanım �ç�n tavs�ye ed�l�r.
• D üşük sıcaklıklarda kullanılması tavs�ye ed�lmez (900 ºC altında), 

• Y üksek sıcaklıklarda kullanım �ç�n �deald�r. (900-1300 ºC)

GRAFİT POTALARIMIZ (BTX SERİSİ)

MERCURY CRUCİBLE HAKKINDA
Mercury Cruc�ble dünyada Son 30 yılda döküm potası olarak sektöre dah�l 
olan tek markadır. Mercury Cruc�ble b�r Türk markasıdır. Üret�mde kullanılan 
hammadden�n tamamı yurtdışından sağlandığı �ç�n potalarımızı Amer�ka 
kıtasında yaptırmaktayız. Ürün merkez� Türk�ye olmakta ve dünyanın dört 
b�r yanına Türk�ye'den sevk�yat yapılmaktadır. Ürünler�m�z ISO 9000 
sert�f�kasına sah�pt�r. İht�yaç duyulan en kal�tel� potayı �st�krarlı b�r şek�lde 
üreteb�lmek �ç�n gerekl� otor�teler tarafından onaylanmış tam teçh�zatlı 
modern b�r laboratuarımız mevcuttur. 

•  Bu ser�n�n avantajı kalıbındadır.
•  Potamızın tabanı ekstra güçlend�r�lm�şt�r
• D oğalgazlı ocaklarda çok daha avantajlıdır.

•  BNS Ser�ler�m�z �letkenl�ğ� �le öne çıkarlar. 

SİLİSYUM KARBÜR POTALARIMIZ (BNS SERİSİ)
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MERCURY BNS - BTA - BTX - TP SERİSİ POTALAR
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MERCURY BNS SERİSİ POTALAR
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MERCURY TP SERİSİ GAGALI POTALAR

Her ölçüde potanın gagalısı ön s�par�ş �le �mal ed�leb�l�r.

TP 587 900 775 440

H(mm) D(mm) d(mm)Pota Kodu
555

Kapas�te Alm. (Kg)

234

Hac�m (L�tre)

TP 800 1000 875 350

H(mm) D(mm) d(mm)Pota Kodu
720

Kapas�te Alm. (Kg)

320

Hac�m (L�tre)

H(mm) D(mm) d(mm)Pota Kodu Kapas�te Alm. (Kg)

TPX 800 1000 840 305 902 381

Hac�m (L�tre)
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MERCURY AX SERİSİ POTALAR

AX 002

AX 003

AX 004

AX 005

AX 001

KODU
Kapas�te
Alm (Kg)

Kaps�te
Bakır (Kg)

H(mm)

95

D(mm) d(mm)

75 50 0,4 1,4

110 100 70 0,9 2,9

130 100 70 1,1 3,7

140 115 80 1,6 5,2

145 120 80 1,7 5,6

AX 006 170 135 95 2,6 8,5

AX 008 185 140 95 3 9,8

AX 010 195 160 110 4,3 14

AX 013 220 165 110 5 16

AX 016 230 195 135 7,8 26

AX 020 250 200 135 9 29

AX 025 250 200 160 10 33

AX 030 300 225 160 13 43

AX 040 320 250 180 17 57

AX 050 340 250 180 19 62

AX 060 350 285 200 25 83

AX 070 390 290 200 29 94

AX 080 380 325 230 35 114

AX 090 390 325 230 30 105

AX 100 420 330 230 41 134

AX 120 425 355 250 47 153
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AX 300

AX 600H 730 540 340 194 641

AX 600 670 535 340 174 574

AX 500 665 505 300 156 515

AX 400 590 500 300 132 436

AX 300H 570 450 330 111 366

AX 200 520 415 285 86 283



MERCURY GI SERİSİ İNDÜKSİYON POTALARI

GI 010 4,51,3150 100 95 0,6

GI 020 257370 155 100 3

GI 040 196310 165 160 2

GI 060 6118420 230 225 8

GI 070 7021430 260 255 9

GI 100 8526380 265 260 11

GI 150 15246460 310 305 19

GI 200 339102600 390 385 43

GI 250 384116665 395 390 49

GI 400 594179760 445 440 76

GI 450 562170710 460 455 72

GI 500 633191660 495 490 81

GI 700 653197705 540 535 84

GI 900 1022309890 540 535 131

GI 1000 1250378810 605 600 160

GI 1200 1710517970 665 660 219

d

H

D

Pota Kodu Bakır (Kg)Alüm�nyum (Kg)H(mm) D(mm) d(mm) Hacm� (L�tre)

GI Serisi Avantajları:

Uzun Pota Ömrü: GI Serisi Potaların formülasyonu İndüksiyon Ocaklara göre hesaplanır. Bu sebeple yüksek frekans 
değişikliklerine karşı diğer potalar ile kıyaslandığında çok daha verimli sonuçlar alınır. Bu potalar müşteri şartlarına göre 
üre�ldiği için çok daha uzun süre kullanılabilir.

İletkenlik: GI serisi Potalar indüksiyon şartlarında diğer potalara göre daha iletkendir. Bu sebeple aynı enerji ile daha kısa 
sürede mamullerinizi ergitebilirsiniz.
 
Yüksek Kapasite: GI serisi Potalar İndüksiyon Sistemlere göre kalıplandırılır. Örneğin talep e�ğiniz Potanın ağız kısmı 56cm 
iken tabanda 38cm'e kadar daralacak�r. Bu daralmanın sebebi doğalgaz ve sıvı yakıtlı ocakların al�an alevli ısı�ldığı için bu 
aleve dönebilecek alan açmak içindir. Yani alev al�a rahat dönsün diye Potanın tabanı daral�lır. Fakat ocaklarınız 
İndüksiyonlu olduğu için bu daralmaya ih�yacınız yoktur ve daha fazla mal alma kapasitesine sahip�rler. 
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POTA TAVLAMA ve KULLANIM TAVSİYELERİ 

1 Potanın Taşınması
4 Alev�n Dönüşü

2 Potanın Muhafazası 5 Potanın Doldurulması

3 Potanın Yerleşt�r�lmes�

6 Potanın Boşaltılması

7 Potanın Tem�zlenmes�

MERCURY Potalarının dayanıklılığını garant� etmek �ç�n 7 prosedür

SİLİSYUM KARBÜR VE GRAFİT POTALARIN TAVLAMA BİLGİLERİ

2. Pota tamamen kırmızı olunca 30 dakika beklemeniz gerekmektedir.

- Amaç, vernik koruması eriyene kadar pota sıcaklığını ar�rmak�r.
- Bu prosedür, akaryakıtla veya gazla çalışan �rınlarda olduğu gibi elektrikli �rınlarda da aynı işlem yapılmalıdır.

Çalışmanın başlangıcında potalar daima boş olmalıdır.

- Pota bakır veya bronz kullanıldığında, talimatlar aynıdır, ancak füzyon başlamadan önce çalışma sıcaklığı ar�rılmalıdır.

- Çalışmanın başlangıcında daima potalar boş olmalıdır. 

- Silisyum karbür veya kil grafit potalar tamamen kırmızı olduğunda çalışmalıdır. 

1. Fırının sıcaklığı 30 ve 40 dk'lık üç aşamada toplamda 90 ve 120 dk. olarak 900º C'ye kadar yüksel�lmelidir.

- Bu prosedür, pota sıcaklığının eşit olmasını ve verniğin yüzeyi sararak korumasını sağlar.

- İdeal sıcaklığa ulaşmak için 40 ila 45 dakika gerekli olacak�r.

3. Çalışma sıcaklığına ulaşınca �rının sıcaklığını azal�n. Sıcaklığı ve füzyonu başla�n.

SİLİSYUM KARBÜR VE GRAFİT POTALARIN HAZILARNIŞI

- Silisyum karbür potalar çok daha indük��ir ve ön ısıtmada daha fazla özen gerek�rir. 
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YAKIT SİSTEMİNE UYGUN POTA MODELLERİ

MERCURY Potalar aşağıdak� fırınlar �ç�n uygundur.

YAKIT TİPİ

Doğalgaz

Elektr�k

Sıvı Yakıt

İndüks�yon

POTA TİPLERİ (BTA-BTX-BTZ)

BNS - BTA - BTX 

BNS - BTA

BNS - BTA - BTX 

GI

MERCURY döküm potaları Alüm�nyum, Zamak, Sarı, P�r�nç, Altın ve Bronz g�b� dem�rdışı metaller�n erg�t�lmeler� 
�ç�n üret�lm�şt�r.

Uyarı: Ocağınızın yakıt s�stem� ve erg�tt�ğ�n�z metale göre en uygun potayı kullanmak yakıt ve ömür açısından s�z� 
daha karlı çıkaracaktır. F�rmanıza en uygun potaya sah�p olab�lmek �ç�n lütfen 6 ay önceden s�par�ş oluşturun.
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ELEKTRİKLİ OCAK DOĞALGAZ OCAK SIVI YAKIT OCAK HİDROLİKLİ OCAK

TEKNİK DESTEK ve OCAK TAMİR HİZMETLERİ

Tekn�k serv�s uygulaması ned�r? Tekn�k serv�s programı, yer�nde serv�s h�zmet� veren f�rmaların tüm bu talep,
ş�kayet, arıza, bakım, onarım g�b� h�zmetler� doğru b�r şek�lde yönet�p tak�p etmeler�ne olanak sağlayan
uygulamadır.

Yer�nde ocak �nceleyerek çözüm sunmak ve oluşan arızaları en kal�tel� malzemeler� yer�nde kullanarak arızanın
hızlı b�r şek�lde çözülmes�

Profesyonel kadromuz �le rez�stans hesapları güç ve kullanım alanına göre hesaplanır ve uygulaması yapılır

TEKNİK SERVİS UYGULAMASI NEDİR?

YERİNDE OCAK ARIZA - TESPİT ve ONARIM

REZİSTANS TELİ DEĞİŞİMİ



ELEKTRİKLİ ve DOĞALGAZLI OCAKLAR

ELEKTRİKLİ OCAKLAR

Elektr�kl� ocaklar yakıt s�stemler� arasında en kontrollü ve güvenl� 
olanıdır. Maden� bel�rl� b�r sıcaklıkta tutmanın en güzel yoludur. 
Sıcaklığı kontrol etmek çok daha kolaydır.

Alum�nyum ve Zamak dökümde kullanıma müsa�tt�r. Sarı ve Bakır 
döküm �ç�n terc�h ed�lmemekted�r.

 Elektr�k panosundan ertes� gün ocağın saat kaçta çalışacağı 
ayarlanarak �şbaşı saat� geld�ğ�nde maden
erg�m�ş olab�lmekte. 

DOĞALGAZ YAKIT OCAKLARI

Ocaklarımızda kullandığımız yakıt s�stemler�m�zdek� parçaların 
tamamı CE belgel�d�r. Kullandığımız ürünler Avrupa yada Türk 
malıdır. Doğalgaz yakıt bekler�m�z Ecostar, Mult�bloklarımız Alman 
malı Dungs'dur.
 
Ülkem�zdek� mal�yetler göz önüne alındığında Sıvı yakıta göre 
yaklaşık % 35 daha tasarrufludur. Ayrıca daha tem�z ve dumansız b�r 
döküm yapılab�l�r. Elektr�kl� ocaklara göre çok daha hızlı maden� 
erg�teb�l�rs�n�z.
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HİDROLİKLİ (DEVİRMELİ) OCAKLAR

Ekseni etrafında dönebilen potalı ocak tipidir. Pota üst tarafından sabitlenmiş olup, hareket etmesi
önlenmiştir. Hidrolikli ocaklarda ergitilen sıvı metalin transferi son derece hızlı ve kolaydır. 

Yüksek tonajda hammadde üreten ve büyük hacimli döküm yapan firmalar tarafından tercih edilmektedir.
Gerektiğinde konveyör de sisteme dahil edilebilir.
 
Hidrolikli ocaklarda yakıt sistemi sıvı ya da doğalgazlı olmaktadır. Elektrikli ve hidrolikli ocak teknik olarak
mümkün olsa da kullanışlı olmadığı için firmamız tarafından tavsiye edilmemektedir.
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TEMİZLEME TOZU (FLUX) - BORAX

Kullanım Tal�matları:

- Enjekte ed�lecek flux m�ktarı genell�kle sıvı metal ağırlığının % 0,2's� kadar olmalıdır.
  Fakat k�rlenme m�ktarına bağlı olarak bu değer arttırılab�l�r.
- Metal sıcaklığı 680° C - 720° C arasında �ken flux, metale Flux Besley�c� �le enjekte ed�l�r.
- İşlem sonrasında, yüzeydek� cürufu normal b�r şek�lde kaldırın.

       Alüm�nyum alaşımlarının erg�t�lmes�nde koruma ve tem�zleme fluxları kullanılır. Flux kullanım amacı erg�yen metaldek�
cürufu azaltmak �ç�nd�r. Koruyucu fluxlar florür ve klorür �çeren tuzlardır. Koruyucu flaxlar ocak �çer�s�nde oluşan oks�tler�n
ve gazların sıvı metal �le temasını keserek gazların em�lmes�ne engel olurlar.  Tem�zleme flaxları sıvı metal�n �ç�ndek� oks�t
ve gazları g�dermek �ç�n kullanılır. Bu fluxlar genell�kle magnezyum, sodyum klorür ve flüorür �çer�rler. Tamamen nems�z
olmaları gerekmekted�r. 

- Er�y�ğ� oks�dasyona ve h�drojen alımına karşı korur ,oks�tlenme ve h�drojen tutulmasını
  azaltmak �ç�n yüzey örtüsü olarak görev yapar.
- Cüruf tozları ,düşük metal �çer�kl� kuru cüruf sağlar. Cüruf �çer�s�ndek� metal m�ktarını
  azaltarak ürün m�ktarını arttırır ve erg�tme mal�yetler�n� düşürür.
- Metalden kolayca ayrılab�len, metal ürün ver�ml�l�ğ�n� arttıran kuru b�r cüruf üret�r.
- Efekt�f b�r oks�t önley�c�d�r ve oks�dasyon neden�yle oluşan hataları azaltır.
- Tüm pota, reverber fırınları ve büyük dökme metal ocaklar �ç�n �deald�r.
- Er�y�ktek� düşük h�drojen �çer�ğ�, dökümdek� gaz gözenekl�l�ğ�n� azaltır.
- Safsızlıkların g�der�lmes�, mekan�k özell�kler� �y�leşt�r�r, ısıl �şlem ve �şleme sırasında
  bozulmaları önler.
- Tane �nceltme, uzama g�b� dökümün mekan�k özell�kler�n� �y�leşt�r�r.
- İnce tanel� yapı ,katılaşmış yapıyı �y�leşt�r�r ve çekme gözenekl�l�ğ�n� azaltır.
- Tem�zleme akışları oks�tler� ve d�ğer metal�k olmayan �nklüzyonları er�y�kten uzaklaştırır 

FLUX Ser�s� Kullanılmalıdır?

Boraks, Sodyum borat, sodyum tetraborat veya d�sodyum tetraborat
�s�mler�ye b�l�nen öneml� b�r bor b�leş�ğ�, m�neral ve b�r bor�k as�te a�t b�r tuzudur.
Kısmen deh�dre ed�lm�ş hal� t�car� olarak satılan şekl�d�r.

BORAX
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DÖKÜM KİMYASALLARI

DEGAZER (GAZ ALMA TABLETLERİ)

       Gaz alma ve deoksidasyon kabiliyetlerine sahiptir. Beyaz renkte,100 gr’lık tabletler şeklindedir.
Kullanım miktarı ergitilen metal ağırlığının % 0.1 – % 0.5’i arasındadır. 720 C' nin altında cüruf alma tozundan 
5 dakika sonra kullanınız. Metalin ergimesi ve cürufunun alınmasını takiben, döküm sıcaklığı seviyesinde bir 
daldırma çanı vasıtasıyla metalin dibine batırılmak suretiyle tatbik edilir.

o

KEPÇE BOYALARI

Kullanıma hazırdır. Kepçe boyası hem sıcak, tem�z hem de
kumlanmış yüzeylerde fırçayla sürülerek uygulanmalıdır.
İşleme tab� olan yüzeye yüksek termal koruma sağlar. 
Alüm�nyumun yapışmasını önler kepçe ve kalıp ömrünü uzatır.

KOKİL KALIP BOYASI

Alçak basınçlı döküm �ç�n tasarlanmış su bazlı graf�tl� boyadır. 
Su �le karıştırılması tavs�ye ed�l�r. 
Tavs�ye ed�len oran 1:20 – 1:10 dur.

HYMOR 50

50 Alüm�nalı bağlama gücü yüksek
hava �le sertleşen,kullanıma hazır
sıva malzemes�d�r.

HYMOR TS

ATEŞ BETONU

ŞAMOT HARCI

Yüksek sıcaklığa dayanıklı örgü harcıdır.
Yüksek ısı yalıtımı gerekt�ren tüm sanay�lerde

refrakter malzemeler�n örülmes�nde kullanılır.

Yüksek sıcaklıklı ortamlarda sab�tleme ve onarım
alanlarında kullanıma uygun b�r ç�mentodur.

Termo pr�z reç�ne ve �norgan�k dolguların farklı b�r 
karışımını kullanarak, ç�mento ısıya maruz kaldığında
kürlen�r ve 1250° C'ye kadar sıcaklıklara dayanıklıdır.

Sıva veya püskürtme �ç�n hazırlanmış genel
maksatlı tam�r malzemes�d�r. Her türlü
zem�ne kolay yapışır ve mala �le çalışması 
kolaydır.

Ocak tuğlalarında görülen deformeye geç�c�
olarak mükemmel sonuç ver�r. Yüksek
sıcaklığa dayanıklıdır.
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KİMYASALLAR ve MADENLER

Alüm�nyum ve zamak yüksek basınçlı döküm �ç�n d�zayn ed�lm�ş konsantre yağdır. Katı madde
oranı yüksek olduğundan oldukça etk�l�d�r. Ürün kullanılmadan önce su katılarak seyrelt�lmel�d�r. 
Seyreltme �şlem� yapıldıktan sonra kalıp üzer�ndek� sıcaklıkları azaltmak, dengelemek ve yağlamak 
�ç�n püskürtülmel�d�r. Kalıba dökmey� kolaylaştırır ve aletler�n üzer�ne metal�k transfer�n geçmes�n� 
önler. Bakter�lere karşı yüksek d�renç göster�r.

KALIP AYIRICI YAĞLAR

Su Bazlı Kalıp Ayırıcı Yağlar

Alüm�nyum yüksek basınçlı döküm �ç�n d�zayn ed�lm�ş kalıp ayırıcı gres yağıdır. Ürün, fırça
yardımıyla kalıba uygulanab�l�r. 400 C ve üzer�ndek� kalıpta malzeme yapışmasını önlemek amacıyla 
kullanılır.

Als� Pasta Kalıp Ayırıcılar

o

Piston Çapı Mininum Miktar Maksimum Miktar

30mm 0,5g

50mm 1g

70mm 1,5g

90mm 2g

1g

1,5g

2g

2,5g

Granül p�ston yağı wax karışımıdır ve graf�t �çer�r. Vurma 
kolunun �ç�ne püskürtülmel�d�r. Buharlaşma özell�ğ�yle p�ston 
ve vurma kolunu yağlar. Granül p�ston yağı tüm dozajlama 
s�stemler�nde uygulanab�l�r. Kullanım m�ktarı p�stonun çapına
bağlıdır.

GRANÜL PİSTON YAĞI

ALÜMİNYUM TİTANBOR

Bor ile birlikte alüminyum alaşımlarında tane inceltici olarak kullanılır.
Uygun ve kaliteli bir şekilde ürünlerimiz imal edilmektedir. 
Aynı zamanda maaliyete uygun bir şekidle satışlarımız yapılmaktadır.

Kangal

AlTi5B1

Spec

Çubuk

Ti %

4,8 - 5,2

Çap = 9,5 mm, L = 0,5 m - 1 m

Ağırlık = 180 - 200 kg

B %

0,9 - 1

Fe %

0,10 - 0,15

Si %

0,09 - 0,10

Alüminyum stronsiyum metalik alüminyum ile metalotermik
redüksiyonu sonucu üretilir ve satışa sunulur.

AlSr10

Spec

Külçe

Çubuk

Sr % Fe % Si %

9,9 - 11 0,09 - 0,11 0,09 - 0,10

Ağırlık = 7,5 kg

Çap = 9,5 mm, I = 0,5 m - 1 m 

ALÜMİNYUM STRONSİYUM

METALİK SİLİSYUM

İtem No CaAlFeSi

553 98,50 0,50 0,50 0,30

441 99 0,40 0,40 0,10

2202 99 0,20 0,20 0,02

3303 99 0,30 0,30 0,03

Döküm �şlem�nde her çeş�t ( ber�lyum bronz, bakır, paslanmaz )
p�stonu yağlayıcı olarak d�zayn ed�lm�ş b�r yağdır. 

Yüksek sıcaklık dayanımı �le buharlaşma r�sk�n� m�n�m�ze eder. 
P�stonun ömrünü uzatır. Mak�nada ve alette artık kalmasını önler.

Sprey s�stem�yle veya manuel kullanılmalıdır.

MİNERAL PİSTON YAĞI

Oran Oran
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TUĞLA ve GRAFİT DİPÇİK

POZ
Boyutlar (mm)

Çap Ø h

36 x 10
36 x 15
36 x 20

360
360
360

100
150
200

Hac�m
v

dm3

TUĞLA DİPÇİK

10,2
15,3
20,4

38 x 10
38 x 15
38 x 20

380
380
380

100
150
200

11,3
17,0
22,7

40 x 10
40 x 15
40 x 20

400
400
400

100
150
200

12,6
18,8
25,1

44 x 10
44 x 15
44 x 20

440
440
440

100
150
200

30,4

NOT : İç yarıçap (r) 2 mm'l�k harç payına göre ver�lm�şt�r.

B

A

KOD
Boyutlar (mm)

A (mm) ØB (mm)

S 1
S 2
S 3
S 4

70
70
70
70

235
250
300
320

GRAFİT DİPÇİK

S 5
S 6
S 7
S 8

100
100
100
100

240
250
295
315

S 9
S 10
S 11
S 12

150
150
150
150

240
250
295
315

S 13
S 14
S 15
S 16

200
200
200
200

240
250
295
315

S 21
S 22
S 23
S 24
S 25
S 26
S 27
S 28
S 29
S 30
S 31
S 33
S 35
S 36
S 47

90
70

100
60
60

150
50

100
200
50

100
50

200
40

120

370
430
440
370
320
370
370
370
370
430
430
440
440
300
440
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TUĞLA ÇEŞİTLERİ (KUPOL - TABAN - BEK)

POZ

Boyutlar(mm)

a b c d

Hac�m
v

dm

KUPOL TUĞLA ÖLÇÜ TABLOSU

Hac�m
V

3dm
D EPoz a d

BR - 26 K

BR - 26 B

250

250

120

150

160

200

260

300

13,05

17,45

BR - 30 250 120 200 300 17,45

STANDART BEK TUĞLALARI

DPoz a d

BR - 25 455 160 160

Hac�m
V

3dm
E

260 13,05

TAHİR BEK TUĞLASI

TABAN TUĞLA ÖLÇÜ TABLOSU

4x10x20
5x10x20
6,5x12,5x25

TABAN TUĞLA (HANIMELİ TUĞLA)
TABAN TUĞLA (HANIMELİ TUĞLA)
TABAN TUĞLA (HANIMELİ TUĞLA)

c

a

b

d
r

R

Yarı Çap
r

mm

İç Çap
2r

mm

Dış Çap
2R

mm

B�r 
R�ngtek�

Tuğla 
Sayısı
(Adet)

3

DOI EdOI

a

KUPOL - 1000 237 150 100 100 1,94 175 350 550 7

KUPOL - 1001 228 151 100 100 1,90 200 400 600 8

KUPOL - 1002 214 153 100 100 1,94 250 500 700 10

KUPOL - 1003 205 153 100 100 1,79 300 600 800 12

KUPOL - 1004 198 153 100 100 1,76 350 700 900 14

KUPOL - 1005 193 153 100 100 1,73 400 800 1000 16

KUPOL - 1006 - - 100 100 - - 900 1100 12

KUPOL - 15012 221 154 150 100 2,81 350 700 1000 14

KUPOL - 15013 212 154 150 100 2,75 400 800 1100 16

KUPOL - 15013-1 205 160 150 100 - 450 900 1200 18

KUPOL - 15013-2 - - 150 100 1,79 - 950 1250 18

KUPOL - 15014 201 154 150 100 2,66 500 1000 1300 20
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Özell�kler�

Kullanım Alanları

- Mükemmel ısı yalıtımı,
- Termal şoka karşı d�renç,
- Yüksek sıcaklıkta m�n�mum küçülme göster�r.
- Buhar, yağ ve k�myasallardan etk�lenmez.
- F�z�ksel özell�kler yüksek sıcaklıkta bozulmaz.
- Düşük ısı depolar.
- Termal ısı �letkenl�ğ� m�n�mum düzeyded�r.
- Ses yalıtımı sağlar.
- Hızlı ısınma ve soğuma özell�ğ�.

- Endüstr�yel Fırın �malatı
- Döküm sanay�
- Cam sanay�
- Seram�k endüstr�s�
- Ç�mento sanay�
- Dem�r çel�k endüstr�s�
- Raf�ner� ve petrok�mya endüstr�s�
- Enerj� üret�m�
- Kazan sanay�

TİPİ

Özell�kler�

Kullanım Alanları

- Termal �letkenl�ğ� düşüktür.
- Yapısı homojend�r.
- Yüksek sıcaklıkta m�n�mum küçülme göster�r.
- Uygulama ve şek�llend�rme kolaydır.
- Düşük ısı depolama özell�ğ�.
- Termal ısı �letkenl�ğ� m�n�mum düzeyded�r.
- Kesme ve uygulama sırasında mukavemetl�d�r.
- Termal şoka dayanıklıdır.

- Endüstr�yel Fırın �malatı
- Döküm sanay�
- Cam sanay�
- Seram�k endüstr�s�
- Dem�r çel�k endüstr�s�
- Kazan ve fırın kapağı

Kullanım 
Sıcaklığı C

Battan�ye
Ebatları

Battan�ye
Kalınlığı

Yoğunluk
Kg/m

Tekn�k Özell�kler

1260 - 1430 22000 x 610 6 96 - 128

1260 - 1430 14400 x 610 13 96 - 128

1260 - 1430 3660 x 610 50 96 - 128

1260 - 1430 4200 x 610 38 96 - 128

1260 - 1430 7200 x 610 25 96 - 128 - 160

1260 - 1430 10000 x 610 18 96 - 128

Erg�me Sıcaklığı 1760 % 1260  C

Termal İletkenl�k (W/mk) - 46 - 48 96 - 128

400   C 0,08 51 - 52 96 - 128

L�f Boyu (mm)

L�f Kalınlığı (mm) L�f Kalınlığı (mm)0,2 - 0,8 -

0 - 200 10 ppm 96 - 128

1000 C 0,2 96 - 128

800   C 0,14 - 0,15 96 - 128 - 160

600   C 0,1 - 0,12 - 96 - 128

F�z�ksel ve K�myasal Özell�kler

o 2

1425  Co o

o

o

o

o

Al O

S�O

-

Klor�tler

T�O

Fe O

ZrO

2 3

2

2

2

2

3 0,1

0,3

Kullanım 
Sıcaklığı C

Battan�ye
Ebatları

Battan�ye
Kalınlığı

Tekn�k Özell�kler

1260 - 1430 1000 x 1200 10

1260 - 1430 1000 x 1200 25

1260 - 1430 1000 x 1200 100

1260 - 1430 1000 x 600 9

1260 - 1430 1000 x 600 6

1260 - 1430 1000 x 1200 50

Erg�me Sıcaklığı 1760 % 1260  C

Termal İletkenl�k (W/mk) -

-

--

--

-

48 - 52 35 - 37

400   C 0,08 - 0,09 51 - 52 45

1000 C 0,21

800   C 0,15 - 0,16

600   C 0,1 - 0,12 - 13 - 15

F�z�ksel ve K�myasal Özell�kler

o

Yoğunluk
Kg/m

300 - 360

300 - 360

300 - 360

300 - 360

300 - 360

300 - 360

2

1425  Co o

o

o

o

o

Al O

S�O

ZrO

2 3

2

2

Thermocouple

Kontrol C�hazları

- İsten�len ebata üret�l�r.
- Düz t�p, L t�p termokupllar
- N�Cr - N�
- Seram�k İzolel� ve P�k �zolel� olab�l�r.
- Tuz banyoları �ç�n özel termokupllar
- PT100 düşük derecel�
- Termal ısı �letkenl�ğ� m�n�mum düzeyded�r.
- 1260 C - 1430 C �k� çeş�d� bulunur.

TİPİ

- Adım kontrollü c�hazlar
- Standart ısı kontrol c�hazları
- Fırın proses yazıcılı c�hazlar
- PC kontrollü c�hazlar

Seram�k Elyaf Battan�ye

Seramik Elyaf Board

Isı Kontrol Cihazları 
ve Thermocouple

İZOLASYON MALZEMELERİ ISI-ÖLÇÜM CİHAZLARI
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O     Ucundak� plast�k pabuçlar, ısıya kısmen dayalı (250 C), özel kaymaz b�r malzemeden üret�lm�şt�r. 
Kullanırken d�kkat ed�lmes� gereken husus, aparatın zem�ne değen parçasının Pota’nın tam ortasına 
h�zalanması gerekmekted�r. Aparatın çok sıkı b�r şek�lde Pota’yı kavradığından em�n olunmalı. 

. Aparat manuel olarak kullanılacağı g�b� Caraskal, Aparatı kullanırken an� hareketlerden kaçınmak gerek�r
Forkl�ft, V�nç yardımı �le çok rahat kullanılab�l�r. 

 

     Pota Kaldırma Aparatları, potanı  ocağa güvenl� ve özenl� b�r şek�lde yerleşt�r�lmes� ve çıkarılması �ç�n 
gel�şt�r�lm�şt�r. Avrupalı rak�pler�ne göre daha kullanışlı ve güven�l�rd�r. Potayı yukarı çekt�kçe kollar açıldığı �ç�n 
s�stem gayet sağlam ve güven�l�rd�r.

Potanın ocağa yerleşt�r�rken teraz�ye almak ve d�pç�k �le orantılı yerleşt�rmek �sterken defalarca Potayı ocağa 
defalarca yerleşt�r�p tekrar çıkarmak gerek�yor. Bu �şlem �ç�n b�r aparat sağlamayan kullanıcıların potayı n�speten 
özens�z yerleşt�rmeler�nden dolayı potanın zarara uğradığına şah�t oluyoruz.

Pota aparatımız Potanın yerleşmes�nde İş ve İşç� güvenl�ğ� açısından çok faydalıdır. 

POTA KALDIRMA APARATI
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Bir cismin 1 cm³ hacmindeki parçasının ağırlığına özgül ağırlık denir. ÇEŞİTLİ MALZEMELERİN ÖZGÜL AĞIRLIKLARI Kg/dm³

Alüminyum

Yağlar

Demir

Kızıl Döküm

Uranyum

Teflon

Çimento

Kum

Beton

Çinko

Volfram

Vulkanize Fiber

Vanadyum

Tantal

Titan

Çelik (Demir)

Gümüş

Porselen

Platin

Cam

Alçı

Krom

Bronz

Kurşun

Berilyum

Asfalt

Asbest

Antimon

Alüminyum
Bronzu

Altın

Nikel

Sodyum

Benzol

Meşe

Ihlamur

Kireç Sönmüş

Çakıl

Köknar

Kayın

Kavak

Çam

Dişbudak

KURU AĞAÇLAR

Polyemid

Mazot

Gliserin

Benzin

Aseton Alkol

Fosfor Bronzu

Kağıt

Molibalan

Pirinç

Magnezyum

Bakır

Kobalt

Kaolin

Kır Döküm

Grafit

2,73

0,93

7,86

8,78

18,7

0,23

1,30

1,45

2,1

7,2

19,1

1,28

5,5

16,6

4,5

7,85

10,5

2,25

21,3

2,6

2,32

7,1

8,6

11,37

1,8

1,3

2,5

6,6

7,7

19,36

8,85

0,97

0,88

0,95

0,47

2,76

0,54

0,74

0,5

0,53

0,75

1,2

0,95

1,26

0,7

0,78

8,8

0,95

10,2

8,55

1,7

8,95

8,6

2,2

7,25

2,1

Su, 4 C, maksimum yoğunluko

Su, 100 C

Su, Buz

Su, Kar, yeni yağmış 

Su, Denizsuyu

Çeşitli Metaller

Madde

Alüminyum, Döküm-dövme

Pirinç, Döküm-haddelenmiş

Bronz, Alüminyum

Bronz, 7.9 -14% Sn

Bronz, fosfor

Iridyum

Demir filizi, hematite

Kurşun cevheri, galena

Manganez

Kurşun

Demir cüruf

Demir cevheri, magnetite

Demir, cevher, limonite

Demir, ferrosilicon

Demir, spiegeleisen

Demir, kaba

Demir, pik döküm

Demir, gri döküm

Altın para (U.S.)

Altın, döküm - haddelenmiş

Alma gümüşü

Bakır filizi

Bakır, döküm - haddelenmiş

Özgül Ağırlık

o

1

0,9584

0,88 - 0,92

0,125

1,02 - 1,03

2.55 - 2.80

8,4 - 8,7

7,7

7,4 - 8,9

8,88

21.78 - 22.42

5,2

7.3 - 7.6

7,42

11,34

2.5 - 3.0

4.9 - 5.2

3.6 - 4.0

6.7 - 7.3

7,5

7,6 - 7,9

7,2

7.03 - 7.13

17.18 - 17.2

19,25 - 19,35

8,58

4,1 - 4,3

8.8 - 8.95

Monel metal, haddelenmiş

Çelik, çelik çekme

Kalay, döküm-haddelenmiş

Uranyum

Çinko, cevher, blende

Çinko, döküm-haddelenmiş

Tungsten

Kalay cevheri, cassiterite

Çelik, takım çeliği

Çelik, makina çeliği

Gümüş, döküm-haddelenmiş

Platin, döküm-haddelenmiş

Nikel

Civa

Manganez cevheri, pyrolusite 3.7 - 4.6

8.97

7,83

7.2 - 7.5

18,7

3.9 - 4.2

6.9 - 7.2

19,22

6.4 - 7.0

7.70 - 7.73

7,80

10.4 - 10.6

21,5

8,9

13.546

ERGİME SICAKLIĞI

700 ºC

1100 ºC

500 ºC

950 ºC

950 ºC

1050 ºC

950 ºC

420 ºC

METAL ÇEŞİDİ

Alüm�nyum

Sarı, Bakır

Zamak

Pr�nç

ÖZGÜL AĞIRLIK (Kg/L)

2,73

8,80

6,86

8,50

Bronz

Altın

Gümüş

Ç�nko

8,85

19,33

10,50

7,20

FAYDALI BİLGİLER

0,50
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İk�tell� Organ�ze Sanay� Bölges�
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Döküm Potaları ve Malzemeler�

DÖKÜM POTALARI

ÜRÜNLERİMİZ

MERCURY DÖKÜM POTALARI

DÖKÜM OCAKLARI
Doğalgazlı Ocaklar
Elektr�kl� Ocaklar
Sıvı Yakıt Ocaklar
Dev�rmel� Ocaklar

ATEŞ TUĞLASI

DÖKÜM KİMYASALLARI
Tem�zleme Tozu (Flux)
Borax
Degazer - Gaz Alma Tablet�
Su Bazlı Kalıp Ayırıcı Yağlar
Als� Pasta Ayrıcı Yağlar
Sıvı P�ston Yağı
Granül P�ston Yağı
M�neral P�ston Yağı
Kepçe Boyası (Toz)
Kepçe Boyası (yağ)
Kok�l Kalıp Boyası

BNS Ser�s�
BTA Ser�s�
AX Ser�s�
TP Ser�s�
GI Ser�s�

Tuğla D�pç�k
Kupol Tuğlalar
Taban Tuğlaları
Bek Tuğlaları

REFRAKTER MALZEMELERİ

APARATLAR
Pota Kaldırma Aparatı
Yağlama Tabancaları
Döküm Kepçeler�
Döküm Maşası
Daldırma Çanı

Seram�k Elyaf Battan�ye
Seram�k Elyaf Board
Şamut
Hazır Sıvama Harcı
Tam�r Sıvası
Thermocouple

METALLER
Rez�stans Teller�
Magnezyum Külçe
Alüm�nyum T�tanbor
Alüm�nyum Strons�yum
Bakır Ber�lyum P�ston


