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BIZ KIMIZ ?

Kaplan Plastik Enjeksiyon Makina ve Ekipmanlari olarak 1982' den bugtine kadar
oncelikle kalip sektoriinde surekli yenilikleri takip ederek kendini gelistirmeyi hedeflemistir.

Turk plastik sektoriindeki eksiklikleri gozeterek hem sektore katkida bulunmak hem de
Turkiye'deki plastik sektorini gelistirmek amaci ile 2004 yilinda kalip ve makina
sektoriinde ¢ozim Uretmeye baslamistir.

Kaplan Plastik olarak giinimizde zorlasan Uretim sartlarinda daima ilkemiz dreticisinin
yaninda durarak zaman ve maliyet konularinda musterilerimize surekli yenilikci ¢oziimler
sunmaktayiz.

Teknik servisimiz, satis ekibimiz ve yonetici kadromuz ile sektore de anahtar teslim
¢Ozimler getirip; tim bunlari yaparken de treticilerimizin maliyetlerini en aza indirerek
ulkemiz ve Ureticilerimiz ile birlikte blyimekteyiz.

SiZ ISTEYIN BiZ YAPALIM...




EKIPMANLAR

» KURUTUCU

Y

Y

- Plastik hammaddeyi isitarak kurutan cihazlardir. Neme daha az duyarli
hammaddelerin kurutulmasi icin plastik hammaddelerin dis ylizeyinin
belirli bir slire 1siya maruz birakilmasi yeterlidir. Bu amacla bir Ufleyici
vasitasiyla ortamdan emilen hava isitilarak hammadde silosunun

icine sevk edilir. Bu tip kurutucularin tasarimlari geregi silonun alt
bolimiine yonlendirilen bu sicak hava ylikselerek 6ncelikle silonun alt
bolimiinde bulunan hammadde icinde ve ardindan silo Gstliinde bulunan
hammaddelerin icinde gecerek disariya atilir.

Boylece siloya yeni konulmus Gst boliimdeki hammadde

de 6n 1sitmaya tabii tutulmus olur.

GENEL OZELLIKLER

e Toz Tutucu Filtre e Elektrik Panosunda Motor Koruma Rélesi ve Ana Salter
e Dijital Ekran e Paslanmaz Celik i¢c Goévde

e Baslangic Saati e Saglam Altiiminyum Doékiim Govde

e Yiiksek Sicaklik Koruma Termostati e Standart Hammadde Bosaltma Haznesi

e Bogaz Bolgesindeki Harici Termometre ¢ Hammadde Akisini Kesen Siirgli

MOTOR GUCU (KW)

e GUCUKW) |  (Kw) ¢ (MM) (©

12 KG 12 1.8 50 620x400x820 22
25 KG 25 3 120 800x530x840 33
50 KG 50 4.5 180 900x560x970 39
75 KG 75 55 180 970x640x170 45
100 KG 100 6 220 1080x700x1130 60
150 KG 150 7.5 300 1080x720x1290 71
200 KG 200 10 350 1350x890x1440 110
300 KG 300 15 750 1250x900x1590 150
400 KG 400 15 750 1410x1000x1660 230
600 KG 600 20 1100 1580x1160x2380 280
800 KG 800 30 2200 1800x1280x2480 360
1000 KG 1000 30 2200 2000x1400x2480 500




EKIPMANLAR

D PLASTIK HAMMADDE YUKLEYICI

Plastik isleme ve Uretim stireclerinde hammaddelerin hizli ve verimli bir sekilde tasinmasini saglayan plastik
hammadde yiikleyici; plastik enjeksiyon, ekstriizyon ve diger plastik isleme makinelerine hammaddenin
otomatik olarak beslenmesini saglayarak, liretim siireclerinin kesintisiz ve yliksek verimlilikle
yurutilmesine katkida bulunur. Plastik hammadde ylikleyiciler, hammaddelerin hizl ve etkili bir sekilde
tasinmasini saglayarak tretim sireclerinin hizlanmasina ve verimliligin artmasina biiylk katkida bulunur.
Otomatik besleme 6zelligi sayesinde manuel besleme ihtiyacini ortadan kaldirir, is glicti maliyetlerini
dustrur ve operatorlerin is yakina hafifletir. Bu yikleyiciler, hammaddelerin dogru ve esit miktarlarda
beslenmesini saglayarak tGretim slrecinin tutarliigini ve Grin kalitesini artirir.

)) 850G SALYANGOZ TiP )> 900G SALYANGOZ TiP

YERDEN YUKLEYICi YERDEN YUKLEYici
MODEL 300G 750G 850G-1.1kw | 850G-1.5kw 900G
MOTOR KW 1500 1500 1100 1500 2200
SAATLIK KAPASITESI 350 350 450 550 650
HAZNE KAPASITESI (L) 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5
URUN OLCULERI 400x340x570 | 380x350x450 | 380x350x450 | 380x350x450 | 380x350x450
AGIRLIK (KG) 15 23 58 58 65




EKIPMANLAR

)> 660GM OTOMATIK TEMIZLEYICi

TEPEDEN YUKLEYiCi
> 900GM OTOMATIK TEMIZLEYiCiLi
SALYANGOZ TiP YERDEN YUKLEYICi

MODEL 300GM 600GM 660GM 900GM
MOTOR KW 1500 1500 1500 2200
HAZNE KAPASITESI (L) 350 350 350 650
HAZNE KAPASITESI 7.5 7.5 7.5 7.5
URUN OLCULERI 400x400x570 | 420x350x740 [420x350x1000|420x350x1040
AGIRLIK (KG) 17 17 20 68




EKIPMANLAR

» HAMMADDE KARISTIRICI

Hammadde Karistiricilari plastik endistrisinde, orijinal hammadde, masterbatch ve kirma makinelerinde
kirilmis olan malzemenin karistiriimasi, birden cok hammaddenin karistirilmasi gibi islemler icin
kullanilmaktadir.

e Hammadde ile temas eden ylizeylerin timu paslanmaz celik malzemedendir

e Govde kalin paslanmaz celik malzemeden yapilmis olup uzun émurltdir

e Boru icine yerlestirilmis celik helezon/vida sayesinde homojen karisimi garanti etmektedir
e Kapaklarda gtivenlik sensorti bulunmaktadir

e Menteseli kapagi ile kolay acilabilir ve ihtiyaca gére manuel hammadde beslenebilir

e Cihaz lizerinde bulunan karistirma zamani ayar digmesi ile karistirma zamani ayarlanabilir
« iki tarafinda da bulunan emis borulari sayesinde siloya otomatik dolum imkani saglar

e Surgull bosaltma agzi sayesinde karisim kolaylikla bosaltilir ve temizlik yapilabilir.

e Tekerlekli yapisi ile yeri kolaylikla degistirilebilir.

MODEL | KAPASITE| MOTOR | KARISTIRMA MIKSER | AGIRLIK
(KG) | GUCU (Kw) HIZI OLCULERI (KG)
50 50 15 80 85

840x760x1020
100 100 3 80 960x920x1230 125
150 150 4 68 1100x1050x1260 155
200 200 55 68 1250x1170x1400 200
300 300 7.5 58 13360x1330x1500 260

} PASLANMAZ HAMMADDE
KARISTIRICI

» YERLI URETIM
HAMMADDE KARISTIRICI

e Menteseli ve emniyet swicli Gst kapak ile ergonomik kullanim

e Seviye kontroli icin seffaf gdzlem yeri

¢ Bosaltma i¢ ve temizlik icin alt tarafta acilabilir kapak

e Kolay tasinabilmesi icin monte edilmis tekerler.

e Karistirma vidasini kontrol eden rediktorli motor.

e Manuel ve zaman ayarh otomatik calisma secimi.

e Helezonik karistirma vidasi ile homojen karisim 100kg-250kg-
500kg ve farkli kapasitelerde imalat yapilabilmektedir.

e Kompakt tasarimi ve ergonomik kullanimi ile Giretimin
vazgecilmezi olacaktir.




EKIPMANLAR

) PLASTIK KIRMA MAKINASI

¢ Cihaz, enjeksiyon kaliplama, sisirme kaliplama ve ekstriizyon
kaliplama atiklari dahil olmak Gizere her tirli plastigin merkezi
olarak toz haline getirilmesi icin gecerlidir.

e Kiricinin yapisi, calisma verimliligini artiran rahat kullanim, kolay
temizlik ve bakim icin kompakttir.

e Dis cevresi termal izolasyon malzemeleriyle kaplanmistir. Ogiitme
esnasinda ortaya cikan titresimi etkin bir sekilde emmek icin
titresim indirme ayagi ile donatilmistir.

e Bicak 6zel prosesler icin yliksek dayanimli ve iyi asinma mukave-
metine sahip yuksek kaliteli celikten imal edilmistir.

e Cok yonlu glivenlik garantisi, operator glivenligini saglamak icin
yinelemeli olarak kullanilabilir.

« Ogiitme odasi ve yiikleme girisinde, cift-katmanli ses izolasyonu
uygulanmistar.

e Bu makine serisi plastik trtinlerin merkezi olarak 6gtittlmesine
uygundur.

AGIZ GENISIG SAATLIK MOTOR SABIT | DONER KIRMA AGIRLIK

MODEL (MM) KAPASITE | GUCU BICAK | BICAK | OLCULERI (KG)
(KG) (KW) SAYISI | SAYISI (MM)
PC230 200x230 150-200 4.0 2 6 6 250
PC300 315x220 200-250 55 2 9 9 350
PC400 415x290 300-450 7.5 2 12 12 435
PC500 515x310 100-800 11 2 15 15 600
PC600 615x340 450-900 15 4 18 18 800
PC800 815x440 650-1300 22/37 4 24 24 1700
PC1000 1000x610 750-1500 37-55 4 30 30 2800




EKIPMANLAR

» SULU TiP KALIP SARTLANDIRICILARI

Plastik enjeksiyon makinesi ile Gretilen mamuller kalip
sicakliklarinin ayarsizligindan dolayi hatal

uretilebilirler. Ozellikle yiiksek mukavemet ve gérsellik
gerektiren mihendislik plastikleri Gretiminde kalip

sicakliginin hassasiyeti ve kontrolli cok dnemlidir.

Uygun sicaklikta olmayan kaliplarda yapilan tretimlerde

ylzey ve sekil bozuklugu, Grtinlerde distk mukavemet degerleri,
eksik tran, 6lca farkhliklari vs. s6z konusu olur. Uygun sicaklikta
olmayan kaliplama ylizeyinden dolayi enjeksiyon basincinda
gereksiz ytkselmeler goralir.

Sulu Tip Kalip Sartlandirici, bu ve bunun gibi bircok problemi
ortadan kaldirir ve Uriin 6lcl hassasiyetini saglar.

GENEL OZELLIKLERI
e 90°C'ye kadar calisma sicaklig. e Pompa basing gostergesi.
e PID kontroli ile £0,5°C sicaklik hassasiyeti. e Sesli ve ledli alarm ikazlari (faz ters, pompa
e Yiksek verimli Rejenaratif Tlirbin Pompa. asin ylikleme, yiksek sicaklik, su eksik).
e 6-9-12-24 ve 36 kW isitici glice sahip modeller. e Otomatik su doldurma 6zelligi.
e Cihaz icinde paslanmaya ve isiya dayanikli e Teknolojik ve pratik tasarim ile i¢ Gnitelere daha
bakir boru tercih edilmistir. kolay ulasma imkani.
6KM 9KM 12KM 18KM 24KM 36KM 48KM
Sicakhk .
Transfer Temiz Su
Sicakhk o
Kapasite AL
Sogutma Direkt Su
Metodu
Motor KW 0.37 0.75 0.75 1.5 1.5 3.75 3.75
Pompa Basinci 25 4 4 4 4 4 4
(kg/cm) '
Su Akisi(l/min) 35 45 45 80 80 380 380
Sicaklik
[y 6 9 12 18 24 36 48
ZESEIE EE 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
Capi
Sicaklik Transfer EEEPMUI 4x@10 4x@10 6x@10 6x@10 6x@10 6x@10
Boru Capi
Tank Kapasitesi / / / / / / /
VISRl H[S ] 760x300x640 | 760x300x640 | 760x300x640 | 890x380x690 | 890x380x690 |1050x550x850 [1050x550x850
Agirlik 43 49 52 90 90 110 115




EKIPMANLAR

» YAGLI TiP KALIP SARTLANDIRICI

Sicaklik
Transfer

Sicaklik
Kapasite

Sogutma
Metodu

Motor KW

Pompa Basinci
(kg/cm)

Su Akisi(I/min)

Sicaklik
Metodu

Baglanti Boru
Capi

Sicaklik Transfer
Boru Capi

Tank Kapasitesi

Uriin Olcileri
Agirlik

GENEL OZELLIKLERI

¢ 180°C'ye kadar calisma sicakhg.
e PID kontroli ile £0,5°C sicaklik hassasiyeti.
¢ Yiksek verimli Rejenaratif tiirbin pompa.

e 6-9-12-24-36 ve 48kW isitici glice sahip modeller.

¢ Cihaz icinde paslanmaya ve istya dayanikl bakir boru.

e Pompa basing gostergesi.

e Sesli ve ledli alarm ikazlari (faz ters, pompa asiri ylikleme,

ylksek sicaklik, su eksik).

e Teknolojik ve pratik tasarim ile i¢ Gnitelere daha

kolay ulasma imkani.

6KM 9KM 12KM 18KM 24KM 36KM 48KM
Temiz Su
180°C
Dolayli Sogutma
0.37 0.75 0.75 1.5 1.5 3.75 3.75
25 4 4 4 4 4 4
35 45 45 80 80 380 380
6 9 12 18 24 36 48
1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
2x3/8 4x3/8 4x3/8 6x3/8 6x3/8 1x1.5 1x1.5
10 13 16 24 24 38 38
760x300x640 | 760x300x640 | 760x300x640 | 890x380x690 | 890x380x690 | 1050x550x850 |[1050x550x850
43 49 52 90 90 110 115




EKIPMANLAR

» VOLUMETRIK DOZAJLAMA

SISTEMLERI
URUN OZELLIKLERI

e PLC ile Kontrol
e 4.3"HMI(Dokunmatik panel)-65356 renk/TFT Ekran.
e Otomatik Mal Alma Sinyal Siresi Tespiti ve Manuel olarak

calisma siiresi tayini.
¢ 30 adet malzeme kaydi farkh olarak dozajlamasi yapilacak olan ' .
malzemeleri yogunluk tespiti icin \
Basic-Professional olmak Gzere iki farkh calisma modu.
¢ Basic Mod: Kullanici tarafindan girilen devir ile dozajlama imkani.
¢ Professional Mod: Kalibrasyonu yapilmis malzemenin Griin
agirhigr ve karisim orani girildigi takdirde calisan mod.
e Exturder ve sisirme tarzi stirekli dozajlama gerektiren makinalar
icin 0-10V giris ile senkron calisma 6zelligi (opsiyonel).

I N3 ——
tﬁnrni

LELETEEY

DOKUNMATIK PANEL iLE KULLANIM iMKANI

4.3 Dokunmatik panel ve PLC ile sorunsuz kullanim.

Otomatik dozaj siiresi tespiti ile karisim oranini girmeniz yeterli.

YERLI
URETIM




EKIPMANLAR

» SICAK YOLLUK
KONTROL CIHAZI

Sicakhgin herhangi bir durumda cok ylikselmesi durumunda veya istenen sicakligin altina diismesi
durumlarinda kontrol mekanizmasi olarak kullanilan Sicak Yolluk Kontrol Unitesi Cihazi, glinlimiizde
en cok kullanilan kontrol cihazlari arasindadir. Isi kontrol cihazlari hedef noktanin isisini algilayabilen
bir sensor sinyalini bir ayar noktasi ile karsilastirarak ve bu degerler arasindaki sapmaya goére
hesaplamalar yaparak bir isiticlyl veya baska bir ekipmani kontrol etmek icin kullaniimaktadir.

Bu cihazlar , Cok ve tek g6zli sicak yolluklu kaliplarin isi kontrol sistemidir. Tek modiilden 18 modiile
kadar ihtiyac sayisina gore isi kontrol cihazi hazirlanabilmekte olup SSR, sigorta ve ara kablo gibi
elemanlariile tamamlanmis cahlstiriimaya hazir modullerdir.

TEKNiK OZELLIKLERi

Sicak Yolluk Kontrol Unitesi Cihazlar, yiiksek hassasiyetli PID isi kontrolii ve Soft/Start Calisma
ozellikleriyle dikkat cekerler. Ayrica, cikis glici 40A-2000W/Kanal ve SSR (Kat1 Hal Rélesi) Kontrolli
Calisma sistemi ile 6ne cikarlar. Termo eleman arizasinda dahi calisabilme 6zelligi, bu cihazlarin
kusursuz bir hizmet sunmasini saglar. Termokupl veya Fe-Cuni gibi cesitli termal elemanlarla

uyumlu olup, 3 mt. Ara kablo (glic/sinyal) ve 230V 45-65Hz besleme gerilimi ile endistriyel
alanlarda sikca tercih edilen trtnler haline gelmislerdir.

Sadece isiticilar icin degil, sogutucular icin de 6nemli bir donanim olan bu cihazlar, cihazlarin
istenilen is1 araliginda saglikh bir sekilde calismasini saglarlar. Diger 1si kontrol sistemleriyle

ayni mantiga sahip olmalarina ragmen, ylksek sicaklik kosullarinda da etkin bir sekilde calisabilirler.
1-12 kanal arasinda hizmet veren cesitli modelleri bulunan bu cihazlar, endistriyel alanda ytksek
hassasiyetle calisabilir ve i1s1 denetimi fonksiyonunu miikemmel bir sekilde yerine getirebilirler.

10



EKIPMANLAR

» HAMMADDE
KURUTMA FIRINI

Plastik hammaddelerin ve benzeri 6zel hammaddelerin
islem oncesi kurutulmasi ana islevidir.

Kurutulacak Grlinlerin standartlarina goére farkli

1s1 derecelerine gore imal edilebilir. ic metal malzemeleri
paslanmaz sac, ilave motor fan sistemi, zaman ayar sistemi
gibi opsiyonlar sunulmaktadir.

» SU SOGUTMA KULESI

Sogutma kuleleri endiistriyel alanlarda sogutma suyu saglamak
icin tasarlanmis yapilardir. Su sogutma kulelerinde sistemden
gelen sicak su dolgu Gzerine puskurtilerek isinin atmosfere
verilmesi saglanir. Boylece i1si ortamdan uzaklastirilarak proses
suyu yas termometre sicakhgina distraltr.

DKP sactan disetkenlere mukavim epoksi boyali olarak
veya komple daldirma galvanizli olarak uretilir.

Ana Govde: Azami mukavemet saglayacak sekilde dizayn edilmistir. Standart olarak paslanmaya karsi
epoksi boyali, 6zel istek lizerine sicak galvanizli olarak imal edilmektedir.

Alt Havuz: Kule devresinde sirktile eden suyun altta géllenmesine ve pompanin rahatca su emmesini
saglar.

Doniis Suyu Havuzu: Donis suyunun, kule dolgusu tizerine uygun bir sekilde dokilmesini temin eder.
Havuz icine yerlestirilmis 6zel plastik fiskiyeler tabii akishdir.

Plastik Dolgu: Su ve hava temasini azami seviyede tutan plastik dolgu, tutusmaz ve parlamaz PVC
malzemeden yapilmistir.

Su Tutucu(Eliminatér): Plastik malzemeden mamdil eliminator 6zel formlari sayesinde havanin icindeki
damlaciklari tutarak su kaybini minimuma indirirler.

Fan Motoru: Uygun giicte ve 380Volt-50Hz sebekeyle calisan fan motoru direkt akuple ve kayis kasnak
mekanizmasi vasitasiyla aksiyal vantilatori tahrik etmektedir.

Fan Davlumbazi: Aerodinamik bir yapiya sahip daviumbaz hava akisini azami kolaylastirarak fan verimini
artirmaktadir.

Su Giris ve Cikis Bransmanlari: Pompa emisi ve dénis suyu baglantilari icin alt havuz ve donis suyu
havuzuna baglanmislardir.

Hava Giris Panjuru: Hava akisinin uniform bir sekilde kuleye girisini saglar.

Su Besleme Flatoérii: Sogutma kulesinde meydana gelen su kaybini karsilamak tzere

alt havuza bir adet su besleme flatori konulmustur.

11



HIDROLIK EKIPMANLAR

» HIDROLIK EKIPMANLAR

P> PALETLIVIO > PALETLI POMPA > PALETLi POMPA
POMPA SERIS| V20 SERISi 20V SERIS

D> SABIT DEBILI PALETLI ) RADIAL PISTONLU > 1/4 NG 6 BOBINLI YON
POMPALAR MOTORLAR KONTROL VALFLERI

» 1/2 NG 10 BOBINLI YON » VALF YEDEK PARCA » NG 16 YON KONTROL
KONTROL VALFLERI VALFLERI

» NG32 YON KONTROL )> BASING SIFIRLAMA VALFi ) BASING SIFIRLAMA VALFi
VALFLERI ELEKTRIK KUMANDALI MANUEL KUMANDALI

12




HIDROLIK EKIPMANLAR

» HIDROLIK EKIPMANLAR

> MODULERBASING | MODULER KILITLEME > MODULER CEKLi HIZ P sosuTucu
AYAR VALFLER| VALFLERI VALFLERI ESANJOR

0= iR e W 5

Qa -
ek 24 3%
) SERBEST GECICi ) SERBEST GECIS AYARLI > DOZAILI YAG DAGITICI
MANIFOLT DAGITICI

» DUZ REKOR YAGLAMA » DONER DIRSEK YAGLAMA » MANUEL YAGLAMA
SISTEMI

@
> MOTOR YAGLAMA SISTEMi o T
ZAMAN AYARLI BASING SIVICLI > KAGIT FILTRE D> EMis FILTRES]

13



EKIPMAN YEDEK PARCA

» KIZAKLI CETVEL

TEKNiIK OZELLIKLER

¢ Olcme boyu 100-2000mm
e Linearite £%0,05(>200mm), +%0,1(130-200mm),
+%0,2 (75-130mm),+%0,5(<75mm)
e Tekrarlanabilirlik <0,01mm
e Cozunurlik sonsuz
e Direnc 5 kOhm:100...600mm
10 kOhm:650...1000mm
20 kOhm:1250...2000mm
e Direnc toleransi £%20
e Mekanik 6mir 100milyon hareket
e Calisma sicakligi -20°C...+80°C
e Saklama sicakhgi-30°C...+90°C

) ICTEN MILLI CETVEL

TEKNIK OZELLIKLER

¢ Olcme boyu 100-2000mm

e Linearite £%0,05(>200mm), £%0,1(130-200mm),
+%0,2 (75-130mm),+%0,5(<75mm)

e Tekrarlanabilirlik <0,01mm

e Cozlnurlik sonsuz

e Direnc¢ 5 kOhm:100...600mm
10 kOhm:650...1000mm
20 kOhm:1250...2000mm

e Direnc toleransi +%20

e Mekanik émur 100milyon hareket

¢ Mil mazlemesi paslanmaz celik
e Calisma sicakhgi -20°C...+80°C
e Saklama sicakligi-30°C...+90°C

14




EKIPMAN YEDEK PARCA

» EKIPMAN YEDEK PARCA

~
- abe
> YUVARLAK TiP P KARETP > MEME REZISTANS ) SERAMIK OCAK
MAKINA AYAGH MAKINA AYAGI REZISTANS

rz 4

> ROKET BILEZIK P FILTRE ELEK P YUKLEYiCi TOZ P TOZ FiLTRE
FILTRES|

Vi

<

> KURUTUCU FILTRE > KURUTUCU DIRSEK > KURUTUCU BOGAZ P> KURUTUCU FAN
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EKIPMAN YEDEK PARCA

» EKIPMAN YEDEK PARCA

} YUKLEYICi VAKUM UNITESI

} KIRMA BICAKLARI

P 3.57.9LUCOKLU
MIKNATIS CESITLERI

> PNOMATIK SU
REGULATORU

} JAKLI SU REGULATORU

» CAMLI METAL KENARLI .
SU REGULATORU » CAMLI PLASTIK KENARLI

SU REGULATORU

16



EKIPMAN YEDEK PARCA

» EKIPMAN YEDEK PARCA

1 A
.
Il'

> TERMOKOPUL > YUKLEYiCi MOTOR > BASING SENSORU P> GUC KAYNAGI

'a"\ O i

e

T _..;;r_f %
D SSR 40-50-100 > KALIP BAGLAMA ) DUZ SAPLAMA
PABUCU

s e

P puL P TsLoT

oBe
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INTROL SISTEMI VE YEDEK PARCAL/

D HAITIAN KONTROL SISTEMi YEDEK PARCALARI

» HPC 03-09 TUS KARTI » HPCO3-HPCO09 CPU KARTI » YUKLEYICi KARTI

} HPC 09-10- ANA KART } J5 KART]

Kl 13 1A

Automation by innovation.

Firmamiz, Keba Kontrol Sistemlerinin
tamir ve onarimini yapmaktadir.
Yedek parcalari stoklarimizda
mevcuttur.
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N AYARI VE PLASTIK ENJEKSIYON REViZ

) KOLON AYAR HIiZMETI

Firmamiz, isletmenizde calisan makinalariniza marka ve tonaj
fark etmeksizin kolon ayari hizmeti vermektedir. Enjeksiyon
kolon ayari, 6zel cihazimiz yardimiyla ile dijital manyetik dlciim
neticesinde makinanin kolonlarinin esit gerilimde olmasi ve
esit kilitleme saglama icin yapilan islemlerdir. Kolon ayarini
yapan dijital ve manyetik cihazin, miknatish sensor ile dijital
olarak dort kolonun sikistirma kuvvetinin olclilmesi ve esit
kilitleme kuvveti olusturulmasidir.

Yapilan kolon ayari sayesinde;
eMakinanin vuruntulu calismasi engellenir.

eKalip hasarinin 6ntine gecilip, kalipta cokme ve ezilme engellenir.
eEksik ve capakli malzeme cikmasi 6nlenir.

eMakas ve burc kismin diizglin calismasi saglanir, asinma engellenir.
eKolon kesilmesi engellenerek makine 6mri uzar, Grin kalitesi artar.

P PLASTIK ENJEKSIYON MAKINA REVIZYON

Makinadaki yipranmis hasar gérmis parcalarin orijinal calisma durumuna geri kazandirilmasi
veya performansinin iyilestirilmesi amaciyla kapsamli bir inceleme, onarim veya degistirme
islemini ifade eder. Makinanin uzun omurlGlGgi ve glvenilirligini saglamak ve maliyetli arizalar
veya Uretimin durmasini dnlemek icin gerekli bir adimdir. Firma olarak uzun yillara dayanan
tecrlibelerimizle, revizyon atolyesi kurarak ¢6ziim odakli hizmet sunmaktayiz.

ONCESI SONRASI
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2. KAPLAN ENJEKSIYON
WYEDEK PARCA VE EKIPMANLARI
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