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Kaplan Plastik Enjeksiyon Makina ve Ekipmanları olarak 1982' den bugüne kadar 
öncelikle kalıp sektöründe sürekli yenilikleri takip ederek kendini geliştirmeyi 
hedeflemiştir.

Türk plastik sektöründeki eksiklikleri gözeterek hem sektöre katkıda bulunmak hem 
de Türkiye’deki plastik sektörünü geliştirmek amacı ile 2004 yılında kalıp ve makina 
sektöründe çözüm üretmeye başlamıştır.

Kaplan Plastik olarak günümüzde zorlaşan üretim şartlarında daima ülkemiz
üreticisinin yanında durarak zaman ve maliyet konularında müşterilerimize sürekli 
yenilikçi çözümler sunmaktayız.

Teknik servisimiz, satış ekibimiz ve yönetici kadromuz ile sektöre de anahtar teslim 
çözümler getirip; tüm bunları yaparken de üreticilerimizin maliyetlerini en aza 
indirerek ülkemiz ve üreticilerimiz ile birlikte büyümekteyiz.

BİZ KİMİZ?

SİZ İSTEYİN BİZ YAPALIM…

Kaplan Plastic Injection Machinery and Equipment, since 1982, it has aimed to 
improve itself by following continuous innovations in the mold industry.

Considering the deficiencies in the Turkish plastics industry, it started to produce 
solutions in the mold and machinery sector in 2004 in order to contribute to the sector 
and to develop the plastics industry in Turkey.

As Kaplan Plastik, we always stand by our country's manufacturer in today's difficult 
production conditions and offer innovative solutions to our customers in terms of time
and cost

With our technical service, sales team and managerial staff, we bring turnkey 
solutions to the sector; While doing all these, we are growing together with our 
country and our producers by minimizing the costs of our producers.

WHO ARE WE?

YOU ASK, WE DO...
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VR-E3 SERİSİ
 VR-T5 SERİSİÇİN’DEKİ PLASTİK ENJEKSİYON 

MAKİNALARI ÜRETİM FABRİKAMIZ
PLASTIC INJECTION MOLDING 
MACHINES MANUFACTURING 
FACTORY IN CHINA

Çin’deki üretim fabrikamız, 25 yıllık tecrübeye sahiptir. Üretim fabrikamızın yenilikçi ve
Kaplan Enjeksiyonun 43 yıllık Türkiye’deki tecrübesiyle sektörde önemli bir yer 
almaktayız. Küresel bilgeliği bir araya getirip, müşteri taleplerini karşılamak,
çeşitlendirilmiş ürün kapsamına ve küresel operasyona ulaşmak için birden fazla
profesyonel yeteneği birleştirmiştir.

Our manufacturing company in China has 25 years of experience. We have an important
place in the sector with the innovation of our production factory and the 43 years of 
experience of Kaplan Injection in Turkey. Combining global wisdom, it has combined 
multiple professional talents to meet customer demands, achieve diversified product 
coverage and global operation.
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 VR-T5 KULLANIM KOLAYLIĞI

Basit kullanım ve uygun bakım 

VR serisi üretim ihtiyacına göre özelleştirilebilir 

Kompakt görünüm ve tasarımıyla daha az
zemin alanı kapsar

KARARLILIK

Uzatılmış vida uzunluğu çap oranına sahip yüksek 
hassasiyetli enjeksiyon hattı rayı, yüksek standart 
ürün gereksinimlerini karşılar Tüm süreçte daha 
yüksek kalıp paralelliği

Avrupa standardındaki hareketli plaka kalıbının 
sabit plaka yapısı ile birleştiğinde, hassas kalıbın
kullanımı için mükemmeldir 

GENİŞ UYGULAMA ARALIĞI

Daha büyük spesifikasyon parametreleri ve daha 
geniş işleme aralığı

Daha iyi güç ve daha hızlı tepki

YÜKSEK VERİMLİLİK VE ENERJİ TASARRUFU

Yeni nesil servo güç sistemi ile donatılmış, güçlü enerji 
tasarrufu ve hızlı tepkiye sahiptir

Basınç kaybını etkili bir şekilde azaltmak ve yanıt 
kapasitesini  artırmak  için hidrolik valf bloğunun 
yerleşimi optimize edilmiştir

GÜVENİLİR VE DAYANIKLI

Grup lineer kızak rayı, ekipmanın yüksek hızlı ve 
yüksek basınçlı  çalışmasının güvenilirliğini 
ve dayanıklılığını sağlar

Ekipmanın ve kalıbın hizmet ömrünü büyük ölçüde artıran 
teknoloji benimsenmiştir

Tüm makinenin hidrolik boru hattı, yağ devresinin güvenilirliğini 
sağlamak için kaynaksız olarak tasarlanmıştır
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MENGENE
CLAMPING

Mengene tasarımı kilitleme gücü sayesinde ince cidar ve hassas
ürünlerde verimli çalışır 

Uzun ve büyütülmüş mengene ünitesi, daha büyük kalıplar
bağlanmasına olanak verir 

Daha yüksek işleme hassasiyeti ve daha kararlı çalışma ile 
entegre bağlantı mekanizması

Mengene plakası ve hassas kalıp uygulaması için uygun olan kalıp
konumlandırma fonksiyonu ile donatılmıştır

Ultra kalın mengene ünitesi, güçlü yapısı ile makinanın sağlamlığını sağlar

Mekanik tampon yapısı, daha güvenli ve daha sağlam

Genişletilmiş güvenli bağlantılar, hızlı bakım kolaylığı

Genişletilmiş mengene lineer kızakları, yüksek basınç ve yüksek hızlı 
hareket sırasında stabilite sağlar
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ENJEKSİYON 
INJECTION 

Modüler tasarımlı enjeksiyon ünitesi, farklı gereksinimlere göre 
serbestçe birleştirilebilir

Dengeli çift vuruşlu hareketli yapı, hammadde sızıntısını önlemek için 
grubun kalıba yakın ve güvenilir bir şekilde oturmasını sağlar

Hızlı mal alma ve enjeksiyonla beraber ocak çapı düşürülerek,
uzun yıllar çalışması sağlanmıştır

Katı entegre çekim platformu braket yapısı, enjeksiyon 
doğruluğu ve erime stabilitesi sağlar

Daha iyi plastikleştirme kabiliyeti ve plastikleştirme etkisi ile daha uzun vida çap oranı

Ocak temizleyici kapağı üretimi ve bakımı kolaylaştırır

Gelişmiş düşük ataletli enjeksiyon mekanizması ve yüksek hassasiyetli lineer kayar kızak, enjeksiyonun
daha hızlı başlamasını ve pozisyonun daha doğru olmasını sağlar
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HİDROLİK 
HYDRAULIC 

Yağ kirliliğini ortadan kaldırmak için makinaların hidrolik boru hattında 
kaynak noktası yoktur

Erimiş hammadde orantılı geri basıncı ile donatılmış, proses
ayarını daha doğru, basit ve kullanışlı hale getirir

Taşma ısıtması olmayan gelişmiş servo pompa kontrol sistemi ve verimli 
dahili soğutma cihazı, su tüketimini büyük ölçüde azaltır

Standart yüksek verimli servo sistem, geleneksel enjeksiyon kalıplama 
makinesine kıyasla %20 - %80 enerji tasarrufu sağlar

Mükemmel modüler hidrolik valf plakası, makinenin güvenilirliğini ve
hızlı tepkisini sağlar

Bilimsel yağ devresi düzeni, basınç kaybını etkili bir şekilde azaltabilir ve 
tepki yeteneğini artırabilir

Bağımsız çıkarılabilir yağ deposu, yağ devresi bakımını daha kolay hale getirir
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ELEKTRİK 
ELECTRIC 

Üç renkli alarm ışığı standart olarak donatılmıştır,
böylece makinanın çalıştığı anlaşılır

Üretim durumunu zamanında anlamak ve fabrika
üretimini gerçekleştirmek için modern ağ işlevi seçilmiştir

Çevresel ekipmanlarla sorunsuz bir şekilde entegre 
edilebilen uluslararası standart genel arayüz ile donatılmıştır

Personel güvenliğini korumak için Avrupa güvenlik tasarım  standartlarına uygun olarak güçlü akım kutusunun 
kapı açma ve kapatma işlevi bulunur

VR serimizin tescilli kontrol sistemi,  yüksek hassasiyetli hızlı  prototiplemeyi 
oldukça kolaylaştırır
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TEKNİK 
PARAMETRELER

AÇIKLAMA DESCRIPTION BİRİM/UNIT

Uluslararası Boyut Derecelendirmesi     International size rating

INJECTION UNITENJEKSİYON ÜNİTESİ

MENGENE ÜNİTESİ

Vida çapı

L/D oranı

Teorik enjeksiyon hacmi

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon basıncı

Enjeksiyon oranı

Max. vida hızı

Enjeksiyon stroku

Kapama gücü

Açma stroku

Kolonlar arası mesafe

Min. kalıp kalınlığı

Max. kalıp kalınlığı

Hidrolik itici stroku

Hidrolik itici gücü

Hidrolik sistem basıncı

Pompa motor gücü

Isıtıcı gücü

Yağ tank kapasitesi

Makine ölçüleri

Makine ağırlığı

CLAMPING UNIT

DİĞER
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CLAMPING UNIT

DİĞER
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PARAMETRELER
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CLAMPING UNIT

DİĞER
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VR-E3 SERİSİ
VR-E3 SERİSİ
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VR-E3 SERİSİ
Yeni yağlama sistemi
Basınç kaybını azaltmak ve daha iyi 
yağlama sistemi için yağlama
sistemi hattı ve basınç valfi optimizasyonu

Enjeksiyon platformu linear kızak sayesinde
uzun ömürlülük düşük enerji tüketimi

Enjeksiyon platformu yüksek hassasiyet ve 
sürtünme direncini azaltmak için düşük 
sürtünmeli yağ keçeleri kullanılır

Servo sistem enerji tasarrufu

Üçüncü nesil servo sistemiyle düşük ses maksimum
güç ve çalışmada hızlı tepkiler sunar

DAHA FAZLA VERİMLİLİK

Tasarruflu Enjeksiyon Hızı
Enjeksiyon hidrolik sistemi sayesinde
%15-%25 verimlilik ve hız artar

Mal Alma Verimliliği
Vida tasarımı ve vida hızı kombine edilerek
normalden %5 %10 verimlilik ve hız artar

Daha Fazla Enerji Tasarrufu
Çevrim süresini ve enerji 
tasarrufunu%5 arttırın

FURTHER STABILITYKARARLILIK

Yeni mengene teknolojisi
Mengene mekanizmasını sertliği iyileştirilir, mengene kuvvetinin 
dağılımı eşit olarak dağıtılır ve güvenilirliği ve dayanıklılığı 
artırmak için merkezi kuvvet güçlendirilir

Mengene yapı ve optimizasyonu
Enjeksiyon basıncına karşı yüksek direnç ve hızlı tepki

DAHA FAZLA UYGULANABİLİRLİK

Yeni hidrolik sistemi ve kullanılan tüm birleşenler sayesinde 
daha büyük güç hızlı tepki daha ince ve dolgulu ürünleri üretmeye yardımcı olur

DAHA FAZLA ENERJİ TASARRUFU
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Somun yapısı
Benzersiz malzeme kalitesi diş sayısı ve çapıyla
uzun yıllar hasarsız kullanılır.

MENGENE ÜNİTESİ
CLAMPING UNIT

Kalıp açma konumunun artırılmış doğruluğu ve tekrarlanabilirliği, robot tarafından hassas parça çıkarılmasını sağlar ve
otomatik sürekli üretime fayda sağlar. Kalıp açma konumu doğruluğu 2 mm'den daha küçüktür ve tekrarlanabilirlik 
0.3 mm'nin altındadır.Çapraz olarak konumlandırılmış yüksek hızlı silindirler kalıp kapatma ve açma işleminin daha hızlı 
olmasını sağlar ve kuru çevrimi etkili bir şekilde kısaltır.

Güçlü mengene yapısı ve kilitleme
Benzersiz mengene yapısı ve tasarımıyla kolonlar redüktör dişlileri
ve plaka kalınlıklarıyla gerilimi büyük ölçüde azaltır. 
Bu nedenle performans ve kitleme gücüyle uzun ömürlülük sağlar.

Yenilenmiş entegre sistem
Yüksek plastik enjeksiyon hassasiyeti kararlılığı ve gelişmiş
plastikleştirme ve renk karıştırma kalitesi.
Çözümler: Enjeksiyon ünitesinin olgun yapısına dayanarak, 
aşağıdakiler de dahil olmak üzere 15 temel işlev optimize edildi 
ve yenilendi. Enjeksiyon ünitesi, sertliği artırmak, hareket ve 
enjeksiyon üzerindeki kuvvetlerin eş eksenli olmasını sağlamak
ve direnci azaltmak için optimize edilmiştir, plastik enjeksiyonun
stabilitesini ve doğruluğunu artırır. Enjeksiyon ünitesi tek parça 
destekleyici ile donatılmıştır. Doğrusal kılavuz raylarla
entegre edilmiş taban  sayesinde hareketeki sürtünmeyi 
azaltır, enjeksiyon hassasiyetini artırır ve plastikleştirme 
verimliliğini geliştirir.

Mengene dayanıklılığı
Kullanılan materyaller ve T işleme merkezleri 
en aza indirilerek dayanıklılık sağlar.

Enjeksiyon yapısı

Ünite yapısı

Hareket sürtünmesini azaltır, enjeksiyon doğruluğunu
artırın ve plastikleştirme verimliliğini artırır.
Çift silindirli lineer taşıma kılavuzu: Kolay kullanım
ve bakım için azaltılmış hareket sürtünme direnci

Entegre taşıyıcı desteği: Destek noktalarını ileriye taşımak
için entegre taşıma desteğini benimser. Enjeksiyon 
bölümünün stabilitesini artırmak için sabit enjeksiyon 
plakası; Üretim teslim süresini kısaltmak için daha 
kolay enjeksiyon ünitesi değişimi

ENJEKSİYON ÜNİTESİ
INJECTİON UNIT
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HİDROLİK ÜNİTE
HYDRAULIC UNIT ELEKTRİK VE KONTROL ÜNİTESİ

ELECTRIC CONTROL UNIT

Yeni hidrolik yağ devresi tasarımı
Yeni hidrolik yapısıyla düşük basınç, yüksek hız ve enerji tasarrufunu 
arttırmak için kullanılan tüm bileşenler özel olarak seçilmiştir;

Yüksek kaliteli yağ keçesi
Sürtünme ısısını ve enerji kaybını azaltır

Standart CNC geri basıncı
CNC makinelerinden alınan methot enjeksiyona uygulanmıştır

Yükseltilmiş KEBA TECHMATION sistemi; Daha fazla gereksinimi
karşılamak için AO, AI, DO, DI ve TM dahil olmak  üzere birden fazla
modülle genişletilebilir

Daha yüksek çalışma güvenliği için ve ilgili  hareketleri koordine
etmek için makine donanımlı sensörlerden gelen sinyallerin
gerçek zamanlı izlenmesi mümkündür

Ortak RS232/485 iletişim arayüzü, CANOPEN, Ethernet portu, 
sıcaklık dengeleme sensörü konektörü ve USB portunu destekler

Daha fazla güç iyileştirmesi
Artan güç, geliştirilmiş plastik enjeksiyon hızı

Daha fazla özellik
Özel vida hatvesi sayesinde vida yapısı 
ve enjeksiyon yapısıyla beraber yüksek
hassasiyet ve devamlılık

Upgraded KEBA TECHMATION system; Expandable 
with multiple modules, including AO, AI, DO, DI, and
TM to meet more requirements

Real-time monitoring of signals from 
machine-equipped sensors is possible for increased
operational safety and to coordinate the
corresponding movements

Common RS232/485 communication interface, 
support CANOPEN, Ethernet port, temperature 
compensation sensor connector and USB port
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TEKNİK 
PARAMETRELER

AÇIKLAMA DESCRIPTION BİRİM/UNIT

Uluslararası Boyut Derecelendirmesi     International size rating

INJECTION UNITENJEKSİYON ÜNİTESİ

Vida çapı

L/D oranı

Teorik enjeksiyon hacmi

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon basıncı

Enjeksiyon oranı

Max. vida hızı

Kapama gücü

Açma stroku

Kolonlar arası mesafe

Min. kalıp kalınlığı

Max. kalıp kalınlığı

Hidrolik itici stroku

Hidrolik itici gücü

Hidrolik sistem basıncı

Pompa motor gücü

Isıtıcı gücü

Yağ tank kapasitesi

Makine ölçüleri

Makine ağırlığı

MENGENE ÜNİTESİ CLAMPING UNIT

DİĞER

33 34



35 36

TEKNİK 
PARAMETRELER

AÇIKLAMA DESCRIPTION BİRİM/UNIT

Uluslararası Boyut Derecelendirmesi     International size rating

INJECTION UNITENJEKSİYON ÜNİTESİ

Vida çapı

L/D oranı

Teorik enjeksiyon hacmi

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon basıncı

Enjeksiyon oranı

Max. vida hızı

Kapama gücü

Açma stroku

Kolonlar arası mesafe

Min. kalıp kalınlığı

Max. kalıp kalınlığı

Hidrolik itici stroku

Hidrolik itici gücü

Hidrolik sistem basıncı

Pompa motor gücü

Isıtıcı gücü

Yağ tank kapasitesi

Makine ölçüleri

Makine ağırlığı

MENGENE ÜNİTESİ CLAMPING UNIT

DİĞER



37 38

TEKNİK 
PARAMETRELER

AÇIKLAMA DESCRIPTION BİRİM/UNIT

Uluslararası Boyut Derecelendirmesi     International size rating

INJECTION UNITENJEKSİYON ÜNİTESİ

Vida çapı

L/D oranı

Teorik enjeksiyon hacmi

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon gramajı

Enjeksiyon basıncı

Enjeksiyon oranı

Max. vida hızı

Kapama gücü

Açma stroku

Kolonlar arası mesafe

Min. kalıp kalınlığı

Max. kalıp kalınlığı

Hidrolik itici stroku

Hidrolik itici gücü

Hidrolik sistem basıncı

Pompa motor gücü

Isıtıcı gücü

Yağ tank kapasitesi

Makine ölçüleri

Makine ağırlığı

MENGENE ÜNİTESİ CLAMPING UNIT

DİĞER



NOT/NOTES NOT/NOTES



NOT/NOTES NOT/NOTES


