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1960 yiindan beri faal olarak icinde bulundugu
madencilik sektériiniin en 6nemli sorunlarmdan
biri olan, verimli ve kapasiteli eleme ile ilgili yaptig
arastirmalar  sonucunda  ‘en  yeni teknolojileri
kullanarak miisterilerine diinya standartlarinda
¢oziim sunmak” ilkesiyle yola ¢ikan ACELYA
MAKINA, kisa siirede ozellikle, mikronize eleme
konusunda Tiirkiyede ve Diinyada tanman bir firma
haline gelmistir.

Canakkalede 2014 yilinda 300 m*lik ilk imalathanesinde
tiretime baslayan ACELYA MAKINA , kisa siirede
Canakkale Ezine Ilgesinde bulunan 1000 m? lik yeni
fabrikasmna tasimustir.

ACELYA MAKINA, kendi eleme makinalarmimn teknik
ozelliklerine uygun poliiiretan elek goziinii gelistirmis,
bu teknolojiyi Tiirkiyede imal edip, kullanarak bir ilke
imza atmisti. Bu sayede sulu ve kuru proses icin -25
mikrona (krom-gelik) kadar eleme yaparak, metalik
madencilikte iiriin zenginlestirme prosesine onemli
katki saglamustur.
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Biinyesinde bulunan enerjik ve arastirmaci ekip ile tasarladig1 eleme makinalari ve gelistirdigi 6zel projeleriyle
ACELYA MAKINA, madencilik sektériiniin yani sira tarim sektorii, kimyasal yapt malzemeleri sektorii gibi
granll ayristirma ve boyutlandirma islemine ihtiya¢ duyulan, tiim sorunlu alanlarda ¢6ziim ortaginiz olabilir.

VIZYONUMUZ MISYONUMUZ
Asirlik tecriibesini, tiglincii kusagin enerjisiyle birlestiren Hizmet verdigi sektorler ve kurumlar icerisinde;
firmamiz, hedeflerine ulasma yolunda, kalitesinden, metalik maden zenginlestirme tesisleri, yap1
miugsteri memnuniyetinden ve tilkemizi yurtdiginda da kimyasallari tiretim tesisleri gibi, mikronize elemeye
saglam yapi ile temsil etme ilkesinden 6diin vermeden, ihtiya¢ duyan tiim sektorlerde, kilit noktalar i¢in

sektoriin ihtiyag ve taleplerini karsilamak i¢in var giictiyle tirettigi makine ekipmanlari ile, sorun ¢oziicii profili,
calisarak, soz sahibi konumunu koruyacaktir. Bu baglamda uzman personeli, tecriibeli servis ag1 ve teknolojinin

caligmalari  siirdiren  ACELYA MAKINA, diinya avantajlarint en st diizeyde kullanarak sektorde
standartlarinda tirettigi tirtinlerin teknolojisini gelistirerek mugsteri memnuniyetini saglamakta ve biiylime
kalitesini, daha {ist seviyelere tasimay1 hedeflemektedir. ivmesini en istikrarh sekilde arttirmaktadir.
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G oz den tahrikli vibrasyon teknolojisi nedir ?

Gozden  tahrikli  vibrasyon  teknolojisi;  basitge
vibrasyonun ~ sadece  eleme isleminin  gegeklestigi
elek  paneline  uygulanmasi  olarak  agiklanabilir
Her bir iinite iki adet vibro motor ile dogrusal yonde hareket
ettirilir . Vibro motorlar ile iiretilen vibrasyon, vibrasyon
tiniteleri aracilig ile sadece krom-gelik ve/veya politiretan elek
paneline aktarihr. Vibrasyon sadece elek panelinde aktiftir.
Elek govdesi herhangi bir dinamik giice maruz kalmamaktadir.
Boylece govdede hasar meydana gelmesi engellenmistir.

V.C.R. nedir ?

VCR. (Vibrasyonda Kontrollii Rezonans) teknolojisinin
temelini goklu vibrasyon tiniteleri olusturmaktadir. Coklu
vibrasyon tnitelerinin her birinde bulunan vibro
motorlar ile gesitli titresim dalgalar tiretilir.

Uretilen titresim dalgalarmin &zel bir teknik ile anhk
olarak etkilestirilmeleri sonucu, rezonans konumunda
bulunmalart saglanir. Bu 6zel teknik sayesinde kontrol
altinda tutulan rezonansin etkisi, elek yiizeyinde salinan
malzemede volkanik patlamalara benzetilen bir sekilde
gozlenir.




Malzemeye ozel teknik kalibrasyon

Sandvic¢ sizdirmazlik teknolojisi

“%06(ra varan enerji tasarrufua”

Bakim kolayhg

Uzun omiirlii elek gozii kullanmm

Innovative vibrasyon soniimleme teknolojisi



%060’a Varan Enerji Tarrufu

Eleme islemi icin tretilen titresim ve
hareket, sadece eleme odakli olup, direkt
olarak elek paneline yoneliktir. Govde
de veya farkli ekipmanlarda titresim
olusturulmaz. Bu uygulama ile kaliteli
eleme verimi arttirihken, kullanilan
kiigik motorlarm ~ diisik  amper
degerleri gekmesi ve az enerji harcamasi
saglanir. Boylece enerji tasarrufu elde

Giren enerji (alam (7))

Giren enerji (alam (7))

Yiiksek Verimli Eleme

Gozden tahrikli
vibrasyon tekmnolojisi

ile birlikte wuygulanan
egim ayar sistemi elek
makinasi tizerindeki
malzemenin akis hizim
belirler. Bu ozellikler
sayesinde malzemenin
alas lhiza  arttrlarak,
daha hizh ve verimli
eleme elde edilir.

Ahman iiriin (ton/s)

tahrik elek

Almnan iiriin (ton/s)

edilir.

Vibromotor model ( | Centrifugal Force | Weight (kg) | Input | Nominal Current | Maximum

20 Hz) (ke) Power |/Imax (Amp) Current for
(kW) V.C.R./Iver

(Amp)

300/3 E 321 10 025 [(0.52 0.32

400/3 E 411 10 0.27 |0.58 0.36

300/3 E 334 16 050 |0.96 0.60




Innovative Vibrasyon Soniimleme Telknolojisi

Elek makinamizin yan duvarlarinda ve sasesinde cesitli 6zelliklerde poliiretan ve
kauguk siispansiyonatif takozlar bulunmaktadir.

Gozden tahrikli vibrasyon teknolojisi ile ¢alisan makinamin govdesi ve diger
aksamlar1 yiiksek vibrasyona maruz kalmamaktadir. Ancak, olusan diisiik
vibrasyonun hissedilirligini de engellemek amaciyla Innovative vibrasyon
soniimleme teknolojisi gelistirilimistir. Bu teknoloji ile vibrasyonun fabrika
alanina olumsuz etkisini 6nlenir.

Balam kolayhigp;

. Ozel olarak dizayn edilmis gergi sistemi ile 30 dakikada elek gozii degisimi saglanir.

. V.CR. elek makinasinda yaglanmasi gereken ekipman ve eleman bulunmamaktadir.

. Motor arizas1 durumunda makinanin ¢ahsmast durdurulmadan degisim ve bakim yapilabilir.

. Govdede iki kat arasinda bulunan bakim pencereleri sayesinde, kat aralarindaki durum gézlenerek
gerektiginde pratik sekilde miidahale edilebilir.




Malzemeye Ozel Teknik Kalibrasyon

Besleme hizi, motor frekanslari, motor verimlilikleri,
makine egimi gibi makinemizin farkli paremetreleri
miisterilerimizin ihtiyaclari ve talepleri dogrultusunda
profesyonellik ile kalibre edilir.

Elek yiizeyi iizerindeki elenmesi gereken malzeme bakiyesini denetlemek miimkiindiir.

Ornegin yap1 kimyasallarinda AFS uygunlugu saglanmast icin arzu edilen sayida vibrasyon iinitesi devre dist
birakilarak bakiye diizenlemesi yapilir.

Uzun 6miirlii elek gozii kallanimm;

V.CR. eleme makinasinda uygulanan Vibrasyon teknolojisi
malzemenin akugi sirasinda elek paneli {izerinde volkanik
patlamalar yaparak malzemenin elek yiizeyine doksan derece
yiikselerek hareket etmeksini saglar. Bu durum, malzemenin
panel ylizeyine siirtiinmesini azaltir. Boylece panel yipranmast
minimum seviyeye diiser.

Tiirkiyede bu konuda da bir ilke imza atan e ’,f
Acelya Makina elek panelinin uzun émiirli S e SR e
sonucu V.C.R. makina cahsma prensibine 2 i &= _
uygun politiretan elek panelini gelistirmis ve -

“Elek gozii tkanmasina son”

Uretilen yiiksek frenkanstaki titresimin, siirekli olarak elek paneline dogrudan aktarilmasi ve kontrol altindaki
rezonans sayesinde, nemli veya yapiskan malzemelerin dahi elek paneline yapismas: engellenir. Boylelikle elek
g0ozii tikanma sorununu ortadan kaldirihir.




“Sandvic¢ sizdhirmazhk, elek paneli ile yan duvarlar arasma uygulanan sizdirmazhk fitil
sistemidir.”

“Sandvi¢ sizdirmazhk ile yiiksek verimli toz ve svi
sizdirmazlig saglanir.
Elek paneline uygulanan bu teknoloji sayesinde, ana tiriinde

Ol¢ti dist malzemenin olmast engellenerek, net bir eleme
elde edilir”

Egim Ayar Sistemleri

Elek Makinasimn kullanim alanina ve iiretim amacima yonelik, makinanin arka ayak boliimiinde bulunan sistemler ile
farkli egim derecelerine ayarlanabilir.

Opsiyonel Hidrolik ayak sistemi ile egim ayar1 daha kolay ve pratik bir sekilde gergeklestirilir.

Degisken Egim Ayarh Mekanik Ayak Hidrolik Ayak ( opsiyonel )




VCR-D elek makinalari ile kuru eleme sistemlerinde -25 mikrondan 50 mm arahginda %099'a
varan eleme performansi ile eleme gerceklestirilir. Eleme igleminin gergeklestirelecigi
malzemenin karakteristik 6zelliklerine, graniilometri egrisine ve elde edilecek malzemenin 6lgisii
ile tonajma gore sizin i¢in en uygun model belirlenir. Boylece ihtiyaglariniza gére tasarlanms,
yiiksek verimli ve isleme maliyeti diisiik elek makinalari sizlere sunulur. Son olarak, V.C.R. eleme
makinasinimn sahip oldugu gesitli paremetreler 6zenle kalibre edilerek, en iyi netlikte ve verimde
eleme gerceklestirilir.

Bu tesiste yer alan bir adet tek katls, 4 adet iki kath 1500x3000 ebatlarindaki VCR-D eleme makinalar ile;
24mm - 1,2mm - 0,6 mm - 0,3 mm olgiilerinde 35 ton/saat kapsite ile tuvanen Perlit elenmektedir.

Bu tesiste yer alan bir adet {i¢ katli 1500x4000 ebatlarindaki VCR-D eleme makinast ile; 40/60/80/120 kum
Olgtilerinde %99.9 netliginde zimpara kumlari elenmektedir.
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Bu tesiste; 1.5 kath 1500x4000 VCR elek makinasi ile besleme -50 mm olmak kaydh ile elek alt malzeme
850 mikron 22.5 ton/saat Kalsit elenmektedir.

Bu tesiste; {i kath 2000x4000 VCR-D eleme makinast ile 5 mm 15 mm 25 mm dlgtilerinde
350 ton/saat Kalker elenmektedir.




Bu tesiste; tek kath 1500x6000 VCR-D elek makinast ile -0.710 mm 30 ton/saat yap1 kimyasal
elenmektedir

Bu tesiste; iki katli 1500x6000 VCR-D eleme makinast ile 3 mm 5 mm 0lgiilerinde 100 ton/saat
nemli Dogal Perlit elenmektedir.



Bu tesiste yer alan bir adet 1500x4000 iki katl: ve ti¢ adet tek kath 1500x3000 ebatlarmdaki VCR-D eleme
makinalar ile;
24 mm, 1.2 mm, 600 mikron, 300 mikron 6l¢iilerinde 35 ton/saat kapsite ile tuvanen Perlit

Bu tesiste; iki katli 1500x5000 VCR-D eleme makinasi ile 5 mm 50 mm dl¢iilerinde
50 ton/saat sunta cibsi elenmektedir.

13



14

Bu tesiste; iki kath 1000x3000 VCR-D elek makinasi ile 200 mikron, 500 mikron 30 ton/saat Olivin
elenmektedir.

Bu tesiste; bir adet 1500x4000 VCR-D eleme makinast ile bir adet VCR 1zgara ile -50 mm
Olgtilerinde 150 ton/saat yiiksek nemli Kil elenmektedir.



Bu tesiste; 20000x60000 VCR elek makinasi ile 3 mm 100 ton/saat Olivin elenmektedir.

:
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VCR-W ve VCR-DW serileri cevher zenginlestirme veya kum yikama tesislerinde tirtinlerin siniflandirlmasi amaciyla
kullamlmaktadir. Her cevherin minorolojik yapist ve tane serbestlesme boyutlarma gore sulu eleme yapilarak -45
mikrondan 50 mm ye kadar siniflandirilir.




Bu tesiste; 8 tenorlii kromit cevheri 36 ton/saat beslenmektedir. 850 mikron 500 mikron 300 mikron
olarak 4 adet 1500x4000 tek katlh VCR-W elek makinalari ile smiflandirilnustir. Smiflandirilan cevher
56 adet masada zenginlestirilerek 48-52 tendr arahginda tiriin almmustir.

St
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Bu tesiste; besleme tenorii 3/3.5 olan krom atiklari islenmektedir. Krom tesisi atiklarindan
geri kazanim sistemi olarak iki katli 1500x4000 VCR-W eleme makinasi kullanilmaktadir.
Bu makina ile, 800 mikron 500 mikron ve 300 mikron araliklarinda eleme islemi gergeklestirilir.
0/300 mikron, 300/500 mikron ve 0.800/ 3.500 mm olarak {i¢ ayr1 grupta siniflandirilan
kromit cevheri, toplam 12 adet sallantili masada, 9 ton/giin kapasite ile 48 tendr olarak
zenginlestirilir. Cevher atigindan yilik ortalama 2700 ton cevher elde edilmektedir.



Bu tesiste; Kromit tuvanen malzemenin tane serbestlesmesi 800 mikron olmast
gerekmektedir.  Konvensiyonel elekler 16 ton/saat besleme ile 1.2 mm araliginda eleme
yapmustir. Ancak verimli elenemedigi saptanmustir. Bu nedenle konvensiyonel elekler yerine
VCR-W eleme makinalar1 vyerlestirilmistir. Boylece + 800 mikron kromit degirmenlere
beslenmistir. Degirmenlerin ¢ikislar1 yeniden VCR-W eleklere beslenerek -800 mikron
elde edilmistir. Dolayisiyla tiim elek alti -800 mikron malzeme olarak sallantili masalarda
zenginlestirilmistir. Bu modifikasyonla besleme kapasitesi 25 ton/saat, tendr 48e ¢ikarilmistir.
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VCR-DW Susuzlandirma
Elek Makinasi

Sulu elenmis malzemelerin kat:
stvi ayrimini  yapmak amaciyla
tasarlanmus elek makinasidir.

e
Zeytin Pirinas: Eleme Makinas R ,:‘\“'g‘f“:‘\;{‘\}\ W~

Zeytin pirinasi son kez dekantérde isleme girmeden
once, dekantorii yabanci cisimlerden korumak
amac1 ile 8 mm den VCR eleme makinasi ile
elenmektedir.

Uziim Cekirdegi Eleme Makinas:

Degirmende ogiitiilerek un haline getirilmis
tiziim ¢ekirdekleri gida sektoriinde kullanilmak
tizere 200 mikrondan elenmektedir.




Degirmen Bilyasi Eleme Makinasi

Bilya eleme makinast mevcut olan degirmenlerin sarji sirasinda degirmenden ¢ikarilmis olan kulanilmis
bilyalarm tasnifi igin projelendirilerek tiretilmistir. Boylelikle bakimi yapilan degirmene hangi boyutta ne
kadar yeni ve eski bilya sarji yapilacag: belirlenir. Bu degirmen bakim siiresini minimum boyuta indirmistir.
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Her cevherin petrografik ve mineralojik ozelliklerine gore serbestlesme boyutu farklidir. Cevherin
maksimum zenginlesmesini saglamak i¢in, yan kayag ile her bir cevherin de arasindaki yogunluk fark
minimum %20i saglayacak sekilde boyutlandirma araligs secilerek ham madde smiflandirilmahdir.
Sistemde secilecek elek sayisi ve eleme 6lcii araligy elde edilecek iiriin ¢esidine ve serbestlesme tane
boyutuna gore belirlenir.

Bu simiflandirma i¢in yeni teknoloji ile gelistirilen V.C.R. eleme makinalar1 kullanilarak Imm den
45 mikrona kadar eleme yapilarak, yan kayac ve cevherin tanecikleri arasinda maksimum yogunluk
farks olusturulmaktadir. Yogunluk farki olusturulan tiivenan cevher 6zel tasarim konsantre masalarma
beslenir. Boylece;

Kimyasal kullanmadan cevher zenginlestirme yapilmaktadar.




NIKEL CEVHERI
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KURUELEK
MODELLERIMIZ

VCR-D 103/6

Panel yiizey alan1: ~ 1.500/3.000
FElek Paneli Adedi: 1

Eleme Yiizey Alant: ~ 4.5m”
Vibromotor Adedi: 12

Vib. Unitesi Adet: 6

Harcadig kw. : 3 kw
Amper giicii: 3.84 amp.
Iki farkli élciide iiriin elde edilir.

VCR-D 104/6

Panel yiizeyalan1:  1.500/4.000
Elek Paneli Adedi: 2

Eleme Yiizey Alan: ~ 6m’
Vibromotor Adedi: 12

Vib. Unitesi Adet: 6

Harcadig kw. : 3 kw.
Amper giicii: 3.84 amp.
Iki farkli élgiide tiriin elde edilir.

VCR-D 106/10

Panel yiizey alan1: ~ 1.500/6.000
Elek Paneli Adedi: 3

Eleme Yiizey Alan: ~ 9m®
Vibromotor Adedi: 20

Vib. Unitesi Adet: 10

Harcadig kw: : 5kw.
Amper giicii: 6.4 amp.
Iki farkli 6liide iiriin elde edilir.




VCR-D 204/16
Panel yiizeyalani:  1.500/4.000
Elek Paneli Adedi: 4
Eleme Yiizey Alant: ~ 12m?
Vibromotor Adedi: 32
Vib. Unitesi Adet: 16
Harcadigi kw. : 8 kw.
Amper giicii: 10.24 amp.
Uc farkli 6l¢tide iiriin elde edilir.

VCR-D 203/12

Panel ylizeyalan1: ~ 1.500/3.000
Elek Paneli Adedi: 2

Eleme Yiizey Alan: ~ 9m’
Vibromotor Adedi: 24

Vib. Unitesi Adet: 12
Harcadig kw. : 6 kw.
Amper glicii: 7.68 amp.
Uc farkh 6lciide iiriin elde edilir.

VCR-D 205/14

Panel yiizey alani : 1.500/5.000
Elek Paneli Adedi: 4

Eleme Yiizey Alan:: ~ 15m?
Vibromotor Adedi: 28

Vib. Unitesi Adet: 14
Harcadig kw. : 7 kw.
Amper glicti: 8.96 amp.
Ug farkh 6l¢iide iiriin elde edilir.
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KURUELEK
MODELLERIMIZ

VCR-D 303/14

Panel yiizey alan1: ~ 1.500/3.000
Elek Paneli Adedi: 3

Eleme Yiizey Alan: 13.5m?
Vibromotor Adedi: 28

Vib. Unitesi Adet: 14
Harcadig kw. : 7 kw.
Amper giicii: 8.96 amp.
Dort farkh dlgtide tirtin elde edilir.

VCR-D 304/22

Panel yiizeyalan1:  1.500/4.000
Elek Paneli Adedi: 6

Eleme Yiizey Alant: 18m?
Vibromotor Adedi: 44

Vib. Unitesi Adet: 22
Harcadig kw. : 11 kw.
Amper giicti: 13.76 amp.
Dort farkli 6lctide tirtin elde edilir.
A VCR-D 306/22

. Panel ylizey alami:  1.500/6.000
\_ , R Elek Paneli Adedi: 9

' : ‘ Eleme Yiizey Alant: 27 m®
Vibromotor Adedi: 40
Vib. Unitesi Adet: 20
Harcadigi kw: : 10 kw.
Amper giicii: 12.8 amp.

> Dort farkh lgtide tirtin elde edilir.



VCR-W104/6
Panel yiizey alan1: ~ 1.500/4.000
Elek Paneli Adedi: 2
Eleme Yiizey Alan:: 6 m?
Vibromotor Adedi: 12
Vib. Unitesi Adet: 6
Harcadigr kw: : 3.24kw.
Amper giicii: 4.32 amp.
iki farkli 6l¢tide tirtin elde edilir.

VCR-W103/6

Panel yiizeyalani:  1.500/3.000
Elek Paneli Adedi: 2

Eleme Yiizey Alan:: ~ 4.5m’
Vibromotor Adedi: 12

Vib. Unitesi Adet: 6

Harcadig kw. : 324 kw.
Amper giicti: 4.32 amp.
iki farkh dl¢tide tirtin elde edilir.

VCR-W106/12
Panel yiizeyalami:  1.500/6.000
Elek Paneli Adedi: 3
Eleme Yiizey Alant: ~ 9m’®
Vibromotor Adedi: 24
Vib. Unitesi Adet: 12
Harcadigi kw: : 6.48 kw.
Amper giicii: 8.64 amp.
iki farkh ol¢tide tirtin elde edilir.
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ZIGZAG ELEK
MODELLERIMIZ

VCRZ2 204/14
Panel ylizeyalan1: ~ 1500/3.000
1.500/4.000

Elek Paneli Adedi: 12
Eleme Yiizey Alant: 21 m?
Vibromotor Adedi: 28
Vib. Unitesi Adet: 14

Harcadig kw. : 14 kw.
Amper giicii: 16.8 amp.
Bes farkh 6lciide tirtin elde edilir.

VCR-Z1 304/18

Panel yiizeyalani:  1.500/4.000
Elek Paneli Adedi: 6

Eleme Yiizey Alan:: 18 m’
Vibromotor Adedi: 36

Vib. Unitesi Adet: 18
Harcadig kw. : 9.72 kw.
Amper glicti: 12.96 amp.

Dort farkh dlgtide tirtin elde edilir.




IZGARA
50 mm - 100 mm arahgm eler

ELEVATOR

TIKINER

VCR-DeW 103/4 (Susuzlandirma)

Panel yiizey alan1: ~ 1.200/3.000
Elek Paneli Adedi: 2

Eleme Yiizey Alant:  3.6m’
Vibromotor Adedi: 2

Vib. Unitesi Adet: 4

Harcadig kw. : 8.6kw.
Amper giicii: 15.52 amp.
ik farkl élciide iiriin elde edilir.
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Gazi Mahallesi, Ali Saim Kayaalp Blv. No: 13/1/3
17600 EzineCanalkale
Tel: 286 217 7007
info@acelyamakina.com

www.acelyamakina.com



