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    Firmamız İstanbul'da ticari faaliyetini 
sürdürüren, sürekli gelişen yenilikçi vizyonu 
ile tekstil sektörüne en yeni teknolojilerin 
imalatı yapmak için kurulmuş bir  teknoloji 
firmasıdır.

    Deneyimli ekibimiz ile gerek ülkemizde 
gerek yurt dışında tekstil alanında faaliyet 
gösteren her firmaya hızlı hizmet verebile-
cek kapasiteye sahiptir.

    Sermaks Makina başta Kesimhane 
Teknolojileri yanında Depo-Raf Sistemleri 
ve Konfeksiyon Ekipmanları imalatı ile her 
geçen gün büyüyerek sektörün lideri olma 
yolunda emin adımlarla ilerlemekte, 
müşterilerine ve bayilerine yeni ürünlerin 
imalatını yapabilecek teknoloji için  AR-GE 
çalışmalarına devam etmektedir.

ÇALIŞMA ALANLARIMIZ;
 Serim makinası imalatı ve satış sonrası 
kurulum ve teknik destek hizmetleri. Tekstil 
Kesimhaneleri, konfeksiyon atölyeleri ve 
fabrikalara, masa, raf, tezgah, dikiş maki-
nesi tezgahları tüm konfeksiyon atölye 
ekipmanların imalatını yapmaktadır. 

Kaliteyi bir Hayat felsefesi olarak benimse-
yen firmamızın ana gayesi müşteri memnu-
niyetidir. 

  Firmamız kaliteden ödün vermeden, 
müşteri şikayet ve taleplerini göz ardı 
etmeksizin büyümeyi amaçlayan bir 
kuruluştur.
    
Sektörün lideri olma yolunda  önceliğin, 
daha az insan gücüne sahip teknolojilerin 
imalatının yanısıra, çevre faktörü ve bunu 
destekleyen güçlü teknolojik alt yapıda 
olduğuna inanırız.

   Müşteri memnuniyetinin yalnızca kaliteyi 
uygun fiyata sunmak olmadığı bilen, firma 
sahiplerinin yanı sıra çalışanlar ile direkt 
teması olan, talep ve şikayetleri her zaman 
en üst seviyede tutan, ölçme ve iyileştirme 
mekanizmalarını kullanarak sürekli eğitim-
le gelişmeyi destekleyen, enerjisi yüksek 
genç bir yönetime sahibiz.

  Daima dürüst olmayı basiretli tüccar 
olmayı kaynaklarımızı akılcı kullanmayı, 
sınırsız müşteri memnuniyeti yaratmayı, 
sürekli iyileştirmeyi, tüm ilişkilerimizde 
saygılı, şeffaf ve dürüst olmayı, kendimize 
ilke edindik.

MÜŞTERİ HİZMETLERİ

Müşterilerimizin istek ve beklentilerini 
sürekli kayıt altına alarak kendimizi sorgu-
lamamızı ve geliştirmemizi sağlayan 
müşteri hizmetleri departmanımız aynı 
zamanda sipariş ve teknik servis taleplerine 
ilgili birimlere ileterek organizasyonda etkin 
rol oynamaktadır.
Müşteri Hizmetlerimiz sizin istek ve taleple-
rinizi hizmette mükemmellik tutkusu içinde 
memnuniyetle cevaplayacaktır.
OFİS: 0212 438 26 14

TEKNİK SERVİS

Teknik servis ve eğitim departmanlarımız 
uzaktan kontrol ve telefon desteği, periyo-
dik bakım ve yerinde hızlı servis konuların-
da özenle servis vermektedir.
Yıllık bakım anlaşması adı altında yapılan 
periyodik bakımlar işletmenizde oluşabile-
cek iş kaybı riskini minimize ederek makine 
ve ekipmanlarınızın problemsiz ve maksi-
mum performansla çalışmasını sağlar. Bu 
sayede minimum iş kaybı, maksimum 
verimlilik ve karlılık elde edeceksiniz.
SERVİS: 0535 892 92 58 

EĞİTİM

GeminiCad sistemi satış sonrası ilk eğitim 
müşteri yerinde verilmektedir, bu sayede 
profosyonel eğitmenlerimiz müşterilerin 
çalıştığı model ve kalıplara eğitim vermek-
tedir. Eğitim Tanıtım departmanımız ve 
anlaşmalı olduğumuz eğitim kurumları son 
3 yılda 5.000 ve üzeri GeminiCad bilen 
modelist yetiştirmiştir ve bu hizmete hızla 
devam etmektedir.

Eğitimlere devam ediyoruz, deneyimli 
modelistlere GeminiCad’i öğretiyoruz.
Eğitim: 0544 121 26 14

DANIŞMANLIK VE PROJELENDİRME

Yeni fabrika kurulumu yada mevcut kapasi-
te artırımı öncesi fizibilite çalışmaları  yapa-
rak ön bilgi oluşturup müşterilerimize  bilgi 
ve destek sunmaktayız.
Danışmanlık: 0212 438 26 14

KALİTE POLİTİKAMIZ
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Güvenlerini kazandığımız sayısız referanslarımızdan bazıları...



Sx
PRO TAM OTOMATİK SERİM MAKİNASI

Likralı, Jarse, dokuma, örme, astar, tül v.b. her türlü kumaşın serimine uygundur.

Sepet beslemeli tam otomatik Sx-PRO serim makinası 
pastal serimi konusunda son teknolojiyi tekstil 
imalatçılarının hizmetine sunuyor, plc kontrollü 
basitleştirilmiş kullanımı kolay arayüz ekranı, yüksek 
hassasiyetli renkli dokunmatik ekranı, hassas serim 

özelliği  ve ayarlanabilir, hız ve tansiyon limitleri 
sayesinde her türlü kumaşı kolaylıkla serebilirsiniz. 
Makinede kullanılan birinci kalite elektronik malzemeler 
ve aşınmalara karşı dayanıklı mekanik parçalar 
sayesinde makineyi uzun ömürlü kullanabilirsiniz 

SERİM ENİ/FABRIC WIDTH
TEK YÖN SERİM YÜKSEKLİĞİ/CUTTING HEIGHT
ZIGZAG SERİM YÜKSEKLİĞİ /ZIGZAG HEIGHT
TÜP SERİM YÜKSEKLİĞİ/TABULAR HEIGHT
RULO KUMAŞ ÇAPI/FABRIC DIAMETER
KUMAŞ AĞIRLIĞI/FABRIC WEIGHT
ELEKTRİK TÜKETİM/POWER

Sx PRO
160........280

30 CM
25 CM
30 CM
50 CM
190 KG

2KW/220 V AC/50HZ

Sx
PRO

www.mefteknoloji.com



TEKNİK ÖZELLiKLERi:
• Sepet içinde bantlı kumaş açma sistemi sayesinde %100 tansiyonsuz serim imkanı

• Kumaşı geri sarabilme özelliği

• Sallama (açılmış) kumaştan serim yapabilme 

• lstenen yöne göre üretim yapılabilme

• Kesim aparatı kablo taşıyıcı palet

• Acil duruş butonu

• Manuel çift yönlü bıçak bileme

• Kat sayıcı 

• Kesim aparatı ile tek yön kumaş serimi

• Merdiven kumaş serebilme (Tek yönde)

• Dakikada 100mt’ye ulaşabilen hızlı ve hassas serim

• Kullanımı kolay, renkIi, yüksek çözünürlüklü 7 “dokunmatik ekran”

• Opsiyonel Transfer masası ile birden fazla masaya transfer edilebilme imkanı

• Opsiyonel operatör koltuğu

• Opsiyonel Zigzag aparası, kesimsiz zigzag kumaş serimi  ön ve arka tutucu ile birlikte

• Opsiyonel Elektronik Fotosel ile düz kenar

• Opsiyonel ön arka sağ sol güvenlik sensörü

• Opsiyonel extra led ışık paketi (Kumaş defo kontolü için )

• Opsiyonel statik elektirik önleyici

• Opsiyonel ters kumaş serim aparatı 

DONANIM TABLOSU
SEPET SERVO MOTOR
ARABA SERVO MOTOR
KESİM APARATI
ÖN TUTUCU
ZİGZAG APARATI
ARKA TUTUCU
TÜP KUMAŞ

OTOMATİK /MANUEL BIÇAK BİLEME
SALLAMA KUMAŞ APARATI
MOTOR AÇICILI SALLAMA KUMAŞ APARATI
KATLANABİLİR KULLANICI PLATFORMU
EXTRA GÜVENLİK PAKETİ
TERS SARIM APARATI
ÇİFT TARAFLI KUMAŞ STATİK ELK. TOPLAYICI
OPERATÖR KOLTUĞU
KABLOSUZ BAĞLANTI

*OPSİYONEL: Ekstra fiyata dahildir.

STANDART
OPSİYONEL
STANDART
OPSİYONEL
OPSİYONEL
OPSİYONEL
OPSİYONEL
STANDART

OPSİYONEL
OPSİYONEL
OPSİYONEL
OPSİYONEL
STANDART
OPSİYONEL
OPSİYONEL

OPSİYONEL
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Yüksek hız, yüksek hassasiyet, yüksek zeka ile geleneksel kesimden otomatik kesime geçerek düşük karbon 
salınımı ve yüksek teknolojiyle zaman, işgücü ve paradan tasarruf edin.

Teknik Özellikleri

• Otomatik sürekli besleme

• Kullanıcı dostu, çok fonksiyonlu dokunmatik ekran

• CUT, TAC, NC, GBR, DXF, PLT, ISO gibi birçok dosya formatını destekler

• Filtreli ve susturuculu hava egzoz sistemi

• 9,5 cm’ye kadar vakumlu kumaşı 1mm hassasiyette keser

• Bileme taşları değişimi çok kolay, düşük sarf malzeme maliyeti

• 3 faz 380V AC, 15KW/saat Güç Tüketimi

• 6000 rpm hızda 80m/dk kesim hızı

• 78db maksimum gürültü seviyesi

• 1-2-3 adet farklı delgi başlıklarıyla farklı çaplarda delgi açabilme

• Tek tuşla kesime hazır hale gelme

• Yüksek emiş gücü ile örme ve sünger dahil her kumaşı sabit tutar
• Tüm sistemlerle uyumlu

DNT-CUT-X7
OTOMATİK KUMAŞ KESİM
SİSTEMİ

7,5CM
KESİM

YÜKSEKLİĞİ

www.mefteknoloji.com
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Işıklı ve Kontrollü Kumaş Dinlendirme

Tek kişi ile ekonomik, hızlı ve 
düzgün kumaş açma.
Kolay kumaş girişi.
Endüstriyel ışıklı kontrol panel.
Kumaşları dekatür olarak
sallayabilme.

KULLANIM ALANLARI VE
KULLANIM AMACI
Ham kumaş açma makinasıdır. 
240 cm enindeki rulo kumaşları 
rahatlıkla masaya dekatür edebilir.
Rulodan - sallamaya olarak çalışır. 
Boşaltıcı sepete konulan rulo, 
kumaş sallama sisteminde dekatür 
haline getirilir.
Makinelerin özellikleri şunlardır:
Alt ve üst aydınlatma panel beyaz 
floresan ışık üst aydınlatmadaki 
özel mor ışık abraj konturolu 
yapmayı sağlar.
Ayarlanabilir kumaş hızı

TEKNİK ÖZELLİKLERİ 

Kumaş

hatalarına

son

www.mefteknoloji.com



Kumaş Dinlendirme Makinası

Tüp Kumaş Serim Makinası

• Serim sırasında otomatik
   kalkan silindir sistemi,
• Bir personel ile hızlı serim,
• İstenilen her masaya
   uygulanabilirlik,
• 30cm ile 120cm aralığı da özel    
   kasnaklar ile serim.

TEKNİK ÖZELLİKLERİ 

• İstenilen hızda kumaş 
dinlendirme
• Tek kişi ile çalıştırma,
• Kolay kullanım

TEKNİK ÖZELLİKLERİ 
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PLAST K SEPET

En: 64 cm

67 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

104 cm

59 cm  x 93 cm  x 51,5 cm
ç Ölçüler:

SOYUNMA DOLABI • DOKUZLU

En: 40 cm

200 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

120 cm

En: 85 cm

90 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

125 cm

ALTTAN IŞIKLI TASNİF MASASI

 PARTİ AÇMA MASASI

En: 180  cm

90  cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

205 cm

ÜSTTEN IŞIKLI KALİTE
KONTROL MASASI

 

En: 90 cm

85 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

140 cm

SERİM MASASI • KONSOL BAŞLIKLI / ALTLI

SERİM MASASI • ALTLI SERİM MASASI • ORTA AYAKLI

Ekipmanlar

www.mefteknoloji.com



TEKERLEKL  RAF
3 TARAFI HASIR TEL KAPLI

En: 65 cm

160  cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

145 cm

MAL TAŞIMA ARABASI
AĞIR HİZMET TİPİ

En: 120 cm

25 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

150 cm

HASIR TEL SEPET • ÜÇ GÖZLÜ

En: 90 cm

75 cm

width

lenght
Boy:

Yükseklik:

120 cm

TEKERLEKL  RAF
YANLARI HASIR TEL KAPLI

En: 65 cm

160 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

145 cm

HASIR TEL SEPET

En: 60 cm

75 cm

width

lenght
Boy:

Yükseklik:

90 cm

MAK NE YAN SEHPASI

En: 40 cm

76 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

105 cm

SUNTA • KENARLARI 2 cm PVC
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MAK NE YAN SEHPASI

En: 40 cm

76 cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

PASKARA ÜTÜ YAN SEHPASI

En: 60  cm

90  cm

width

lenght

height

Boy:

Yükseklik:

105 cm 120 cm

SUNTA • KENARLARI 2 cm PVC



2 KARTUŞ OTOMATİK KAĞIT KESMEDİJİTAL EKRAN

GeminiJet

Türkiye ve dünyada tekstil 
sektörünün beğenisine sunulmak-
tadır. Üstün teknolojisi, çalışma hızı, 
malzeme kalitesi ve uzman 
mühendislik sayesinde bütün tekstil 
yazılımları ile sorunsuz çalışarak 
verimli bir iş akışı sunar. Bu 
özellikleriyle Türkiye’de 7000’in 
üzerinde aktif memnun müşteri 
referansıyla bütün hazır giyim 
sektöründe lider marka haline 
gelmiştir. GeminiJet plotter bu 
altyapı ve tecrübeyle sektöre gerekli 
hizmeti kaliteden ödün vermeden 
daha ekonomik olarak sunacak 
şekilde yenilenmiştir. Bu sayede kısa 
sürede yoğun talep görerek Gemini-
Jet markasının sektördeki saygın ve 
köklü konumunu bir kez daha 
pekiştirmeyi başarmıştır.

TEKNİK ÖZELLİKLER
200-220 cm Kumaş Eni
2 adet HP45 Kartuşlu Çizici Başlık
Dijital Ekran ile Kolay Kullanım
Çizim Sonunda Otomatik Kağıt Kesme
Tek Kartuşa Çizim Yapabilme
Network Bağlantı ile Çoklu Kullanıcı
Düşük Çalışma Gürültüsü
Saate 100 metrekare Çizim Hızı
HPGL ve PLT Dosya Formatları

PLOTTER'LAR 

www.mefteknoloji.com



4 KARTUŞ 2 MOTORLU
2 TOP KAĞIT TAKMA

OTOMATİK KAĞIT KESMEDİJİTAL EKRAN

Tek / Üç Kartuşla Çizim
Yapabilme
Network Bağlantı ile Çoklu 
Kullanıcı
Düşük Çalışma Gürültüsü
Saate 200 metrekare Çizim Hızı
HPGL ve PLT Dosya Formatları
 
200-220 cm Kumaş Eni
4 adet HP45 Kartuşlu Çizici Başlık
Çift Kağıt Motorlu
2 Top Kağıt Takabilme
Çizim Sonunda Otomatik Kağıt 
Kesme

TEKNİK ÖZELLİKLERİ 
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Gemini Jet Icon



Gemini
Jet Pro

Gemini Jet
Epson

TEKNİK ÖZELLİKLER
Çizim Eni 170 – 190 – 210 cm
Çizici Kafa Sayısı 2
Çizim teknolojisi HP45 Technology
Kağıt Türü 35kg ağırlığında ve 
40gr/m2’den başlayan birim ağırlığın-
daki düz kağıtlara çizim yapabilmekte-
dir.
Desteklediği Çizim Dili Hpgl, Plt, Dxf
Bağlantı Ara Yüzü USB port
Bağlantı Mesafesi Sınırsız
Uyumlu Programlar AutoCad, Corel-
Draw dahil ve tüm hpgl formatı veren 
CAD yazılımları ile uyumludur.
Bürüt Ağırlık 53KG/63KG

Otomatik Çizim Evet
Boşa Çizim Yapabilme Evet
Ruloya Sarım Yapabilme Evet
Çift Kağıt Takabilme Evet
Kafa Sıkışma Kontrolü Evet
Kontrol Paneli Manuel Panel
Yarım Kalan Pastalı Çizebilme Evet
Kullanıcı Arayüzü Bilgisayar üzerin-
den cihazın tüm özellikleri kontrol 
edilebilir.
Eksen Kontrolü Şerit encoder (adım 
sayıcı) sayesinde çizgi tutma hatası 
sıfıra indirilebilmektedir.
Desteklenen Yazılım Windows(“X-
P”-“Vista”-“7”-“8”-“8.1”-“10”)
Güç 86-264V
Ortam Sıcaklık: 5°C-35°C;
Nem RH20-80%
DPI 300dpi
Çizim Hızı 78m2/hr

TEKNİK ÖZELLİKLER
Çizim Eni 170 – 190 – 210 cm
Çizici Kafa Sayısı 1 (210mg mürekkep)
Çizim teknolojisi EPSON 380
Technology Kağıt Türü 35kg ağırlığın-
da ve 40gr/m2’den başlayan birim 
ağırlığındaki düz kağıtlara çizim yapa-
bilmektedir.
Desteklediği Çizim Dili Hpgl, Plt, Dxf
Bağlantı Ara Yüzü USB port
Bağlantı Mesafesi Sınırsız
Uyumlu Programlar AutoCad, Corel-
Draw dahil ve tüm hpgl formatı veren 
CAD yazılımları ile uyumludur.
Bürüt Ağırlık 53KG/63KG

Otomatik Çizim Evet
Boşa Çizim Yapabilme Evet
Ruloya Sarım Yapabilme Evet
Çift Kağıt Takabilme Evet
Kafa Sıkışma Kontrolü Evet
Kontrol Paneli Manuel Panel
Yarım Kalan Pastalı Çizebilme Evet
Kullanıcı Arayüzü Bilgisayar üzerin-
den cihazın tüm özellikleri kontrol 
edilebilir. Eksen Kontrolü Şerit 
encoder (adım sayıcı) sayesinde çizgi 
tutma hatası sıfıra indirilebilmektedir.
Desteklenen Yazılım Windows 
(“XP”-“Vista”-“7”-“8”-“8.1”-“10”)
Güç 86-264V
Ortam Sıcaklık: 5°C-35°C;
Nem : RH20-80%
DPI 300dpi
Çizim Hızı 78m2/hr

"Çift Kağıt,
Otomatik Kağıt Kesme
2 Kartuş HP45 Teknolojisi"

"Epson Tank Sistemi
Japon Kafa Teknolojisi
Yüksek Tasarruf Otomatik
Kağıt ve Çift Kağıt
Bağlayabilme"

www.mefteknoloji.com
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