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BAS® YUKSEK ALAN SIDDETLI
PERM ROLL MANYETIK SEPARATORLER

BAS® Yuksek alan siddetli Perm-Roll separatorler bant Ustinde max 14.000 Gauss uzerinde manyetik alan siddeti ve cevheriniz icin optimum manyetizma
fraksiyonu ve kademe sayisi ile mutlak zenginlestirme saglar. Perm-roll separatorler;

» Besleme Bunkeri

* Malzeme besleme Unitesi (Feedroll yada Vibrofeeder)
» Malzemenin dokuldugl sonsuz bant

* YUuksek alan siddetli manyetik roll

* Siyirici klape

@)}f Tamami paslanmaz yapl

» Tamami paslanmaz saseden meydana gelir.

& 14.400 Gauss N52 (izerinde soklu imal

Tum bu bilesenlerin muhtesem kombinasyonu . NS=—=l ——F| i [ edilmis manyetizma

BAS® Perm-Roll separatorlerde toplanmistir. ety = & Cevhere 6zel manyetik roll tasarimi
5 | @ Uzun omurll ve yuksek hiza imkan

Kullanim sahasi cogunlukla; ince tane boyutlu

kuvars, silis, albit, felspat, manyezit, mangan, B 12N g

manyezit, kromit, hematit madenleri olarak siralanabilir. & W\ SR o8 = (Daha ince bant ile temin edilebilir)

EIEE Tek operatorle patentli 5 dakikada

tanityan 0,40mm Sonsuz Kevlar Bant

degistirilebilir bant sistemi




YUksek alan siddetli kuru manyetik (Mn, Fe203, etc.) zenginlestirmenin ve
hammadde icerisinde dusuk alinganlikta paramanyetik ve ferromanyetik
safsizliklarin uzaklastiriimasinda yuksek alan siddetli roll manyetik separatorler

kullanilmaktadir.

Roll manyetik separatorlerde separasyon; oncelikle malzemenin yuksek yuzey
hassasiyetli besleme tamburu veya hassas vibro besleyici yardimiyla separator
Uzerindeki banta homojen dagilimi saglanir. Tasiyici bant iki roll (manyetik ve
non- manyetik) Uzerinde hareket eder. Tasiyici bant Uzerinde ilerleyen malzeme
manyetik roll Gzerine geldiginde manyetik olmayan veya diger Urune gore daha
az manyetik alinganligi olan Gran merkezkac kuvveti yardimiyla savrularak
non-manyetik sutuna ayrilir, diger malzeme ise manyetik roll'ln manyetik cekim
kuvvetiyle birlikte bant Uzerinde tasinmaya devam edip diger suta aktarimi

saglanir ve malzemeler ayriimis olur.

Yuksek alan siddetli perm-roll separatorler ozellikle zayif manyetik 6zellige sahip cevherlerin
zenginlestirilmesinde kullanilmaktadir. Perm-roll manyetik separatorler 60 mikron ustt 40mm altl
genis tane boyutuna sahip malzemelerin manyetik zenginlestirilmesinde kullaniimaktadir.

BAS® YUksek alan siddetli Perm-Roll separatorler cevherin tepkisine bagli olarak farkli manyetik alan
siddetinde ve fraksiyonda Uretimi gerceklestirilir. Geleneksel olarak roll manyetik separatorler 1 ile 5
kademe arasinda kullanim sahasi mevcuttur. Dogru manyetik alan kombinasyonunu BAS®
laboratuvarlarinda tayin edebilirsiniz.




1. Besleme Haznesi

2. Besleme Tamburu (Feedroll)
3. Sonsuz Bant

4. Gergi Tamburu

5. Permanent Manyetik Roll

4. 6. Si1zdirmaz Fircga

/. Non-Manyetik Cikis Sutu

8. Siyirici Klape
9. Klape Ayar Kolu
10. Feedroll Tambur Motoru

11. Perm-Roll Tambur Moturu

Vibrobeslemeli HIRS Separator Feedroll Beslemeli HIRS Separator

Roll manyetik separatorler besleme tiplerine gore ikiye ayrilirlar.

a) Vibrobesleyiciler daha cok iri taneli ve yuksek kapasiteler

icin tercin edilmektedir. Vibrobeslemeli ekipmanlar elektromanyetik
ve sarkacli olarak iki tipte temin edilebilmektedir. Elektromanyetik
besleyiciler %0-100 oransal kapasite kontrolune imkan tanir.

b) Feedroll beslemeler ise ince taneli yapilarda daha uygun ve az
hacim kaplayan cozumler sunar. Feedroll tambur hizi ve Uzerindeki

klape acikligl ile kapasite ayarlanir.



Yeni nesil bant degisim mekanizmasi sayesinde bantlar tek operator

ile 5dk icerisinde rahatlikla degistirilebilir. Bir topuz ve iki sabit

yataktan olusan yapi banltarin daha hizli ayarlanmasina da imkan tanir.

Bant degisimi sirasinda izlenmesi gereken adimlar:

1 Besleme Unitesinde (bunker, feedroll veya vibrofeeder) malzeme

bulunmadigindan ya da besleme malzeme akisinin kontrol altinda

oldugundan emin olunuz.

2 Bant uzerinde malzeme kalmadigindan emin olunuz.

3 Separatoru tamamen durdurunuz ve acil durdurma

(emergency stop) konumuna aliniz.

4 Topuzu, Sekil 1'de gosterildigi sekilde saat yonunde ceviriniz.

Bu islem, gergi roll'un manyetik roll'e dogru gevsemesini saglayacaktir.

5 Rollerin alt kismindaki cekmeceyi aciniz (Sekil 2).

6 Banti dikkatlice kendinize dogru cekerek sistemden cikariniz (Sekil 3).

7 Yeni bandi dikkatlice yerlestirerek montaji tamamlayiniz.




BESLEME
Wl

1
FeedRoll -

VibroFeeder

ROLL CAPI
MM

100
20
50
210
100
120

150

210

ROLL

UZUNLUGU

MM

KAT SAYISI
ADET

TANE

BOYUTU

0,063-40

MANYETIZMA
TIPI

N52
40SH

MANYETIK ALAN SIDDETI
GAUSS (BANT-USTU)

8.000 - 14.000



Roll manyetik separatorler cevherin yapisina ve nihai urun beklentisine bagl olarak

sayisi ve manyetik fraksiyonda farklilik gosterir. Malzeme separasyonu icin esas olan :

* Dogru manyetik alan
* Dogru manyetik fraksiyon
* Dogru rpm

» Kesintisiz uretim icin otomasyon ve SCADAdIr.

eered B DL B B R BAS® ekiomanlarda arzu edilen otomasyon cikisi ve PLC izleme mumkdndur.
Parca Hematit zenginlestirme tesisi | - v
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Mikronize kuvars zenginlestirmez

e




Silis-Kuvars-Feldspat zenginlestirme prosesleri, cevherin kimyasal ve mineralojik
bilesimine bagl olarak degisiklik gosterir. Ana Proses Senaryosu; kirma, 6gutme,
eleme, siniflandirma, manyetik ayirma, paketleme, yukleme adimlarini icerir.

BAS olarak, cevhere uygun proses akim semasi, mtuhendislik calismalari ve dogru
manyetik ayirma adimlari anahtar teslim olarak sunulmaktadir.

Silis-Kuvars-Feldspat; cam, seramik ve emaye gibi bircok endustride kullanilan
onemli bir hammaddelerdir. Dogada genellikle manyetit, hematit, rutil, beyaz mika,
pirit ve turmalin gibi manyetik gang mineralleriyle birlikte bulunur. Gang
minerallerinin manyetik alinganligi genellikle daha zayiftir. Bu nedenle, yalnizca
yuksek manyetik alan siddetli separatorler kullanilarak gang olarak degerlendirilen
demir minerallerinin separasyonu saglanabilir. Flotasyon islemlerinde cevresel
riskler tasiyan kimyasallarin yerine, yuksek alan siddetli manyetik separatorler ile
temiz ve verimli bir zenginlestirme mumkunddar.

Uvarsit zenginlestirme uygulamasi

Feldspatin sanayiye uygun kaliteye getiriimesinde manyetik ayirma teknolojisi
vazgecilmez bir adimdir. Silis-Kuvars-Feldspat Uygulamalarina yonelik gelistirdigimiz
laboratuvar teknolojik test ve saha uygulama calismalarimiz, 6zellikle 0-400 um
fraksiyonunda yuksek verim saglandigini ve optimum performansin yalnizca
manyetik alan gicune degil, uygun roll konfigurasyonunun secimine bagl oldugunu
gostermektedir. Ayrica, dar tane boyutu dagilimi ayirma verimliligini artirmakta,
yuksek alan siddeti ise iri taneli malzemelerin separasyonunda daha etkilidir.

K¢ 'NaFeIdspafza'nginlegtirme uygulamasi
E a1 :
" ey




Manyezit kullanim alanlari arasinda kagit, plastik, yapi malzemeleri, seramik,

cam, kozmetik, tarim (gubre ve hayvan yemi katkisi) ve cevresel uygulamalar

8 b, = - -

S
E—— e,

(su aritimi, baca gazi aritimi) yer almaktadir. Ayrica, manyezitin inertligi ve yuksek
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Isil direnci sayesinde, demir-celik endustrisinde refrakter malzeme olarak da genis

kullanim alani bulmaktadir.

Silikat ve demir icerigi yuksek Manyezit cevherleriicin en etkili zenginlestirme
yontemi olarak kalsinasyon, siniflandirma ve manyetik ayirmanin birlikte kombine
uygulanmasi one ¢cikmaktadir. Ana Proses Senaryosu; kirma, eleme, tiryaj, ogutme,
siniflandirma, kalsinasyon, sogutma&depolama, manyetik ayirma, paketleme,

yukleme adimlarini icerir. BAS olarak, cevhere uygun proses akim semasi,
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olarak sunulmaktadir.

Manyetik separasyonun basarisi, cevherdeki gang minerallerin manyetik duyarliligina (magnetic susceptibility) baghdir. Ultramatfik kaya¢ kokenli Manyezit
(MgCQO;) cevherleri, genellikle serpantin (Mg¢Si,O,sH;) gibi silikat esasli gang mineralleri ile birlikte, manyetit ve hematit gibi demir minerallerini de
icermektedir. Bu demir mineralleri sayesinde, dusuk manyetik duyarliliga sahip olan serpantin gibi gang mineralleri MgCOs'ten etkin sekilde ayrilabilmektedir.
Ayrica, yapilan calismalar gostermistir ki, kalsinasyon islemi sonrasi serpantinin manyetik duyarliligi onemli 6lcude artmakta ve boylece manyetik separasyon
isleminin etkinligi belirgin sekilde yukselmektedir. Bu durum, ozellikle kalsine edilmis manyezit cevherlerinde, serpantin gibi zayif manyetik minerallerin
ayrilmasint mumkun kilmakta ve yuksek saflikta MgO Uretimine katki saglamaktadir. Bu nedenle, kalsinasyon sonrasi uygulanan yuksek alan siddetli manyetik

separasyon, hem silikat hem de demir oksit iceriginin dusurulmesinde etkili bir yontem olarak one cikmaktadir.




Kaolenin en yaygin endustriyel kullanim alani, kagit Gretiminde dolgu ve kaplama maddesi olarak degerlendirilmesidir. Bunun yani sira, porselen ve
refrakter gibi seramik urtnlerin Uretiminde, kaucuk endustrisinde (dayanim ve asinma direnci kazandirmak amaciyla), boya ve murekkep sanayinde
(dolgu ve koyulastirici olarak ya da titanyum bazli pigmentlerin yerine) genis bir kullanim alanina sahiptir. Ayrica, kozmetik, sabun, dis macunu, ilag

(adsorban veya tasiyici madde), gubre, deterjan ve katalizor Uretimi gibi daha spesifik uygulamalarda da yer almaktadir.

Kaolinit cevheri, yalnizca hedeflenen aliminyum silikat minerallerini degil, ayni zamanda kuvars, demir oksitler ve titanyum dioksit (rutil) gibi istenmeyen

safsizlik minerallerini de icermektedir. Bu nedenle, endustriyel kullanima uygun, yuksek saflikta bir urtin elde edilebilmesi icin, madenden cikarilan

ham cevherin cesitli zenginlestirme islemlerine tabi tutulmasi gereklidir.

Bu islemler genellikle kirma, 6gutme, eleme, siniflandirma, manyetik ayirma, paketleme ve yukleme
gibi adimlardan olusmaktadir. Ancak uygulanacak proses akim semasi, cevherin mineralojik ve
kimyasal Ozellikleri ile hedeflenen urln spesifikasyonlarina gore 6zel olarak belirlenmelidir. BAS olarak,
cevhere uygun proses akim semasi, muhendislik calismalari ve dogru manyetik ayirma adimlari anahtar
teslim olarak sunulmaktadir. Kaolinit (Al,Si,Os(OH),), kaolenin ana bileseni olup; dickit, nakrit ve halloysit
gibi diger kaolen mineralleriyle birlikte bulunabilir. Cevherin olusum sekli ve icerdigi safsizliklar, Granun
rengi, beyazlik derecesi ve refrakterlik gibi ozelliklerini dogrudan etkileyerek ticari degerini belirler.
Ozellikle hematit, gotit ve epidokrosit gibi demir oksit ve hidroksit mineralleri, %0,4 gibi disik oranlarda
dahi Urune kirmizidan sariya kadar degisen istenmeyen renkler kazandirabilir. Bu durum, drundn
pazarlanabilirligini olumsuz etkileyerek degerini dusurebilir. Dolayisiyla, bu demir bilesiklerinin etkin bir
sekilde uzaklastirilmasi, yuksek kaliteli kaolen uretimi icin kritik bir adimdir. Manyetik ayirma, kaolenden
demir iceren safsizliklarin uzaklastiriimasinda yaygin olarak tercih edilen etkili bir yontemdir. Bu yontem,
yuksek ayirma verimi, dusuk enerji tuketimi, dusuk isletme maliyeti ve kolay uygulanabilirlik gibi
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avantajlar sunarak endustriyel olcekte tercih edilmektedir.




Kaliteli demir cevherlerine olan artan talep, dusuk tenorlu cevherlerin, ince tanelerin, slam ve atiklarin zenginlestirilmesine yol acmistir. Demir
cevherlerinin ticari kabulu, alumina, silika, alkali ve fosfat gibi safsizliklarin atilmasiyla demir degerlerinin yukseltilmesine baglidir. DUsuk tenorlu

cevherlerin verimli kullanimi, maliyet etkin ve enerji verimli zenginlestirme sureclerinin gelistirilmesini gerektirir. Kuru manyetik ayirma yonteminin
kullanimi, diger fiziksel yontemlere kiyasla yenilik¢i bir alternatif olarak sektorde yerini almistir.

BAS olarak, cevhere uygun proses akim semasi, muhendislik calismalari ve dogru manyetik ayirma adimlari anahtar teslim olarak sunulmaktadir.

Kuru manyetik ayirma prosesinde, paramanyetik tanelerin manyetik olmayan bilesenlerden ayrilmasi; minerallerin manyetik duyarliligi, tane boyutu,
yogunlugu, ekipmanin tasarimi ve calisma prensipleri gibi bir dizi parametreye bagli olarak gerceklesmektedir.

Bu baglamda, BAS® Yuksek Alan Siddetli Perm-Roll Manyetik Separatorleri, paramanyetik
minerallerin verimli sekilde ayrilmasinit mumkun kilan ekonomik ¢coziUm sunar.

Konvansiyonel fiziksel zenginlestirme yontemlerine (0rnegin jig, spiral, agir ortam veya
flotasyon) kiyasla onemli avantajlar saglayan bu separatorler; dusuk enerji tiketimi, kompakt
tasarimiyla daha az alan gereksinimi ve 1,5 T'ye kadar ulasabilen sabit manyetik alan gucu ile
one cikmaktadir. Yuksek manyetik kuvvet, 0zellikle yuksek besleme kapasiteler de dahi manyetik
minerallerin etkili bir sekilde ayrilmasini mumkudn kilar. Ayrica, BAS® Perm-Roll separatorleri,

proses esnasinda su kullanimina intiya¢c duymamasi sayesinde cevresel etkileri minimize
ederken, isletme maliyetlerini de dusurmektedir.

g , 9 'r . i‘l .5' e | {_..,.,' __. =—_—I'Ilrl __;.:;.;_--ﬁ'?:-'—-—— —— ————-_-'-'""'\I = ———
L40mm-hematit zenginlestirme ekipmanlar
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Bu ekipmanlar, malzemelerin kuru ortamda yuksek secicilikle zenginlestirilmesini mumkun

kilmakta; besleme oOzelliklerindeki degisimlere karsi gosterdigi tolerans ile operasyonel
esnekligi artirmaktadir.
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Laboratuvar Uygulamalari

« BAS anlasmali laboratuvarlari genis kapsamli hizmetler verebilmektedir.
Laboratuvar calismalari, endustriyel olcekli uygulamalar dncesinde saha
sartlarini gercek ortamda simule edilmesini saglar ve kacuk olcekli yapilan
deneyeler neticesinde uygulama asamasinda yasanabilecek zorluklari ve
engellerin onune gecilmesine imkan tanir. 500 gr ile 10 ton pilot Olcege

kadar imkan taniyan b

19 buyuk kolaylik saglar.

U uygulamalar tesis yatirrmcisi ve isletmecilerine

uru manyetik
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BAS laboratuvar kabiliyetlerinden bazilari; " - ‘gﬁ‘?e”a"”c’-ﬁ*
» Cevher hazirlama (kirma, eleme, 0gutme, camur hazirlama)

« Manyetik zenginlestirme (dusuk alan siddetli manyetik zenginlestirme

(0-5.000 Gaus), yuksek alan siadetli manyetik zenginlestirme (20.000 Gauss),

Kuru - yas manyetik ve elektromanyetik tum asamalar.

« Cevher mineralojisi ve petrografik gorunttleme

e Tane serbestlesmesi

o AKIM Semasil

« Kutle aenklikleri

« Akim semasli simulasyonu

calismalarinin bir kismi veya tamami kendi sorumlulugunda gerceklestirmektedir.
Uluslararasi standartlarda birden cok farkli dilde rapor hazirlanabilir ve performans
taahhutlu uygulamalar gerceklestirilebilir.
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BAS, toplamda 2 adet 40.000 m2 fabrikalari ve 500 den fazla calisan ile

dlinya uzerinde mumkun olan tum geri donusum ve cevher zenginlestirme
proseslerine hitap etmektedir. BAS muhendislik kadrosu ve laboratuvarlariyla
cevher zenginlestirme, yuksek teknolojik seperasyon ve saha uygulama
¢ozumleri sunmaktadir. BAS laboratuvar calismalarindan imalata kadar

olan surecteki tum cevher mineralojisi, uretim muhendisligi & tasarim
sorumlulugunu kendi bunyesinde barindirmaktadir. Laboratuvar hizmeti ile
birlikte cevher yada islenmis malzeme Uzerinde dusunulen saha uygulamalari
oncesinde yasanabilecek tum muhtemel imkanlari calisir ve c6zUmu optimize
eder. Separasyon ¢ozumlerinde ise uygulanacak yontemlerin deneysel & pilot
olcekli onizlemesini gerceklestirir ve devaminda saha uygulamalarini saglar.

BAS Cevher zenginlestirme ve separasyon teknolojileri
¢OzUm ureticisi olarak misyonumuzu olusturan uc harf,
Uc¢ ana baslhgl ifade eder

Beneficiation: Cevher zenginlestirme sistemleri
Application: Saha uygulama ¢cozumlemeleri
Separation: Cevher veya islenmis hammadde

icerisindeki malzemelerin separasyon teknolojileri Bizler BAS olarak; mukemmellik icin tutku ve mucadele ile calisan, sahada
14 dogru miuhendislik ¢é6ziimleri uygulayan adil bir ekibiz.
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