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Teslamak Makina, CNC Hidrolik Abkant
Pres makinalarinin satis sonrasi kurulum,
servis bakim hizmeti ve yedek parca tedarigi

konusunda 06.05.2014 yilinda kuruldu.

Teslamak Makina, olarak amacimiz hem
yurticinde hem de yurtdisinda bulunan
markalarla rekabet edebilecek kaliteli,
hassas, saglam, eknolojik donanimli ve
musteri  memnuniyeti

Uretmektir.

Teslamak Makina, uzun vyillar elde
ettigi birikim sonunda piyasanin ihtiyag
hissettigi kiicUk sac parcalarinin hizli ve
hassas blkimunde kullanilan mini CNC
Abkant Preslerin Uretimine 2019 yilinda
basladl.

odakli  makinalar

Teslamak Makina,
Teslabend markasini uluslararasi markalar
arasina yerlestirmek. En iyisi olana kadar
galismaya, Uretmeye devam etmektir.

olarak misyonumuz
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HASSAS .

Sahip oldugu tasarim ve hidrolik sistemler sayesinde
hizli, hassas, tekrarlanabilir bukim sonuglart.

EKONOMIK

YUksek kaliteyi uygun fiyata sunar.

ESNEKLIK .

Farkli uzunluk ve tonajlarda yapilabilme esnekligi.




- VERIMLI

Sahip oldugu donanimlarla tretimde verimliligi artirir.

KOLAY KURULUM

Hem gbvde tasanmi hemde kontrol sistemi sayesinde
kolay ve hizli kurulum imkani saglar.

. GUVENLI

CE Standartlarina uygun ytiksek guvenlikli
calismasi ile operatdr guvenligi saglar.
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KULLANICI
DOSTU

Kolay kurulum
ve kullanim

MODULER

Degisik yapiya sahip
Urinleri blkme yetenegi

KARMASIK
PARCALARI BUKME
Hassas arka dayama yUksek

strok ve ¢ene acgikligi sayesinde
karmagik parcalarn btkme

URETKEN

Optimum bikim
siresi ile parcalar
Gretme

ESNEKLIK

Kompleks bikumler ve
genis Uretim
¢6zUmlerine uygun tasarim

Kendini Ispatlamis

Hidrolik Teknolojisi

Yillardir, Ureticiler farkli ¢oztmler gelistirerek Grtnlerinin
performansini arttirmaya ¢alismislardir.

Gelisen teknolojik dzellikler ve kaliplarla konvansiyonel abkant
presler yerine CNC Hidrolik, Hibrit ve %100 Elektrikli
Servo Abkant Presler Uretmeye baslamiglardir. TSB Serisi CNC
Presler sahip oldugu hidrolik sistem ile ¢ok hassas ve verimli
calisacak sekilde tasarlandi.

Bu tUr hidrolik sistem teknolojisi uzun zamandir kullaniliyor ve

asagidaki faydalari ile insanlarin hizmetine sunulmustur.



CALISMA HAYATINIZI
KOLAYLASTIRACAK BAZI BASLIKLAR

Biitiin Biikiimler Icin
Miithis Coziimler

A - I

HASSASIYET UYGUN FiYAT ESNEK
(O) &
VERIMLI SURDURULEBILIR

TSB Serisi hidrolik CNC Abkant presler hizli, hassas ve tekrarlanabilir bikdm sonuclar

saglar. Uygun fiyat ve Uretim kalitesi ile sac isleme sektortindeki firmalara fayda saglar. Dusuk
yatinm maliyetleri ile kisa strede en iyi ¢6zime ulagsmaniza yardimci olacaktir.

Hidrolik CNC Abkant preslerimiz 1 mt’den uzun ve 25 tondan blydk genis aralikll ¢ézimler sunar.
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° TANDEM
Musteri istegine bagll olarak farkli uzunluklarda CNC Hidrolik Abkant

Presleri yapmak mumkun.
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OZEL PROJELER [}

KOMPAKT TASARIM

Sahip oldugu tasanm ve hidrolik sistem sayesinde
hizl, hassas, tekrarlanabilir bdkim  sonuclari

KUCUK AMA GUCLU

Kalin saclart bikmeye el verigli olarak tasarlandi.
30-35mm’e kadar ST 42 sertligindeki malzemeleri
kolayca buker.

AZ YER KAPLAR

Kalin saclar bukmuk icin tasarlanan buyulk abkant presler
yerine yer tasarrufu saglamak icin tasarlandi.
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MUsteri taleplerine uygun, yiksek giclid ve kiigik
Olcekli makinalar tasarladik. Bu tir malzemeleri
bdkmek hi¢ bu kadar kolay olmamisti. Kendisi
kUcUk ama yaptigi isler cok blyUk makinalar.

6

Kalin saclar bukmek igin tasarlanmis otomatik
/ manuel olarak kolayca ayarlanabilen full
sertlestiriimis ve taslanmis ylzeyli kaliplar
kullanilarak hem hassas bukimler yapmanizi
hemde

kaliplarin uzun dmurld olmasini saglar.
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Arka Dayama Sistemi

o Makine 6zelligi ve musteri taleplerine uygun
X -X+R - X+BR+Z1+272 - X1+X2+R1+R2+72
X+R+Z1+72+DELTA-X
Dayama sistemleri Uretilebilir.

|+| SERVO KONTROL

Geleneksel AC motor kontrol yerine Servo Motor ve Strlicu
kullanilir.

HiZL 4]

Arka dayama eksenlerinin hizli calismasi saglanir.

[+] HASSAS POZiISYONLAMA

Servo Motor ve SUrlcU sayesinde 0.01mm’e kadar hassa-
siyetle pozisyonlama yapar.

TEKRARLANABILIR [+]

Kullanilan rijit mekanik tasarm ve hassas lineer sistemler
sayesinde pozisyonlamanin tekrarlanmasi saglanir.

|+| KALITELI LINEER SISTEM

Hassas lineer ray ve vidall miller kullanilarak arka dayamanin
uzun dmUrld ¢alismasini saglar.

GUVENLI [+]

Sistem Uzerinde kullanilan glvenlik sensorleri sayesinde kon-
trol paneli ile glvenli hareketi saglanir.




ARKA DAYAMA SISTEMiI
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Avrupa CE standartlarina uygun operatér givenligini saglayan lazer
glvenlik sistemleri makinalanmiza entegre edilmistir. Calisan gtvenligi
onceligimizdir.

— MCS/DSP

glvenlik sistemi.

FINPRO o—

2mm MUTE ile galisabilen hizli buktmler igin kullanilan Lazer guvenlikle ile ilgili kompakt ¢dzimler.

—o AKAS LC2

Guvenlik PLC sistemi ile entegre edilmis Ust dizey
lazer koruma sistemi.




GUVENLIK SISTEMLERI

@nw G viwendih
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Kontrolsuz Guc
Guc Degildir

¢ |GES ve STEP cizim dosyalarini aktarabilen.

e DXTF formatindaki kaliplan kolayca aktarabilen.

e Dokunmatik.

ESA S 800 Serisi

DELEM Touch Serisi

STEP PX Serisi
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KONTROL SISTEMLERI




TSB Alt - Ust Kalip
Hidrolik CNC Abkant Pres Baglama SIStemIerl

Makina ¢zellikleri ve musteri taleplerine bagl olarak
farkl alt Ust kalip sistemleri kullanmak mUmkandur.

Alt Kalip Sikma (Otomatik) Ust Kalip Sikma (Otomatik) Alt Kalip Sikma (Manuel)

-

Agir Tip Manuel Kalip Sikma Manuel Promecam

L

Manuel Hizh Stkma Promecam




Diger Ekipmanlar

Makina ¢zellikleri ve musteri taleplerine bagl olarak
farkl opsiyonlar kullanmak mUmkundur.

Parca Destek (Otomatik) On Gonye (Manuel)

-

Bombeleme (Manuel) Bombeleme (Otomatik)




~aqeaaysQb yipji§iBap 2196 auibajst ulu, DUDIDY YDWDR|SS] JOP|I[|9ZQ SA WIIDSD|

Wwod'yewe)say mmm @
W02} eWR|S)P)0JUl %
6027 Z7€ 7220 )

JAIMYNL / BSING / WLIPYIA GEION "PED AOY JINEA YR JoWYSN 1G919]) 4

009 009 009 009 00¢ 006G 009 09y o9y (0% 4 009 09v o9y 09y 09v 09y o9y o9y G8¢g oye ww 3 1B1juiag zoBog

08¢ 08¢ ove 00¢ 06 08¢ 08¢ 06 06 09 08¢ 06 06 09 09 09 09 09 09 09 ww w 1B181ua9) p|qp ).

09¢ 0ce oce oce 08¢ 0ce 0ce 08¢ 08¢ 08¢ oce 08¢ 08¢ 08¢ 08¢ 08¢ 08¢ 08¢ 08¢ oLz ww 7 jous

029 048 048 096 00S 065 Ge9 0€s 0€S 0€S 099 0€s [*1°14 [*1°14 [*1°14 [**14 [*°14 VLY VLY 06 ww g 1ybyAng
0solL oolLlL o0LL GLLL o0olLL GG6 086 088 088 088 G06 088 088 088 088 088 088 088 008 GooL ww 4 1B1jesyNA OIgOL
oove 0G6¢Z¢ oLze 090¢ 0961 GETT 0zslL oL9L 0091 0091 glL8lL oL9L 0091 0091 06SL 06651 0861 G6clL qGlLlL OLLL ww M PITHIETS)
00lLsS 00LS 00LS 00lLs 00LS 0G6G¢E 0G66¢ 0GG¢e 0G66¢ 066¢ 0G66¢ 06S¢ 06S¢ 0G66¢ 06S¢ 06S¢ 050¢C oL8lL 0901 *14°} wuw g 94DSBW ISDIY IDPIDAY
00lL9 00L9 0019 00L9 0019 00Ly 00Ly 00Ly 00Ly 0oLy 00Le 00LE ooLe 00Le ooLe 00Le 0092 0G0¢ 00€lL 0G0L ww vy nBnjunzn wmjng

*1°1 6€ Ge (0} 14 9t G'8lL 14" gzl L gL LL oL L6 V'8 6L 'L VG €e [AA uoj NiBy Y1SopPPA

0L 0L 0L 0L ooL 0L 06 ooL oLl oclL ooL oclL o€l oclL oclL oclL 0SL 09L 09L 091 Sj|py|

L 8 8 8 oL 8 8 oL oL oL 8 oL oL oL oL oL oL oL oL oL sw|sald (s/ww) JpjzIY

08 06 06 oclL orvlL 08 oclL 0SL 09L 0LL oLl o€l 0SL 091 091 091l 09L 08l 081l 091 81 | 1ZIH

005 (0]°174 [0]°14 00¢€ 00¢ [0]°14 08¢ oLz oL oLz 08¢ oLz 091 09L ovlL Gzl oLlL oLlL G6 g8 a 1sapsndoy Box

LE 0¢ (0} (44 (44 o€ (44 &4 G'gl GlL @4 (A4 G'sl Gl LL LL LL G'L G's 14 M nonNo Jojow

009 ovy 08¢ 00¢ ove ovy 00¢€ ove 002 GLL 00¢€ ove 002 GLL GeL ool 00l 09 oy 14 uoj HOAANY Bunjng
00919 orv L9 (0]0) 48] 00€L9 oveL9 ovvivy 00€LY ovelLy 00clLy GLLLY 00€LE oveLe 00cClLE GLLLE GELLE ooLLE 00L9c 090¢C ovelL GeolL mmh

ATTNIA NINYAL
\4
g 7 =
. o =
L &= & FI )
i - ,
Y
— O =3 _
. I .
A S Sl S e S T ] T
p— | . ]
-
o [OlNC] O
[l m .}
DZEQ«JMMW_ pe
L ,
M




