HIGH
PRODUCTIVITY
FOR SINGLE AND
MULTI-PLY

DUAL TESEO

CUTTING HEADS OPTIMIZE BUSINESS
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Her tirlli proje icin yiiksek
kapasiteli tiretim.
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COK YONLULUK
Rulo, cok katl, deri,
sentetik ve birgok
malzeme igin uygun
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MALZEME TASARRUFU
Gelismis ve etkili yerlestirme sistemi.
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KONFOR
ses yalitimli ve glivenli.

KOMPAKT, URETKEN VE ESNEK: HEM DERI
HEM KUMAS MALZEMELERINE UYGUN

mm’ye

Kadar Tek
ve Cok Katli
Kesim

ERENLER MAKINE li

DUAL

CUTTING HEADS
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VERIMLILIK
KUMAS VE SENTETIK

Xi kesim sistemi, tek ve ¢ok katli kesim yapmaniza olanak tanir.
Ihtiyaciniza en uygun calisma yontemini secebilirsiniz:

- Pastal Masasi

* Rulo Unitesi PASTAL MASAS| =
Xi, maksimum 400 mm @'ye kadar 8 rulo takilabilen =
rulo Unitesiyle donatilabilir.

MLF (Cok Katli Besleme Sistemi)
Kullanilan  malzeme, MLF  sistemi
sayesinde kesim alanina sabitlenip
dizgiin  bir sekilde otomatik olarak
aktarilir,
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Xi, kesilmis parcalarin toplanmasini
kolaylastirmak icin 6n ve arka
projeksiyon sistemleri ile
donatilmistir. Bu sistem, her boyut
ve model igcin renklere gore
algilanabilen  kesim  parcgalarini
toplamayi kolaylastirir.

Calisma alanindaki konveyor sistemi
Xi'yi kumas ve sentetik malzeme
rulolarini kesmeye uygun hale getirir.
Malzeme, ¢alisma alani boyunca
otomatik ve sorunsuz bir sekilde
hareket eder.

1 ila 8 kat ve sikistirilmig kalinlig
25 mm'ye kadar olan malzemeler
icin maksimum kesim kalitesi ve
verimliligi saglamaktadir.
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DERI
KESIMINE 2

DAKIiKA
ICINDE HAZIR
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7 SHERLOCK (opsivone)
Sherlock, TESEO tarafindan gelistirilen bir hassas optik

tanima sistemidir. Dogrudan kesim kafalarina kurulan
bu sistem, kesilmesi gereken malzemenin her tirll
deseni: logolar, dokular, tasarimlari veya cizgileri
taniyabilir.

O3 COK YONLULUK
NO COMPROMISE
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TAM KANAT

Sherlock, malzeme ustiindeki desenleri ve h/z
=

logolari taniyarak disardan midahale H H

olmaksizin parcalarin otomatik kesilmesini VYARIM KANAT

saglayan bir sistemdir.

Yiksek dretim ile mutlak dogrulukta

parcalarin tretilmesi saglanir.
Her parcanin gercek zamanli olarak
hizalama ve déndirme ile kontrol edilmesi Q@
saglanir.
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SMALL HIDES
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TASARRUF

ON-BOARD AND OFF-BOARD YERLESTIRME

OFF-BOARD KONTROL
VE YERLESTIRME

MOB’ta (yerlestirme masasi) Yerlestirme

Meti yazilimiyla donatilmis deri inceleme ve
siniflandirma masasi, manuel veya otomatik
tarama ve yerlestirme igin Uretilmistir.

S ROT (Reference Optik Etiketi)

1. TARAMA
ROT’lar deriye yerlestirilir.

2. YERLESTIRME

Deri taranir ve kusurlar ile kalite alanlar
isaretlenir. Deri hazir oldu%unda, yazilim
otomatik olarak parcalari kisa bir strede
yerlestirirgerceklestirir.

3. ON BOARD POZiSYONLAMA

Simdi deri Xi Gizerinde otomatik olarak
konumlandirilabilir ve kesilebilir.

ERENLER MAKINE li

ON-BOARD OTOMATIK
YERLESTIRME

TESEO'nun algoritmalari, kesilecek
parcalari mevcut malzemenin (izerine
otomatik olarak verlestirir ve malzeme

tasarrufunu arttirir.

ON-BOARD MANUEL
YERLESTIRME

Operator parcalar Xi'nin 6n boélgesine

manuel olarak yerlestirebilir.
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{}9 VAKUM SISTEMi
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SADECE TESEO KONVEYOR SISTEMLERINDE
VAKUM KESIM KAFASINI TAKIP EDIYOR

Vakum yizeyleri, 150x150 mm'lik bagimsiz ve dinamik kiigiik

sektorlerden olusur. Bunlar dinamiktir clinkii yazilim tarafindan
malzemenin seklini ve kesme kafasinin konumunu tanir.
Sistem, sadece kesim islemlerinden etkilenen bélgeleri farkli
glclerle otomatik olarak aktive eder ve tamamen bos olanlari

tamamen disarida birakir.

Bu patentle TESEO, en ylksek dogruluk ve
hiz icin vakumu gercekten gereken yerlere
yogunlastirir.

ALT BOLGE

150 mm

150 mm

CEKIM GUCU

Emme giictiniin tam veya kismi
olarak etkinlestirilmesi, her DCV
valfinde entegre edilmis
mikroislemci tarafindan kontrol
edilir.

CONSUIVAIIDTION
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AKILLI SISTEM « KAGIT FILME GEREK YOK Kesim bélgesinde yogunlasan vakum, parcalarin tutulmasi icin plastik

. . . N « SIFIR BOSLUK veya kagit film kullanmadan maksimum performans saglar. Parcalar
Va?.m,ilStem.l,’ sifiese gerek(;rl b;lgelirl aktive eder « DERI TASARRUFU arasinda ve kenarlara kadar kesme yetenegi, deri tasarrufunu daha da
ve diislik enerji tiiketimine sahip bir vakum pompasi artinir.

(15 kW'den az) kullanir, bu da diger tim ¢ozliimlere
kiyasla enerji tasarrufu saglar ve %40'a kadar
tasarruf saglar.
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Hizli kesim Kalem ve isaretleyici 0.8'den 12 mm capa kadar l¢
bicag farkli zimba
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HER ZAMAN AKTIF

Kesim kafasi Gstlindeki toollar birbirinden bagimsizdir ve her zaman kullanilabilir (kesim
kafasi altina paralel olarak konumlandirilmistir). Kullanilacak zimba takimini segmek
yazilim Ustlinden kolayca yapilabilir ve bekleme gerektirmez. Ariza durumunda, toollar
birbirinden bagimsiz oldugundan tek tek devre disi birakilabilir ve kesim kafasini
durdurmak gerekmez.

HIZLI, HAFIF VE SESSIiZ

TESEO kesim kafalari son derece glicli ve hafif malzemelerden imal edilmis olup, kolayca
kullanilabilir ve guvenilirdir. Azaltilmis agirlik, daha hizli bir delme ve daha dusiik ener;ji
tiketimine olanak tanir.

VAKUMLU
ZIMBALAMA

Her kesim kafasinda aktif
vakum sistemi: Kesim alanini
temiz tutmak icin talaslar
temizlenebilen tanka
yonlendirilir, bu da cok kalin

malzemelerden bile temiz bir
kesim saglar.

SINCE

TESEO DERI
KESIMIIGIN o
ILK SALINIMLI

BICAGI ICAT

_EDEN
FIRMADIR
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TUM MALZEMELERDE RIZLI VE
DOGRU KESIM

Ozel pnématik salinimli bigak, yiiksek salinim frekansina
(50.000 RPM'ye kadar) sahiptir.

Sadece 95 L/dk'lik diistik sikistirilmis hava tiketimine
sahiptir. (diger sistemler 270 /dk)

UPTO
50%

(&

1 mm osilasyon

N7
ENERGY
SAVING

Zaman Tasarrufu

Kesim bicagi 45
saniyenin altinda bir
surede degistirilebilir.

1, 3, 5 ve 9 mm salinimla donatilmis olup, her kalinlik
icin en iyi sonucu saglar.

25 mm
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KUMAS LAMINE COK KATLI
SENTETIK

15



16

@)

AZ SES
YUKSEK KONFOR

Optimum c¢alisma konforu icin ses
gecirmez kapaklar(77.8 dB).

ON KAPAK

ARKA KAPAK

Guvenli

Xi, dB emisyonunu azaltan 6zel bir
kapak korumasi ile donatilmistir. Bu,
operatdrler igin dostca ve saglikli bir
calisma ortamini garanti eder.

ERENLER MAKINE li

Xi , AR
TEKNIK VERILER &1

METI yazilimi, gercek zamanli paralel yénetim prosediirleri ile
islemleri yonetir. Bu islemler arasinda, perforasyon dosyalarinin
yliklenmesi ve optimize edilmesi, SQL/MDX arsivlerinden islemlerin
gerceklestirilmesi, calisma siresi istatistiklerinin tutulmasi ve kesim
sirasi yonetimi bulunmaktadir.

MODEL Xi

KESIM KAFASI 2

KESIM ALANI 1800 x 800 mm

KAMERA 4

PROJEKTOR 1+1

BOYUTLAR 3000 x 3100 x 2340 mm
AGIRLIK 2200 Kg

I
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1790
2340

3000

3100
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