:Q) ICW MIG Serisi

ICW MIG 255/275
2050 275A 1ph~230V 3ph~400V
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« Synergic MIG / Pulse/ Double Pulse / MMA-Lift TIG kaynak modlari

- Cift dijital ekran ve kullanish menii tasarimi

« 2T, 4T, akilli tetik modlari ile kolay kullanim

« Job (is kayd) olusturma, kaydetme ve calisma

« Akilli telefon ve tablet Gizerinden kablosuz makine kontrolii ve is kayitlarini yonetme (Opsiyonel)

« Yapilan son 200 kaynak isini hafizasina kaydetme ve izleme

« Agir1 akim, asir1 voltaj, kisa devre, asiri sicaklik korumasi

« Akilli sogutma sistemi ile sessiz ve verimli calisma

« Standart FeSg2, CrNi308, CrNi316, AlSi5, AIMg5 malzeme secimi ve Special secenedi ile ekstra malzeme

ekleme
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ICW MIG Serisi

Fonksiyon Menusu

Giris (2 Sn)

Opsiyonel Basic
Panel Secenegi

Sebeke gerilimi Power supply voltage ) 230-1faz-50/60Hz 400-3faz-50/60Hz
Acik gevre gerilimi No-load voltage V) 77 77
Kaynak akimiarahgi Welding currentrange (A) 10-255 10-275
MIG MMA MIG MMA
Maksimum Giris Giicii Max. input power (kVA) 10,7 12,0 9,0 10,1
Maksimum Giris Akimi Max. input current (A) 48,4 54,7 13,0 14,6
60% 255A 60% 275A
Calismarejimi Duty cycle
100% 160A 100% 180A
Verimlilik Efficiency (%) 86 88
Giic Faktorii Power factor 0,80 0,96
Sogutmatipi Cooling type Hava Sog./ Air Cooling Hava Sog./ Air Cooling
Koruma sinifi Protectionclass IP21S IP21S
Netagirhk Net weight (kg) 32 35
Boyutlar Dimensions (mm) 250x620x360 250x620x360
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