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ELEKTRiKLi VIBRASYON MOTORU KULLANIM KILAVUZU

1.0 GENEL TANIM

Elektrikli Vibrasyon Motorlari endustriyel amagli olarak filtreler, silolar, eleme, ylizey temizleme, konveyorler, besleme,
dozajlama, test masalari gibi gesitli vibrasyon makinalarinda kullaniimak Gzere imal edilmektedir. Vibrasyon hareketi asenkron
bir motor milinin her iki ucunda bulunan eksantrik agirliklarin salinimi ile gergeklesir.

2.0 CALISMA SARTLARI

Ortam sicakligi -15°C.....+40 °C
Mekanik koruma sinifi IP 66
izolasyon sinifi F

3.0 GARANTI SARTLARI
Tum Urlinlerimiz imalat hatalarina karsi 2 yil garantilidir.

@‘ Kullanim hatalarindan dolayi olusan arizalar garanti kapsami disindadir, bu nedenle vibrasyon motorunun taginmasi, igletme-
ye alinmasi kontrolli ve bakimi gerekli teknik yeterlilige sahip kisilerce yapilmalidir.

4.0 TEKNIK OZELLIKLER

1- VD yapi buytiklugiine kadar aliminyum dékim govde
VE......VH yapi blyukluklerinde GG-25 pik dékiim govde.

2- VD yapi blyukligline kadar C-1050 imalat ¢eligi, VH yapi
blyuklugliine kadar GGG-40 sfero dokim yataklama kapaklari.

3- Kalkis momenti gliglendirilmis, dustk kayiph sagdan imal edilmis
sincap kafesli rotor.

4- Koruma kapaklari.

5- VD yapi buyukltgine kadar bilyali, VD.....VH’ye kadar makarali
kuvvetlendirilmis rulmanlar.

6- Toza ve suya karsl koruma O-ringleri.

7- VE.....VH yapi buyukliklerinde demonte gerektirmeden rulman yaglama olanagi. >

8- Ayarlanabilir santrifj kuvvet agirliklari. R
-Siparisi verilen Urlnlin dogrulugu igin etiket degerlerini kontrol ediniz.

-Sevkiyat ve tasima esnasinda vibrasyon motorunun herhangi bir zarar (kirik, gatlak ,darbe vb.) gormediginden emin olunuz.

5.0 MONTAJ VE iSLETMEYE ALMA
5.1 ON KONTROL

Vibrasyon motoru kurulumu yapilmadan énce;

1 )

Uzun siire dep driinleri ¢calistir énce;

-Koruma kapaklarini gikartip milin rahatga donip dénmedigini kontrol ediniz.

- Meger 6lgiim cihazi ile faz-faz arasina 2200V AC / 5 saniye, faz-toprak arasina 2200V AC / 10 saniye uygulayarak yalitim
kontrolu yapiimahdir

-2 yildan fazla depolanan vibrasyon motorlarinin rulmanlari tekrar yaglanmaldir.

-3 yildan fazla depolanmig vibrasyon motorlarinin rulmanlari degistirilmelidir.



5.2 MONTAJ
On kontrolii yapilan vibrasyon motorunun montaji yapilirken asagida belirtilen hususlara dikkat edilmelidir.

-Vibrasyon motorlari fabrika gikisinda %100 santrifiij kuvvete gére ayarlanir. istenilen santrifilj kuvvet derece etiketlerinde %
degerleri dikkate alinarak veya sac agirliklar azaltilarak ayarlanabilir. (Detayl bilgi i¢in Santrifij Kuvvet Ayarlama kismina
bakiniz).

-Baglantinin yapilacagi ylizey boyasiz , temiz ve plirtizsiiz olmalidir.

-Vibrasyon motoru monte edilirken ayak baglanti civatalari igin torkmetre kullaniimali ve sikkma momentleri Tablo.1 de veri-
len degerlere uygun olmalidir. Baglanti civatalarinin kalite sinifi 8.8 olmalidir.

-Dengesiz ayak baglantilari ¢alisma esnasinda gevsemeye ve glirlltili ¢alismaya neden olur. &

-Dogrusal hareket igin ¢ift vibrasyon motorunun kullanildigi uygulamalarda motorlarin donis yonleri birbirine zit olmalidir.
-Motorlarin donis yonlerini degistirmek igin 2 fazin yerini degistiriniz.

-Vibrasyon motoru ¢alismaya basladiktan kisa bir siire sonra (15-20 dk.) baglanti civata ve somunlari belirtilen tork
degerlerinde tekrar sikilmahdir. 2-3 saat sonra bu islemi tekrarlayiniz.

- Her ay vibrasyon motorunu sabitleyen civata ve somunlarinin sikiligini kontrol ediniz.

5.3 ELEKTRIKSEL BAGLANTILAR

SEKIL-A

- Elektrik baglantisi gerekli teknik bilgiye sahip kisiler tarafindan yapilmalidir.
- Besleme voltaji ve frekans degerinin motor etiketi Gzerinde belirtilen degerlere

uygun oldugunu kontrol ediniz.
- Uygulanacak besleme voltajina uygun baglanti sekli terminal kutusunda yapilmis

olmalidir. (Sekil-A)
- Enerji verilmeden 6nce gerekli tim elektriksel koruma énlemleri alinmis olmalidir.

(sigorta , termik salter vb.) R S T
- Besleme kablosu vibrasyon motorunun etiketinde belirtilen akim degerine

uygun olarak segilmelidir. A 230V

- Kablo kesiti rakor girisinden daha kiiguik segilirse koruma sinifinda (IP66) azalma olacaktir.
- Besleme kablolarinin siki ve kisa devre yapmayacak sekilde diizgiin olarak
baglandigindan emin olunuz.

- Gevsek kablo baglantilari hatali galismaya ve dolayisi ile hasarlara yol agabilir. &

- Kablolar baglandiktan sonra kablo tutucu siingerin terminal kutusuna yerlestirildiginden
emin olup kapagi kapatiniz. R S T
- Koruma kapaklari agikken enerji vermeyiniz. Y 400V

6.0 SANTRIFUJ KUVVET AYARI
- Milin her iki tarafinda bulunan koruma kapaklarini ¢ikariniz (Sekil-1) ve agirliklari sabitleyen somunlari gevsetin.
-VA tipleri igin dig tarafta kalan agirliklari derece levhasi Gzerindeki yoni ve kademeleri dikkate alarak istenilen santrifij

kuvvet degerine gelinceye kadar déndirin.

& Milin her iki tarafindaki adirliklarin ayni yénde ve ayni kademeye ayarlandidindan emin olunuz. Sekil-2

-VB-VC/2-VD/2-VE/2 tipleri icin Tablo-2 de verilen degerler dikkate alinarak istenilen santrifiij kuvvet, agirlik azaltilarak
ayarlanabilir.

& Milin her iki tarafindan esit sayida adirlik azaltiimalidir. Sekil-3




-VC/4-VC/6-VD/4-VD/6-VE/4-VE/6-VE/8-VG/2-VG/4-VG/6-VG/8-VH/2-VH/4-VH/6-VH/8 tipleri icin dis tarafta kalan
ayarlanabilir agirliklari, derece isaretleri tizerindeki yon ve kademeleri dikkate alarak istenilen kuvvet degerine kadar dondurip
ayarlayiniz.

& Milin her iki tarafindaki agirliklarin ayni yénde ve ayni kademeye ayarlandigindan emin olunuz. Sekil-4

-istenilen deger ayarlandiktan sonra, agirlik sabitleme somun ve civatalarini Tablo-1 de verilen momentlere uygun olarak
tekrar sikiniz.

7.0 VIBRASYON MOTORU BAKIM TALIMATLARI
7.1 RULMAN DEGiSTIRME

- Vibrasyon motorunun bakimi gerekli teknik bilgiye sahip kisilerce yapiimalidir.

- Hasarh pargalar mutlaka yenileriyle degistirilmeli ve orijinal pargalar kullaniimalidir.

- Vibrasyon motoru demonte edilmeden 6nce elektrik enerijisinin kesildiginden ve besleme kablolarinin vibrasyon motorundan
uzaklastirildigindan emin olunuz.

- Koruma kapaklarini, o-ringleri, agirliklari ve kamayi gikartiniz.

- Yataklama kapag vidalarini sokiintiz. (Sekil-5)

- VA-VB-VC tipleri icin milin bir tarafindan yeterli kuvvet uygulayarak milin kapakla birlikte diger taraftan gikmasini

saglayiniz. (Sekil-6)

- Mili gikan kapaktan yavasca cekerek ayiriniz.

- GOvde tzerinde kalan kapagi gcikarma deliklerini kullanarak gévdeden ayiriniz. (Sekil-7)

- Rulmanlari, uygun aparatlar kullanarak rulman yuvalarina zarar vermeden gikartiniz.

-VD-VE-VG-VH tipleri i¢in ¢cikarma deliklerini kullanarak kapaklari govdeden ayiriniz (Sekil-7), emniyet segmani ve yaglama
kapaklarini gikardiktan sonra (Sekil-8), diger gikarma deliklerini kullanarak rulmani kapaktan gikariniz (Sekil-9).

- Degistirilen rulmanin ayni 6zelliklerde oldugundan emin olunuz.

- Degistirme sirasinda rulman yuvasi hasar gorirse kapak yenisi ile degistirilmelidir.

- Uygun aparat ve aletler kullanarak rulmani yuvasina diizgiin bir sekilde yerlestiriniz.

- Demonte sirasinda 6zen gosterilen hususlara tekrar monte ederken de 6zen gosteriniz. Tum sizdirmazlik elemanlarinin yerle-
rine uygun bir sekilde yerlestirildiginden emin olunuz.

- Koruma kapaklari ve agirliklar takilmadan énce milin rahatga dondugiinden ve eksenel yonde 0.5-1.5 mm hareket ettigini
kontrol ediniz.

7.2 RULMAN YAGLAMA

- Rulman yaglama islemi her vibrasyon motoru icin fabrikamizda yapilmaktadir.
- Bilyah rulmanlarin yaglanmasina ihtiyag yoktur, dmri dolan rulmanlar yenisi ile degistirilir.
- Makarali rulmanlar Tablo-1 de verilen gres yagi miktarlari dikkate alinarak, standart olarak 3000 saatte bir yaglanir.

Agir calisma kosullarinda (ytiksek cevre isisi, 24 saat sirekli calisma , dikey ¢alisma vb.) daha sik yaglama yapilmasi 6nerilir.
-Onerilen gres yagi BP LS3 lityum bazl grestir. Ayni 6zellikte olsa bile farkli marka gresleri karistirmak isinmaya sebep olabilir.
-Periyodik yaglama, rulmani sckmeye gerek kalmadan gévde tizerinde bulunan gresorlikler kullanilarak kolayca yapilabilir.

- Yagin iyice dagilmasi icin mili el ile dondurindz.

7.3 KONTROLLER

Vibrasyon motorunun diizgiin bir sekilde galistigini kontrol etmek igin agsagida belirtilen uygulamalarin yapilmasi 6nerilir.

o Calisma esnasinda motorun gektigi akimi kontrol edip etiket Gzerinde yazan degeri asmadigindan emin olunuz.

o Baglanti kablolarinda gozle gorilen herhangi bir hasarin ve gevsemis baglanti elemanlarinin olup olmadigini kontrol
ediniz.

o Ayda en az 1 kez sabitleme civatalarinin sikiigini kontrol edip uygun tork degerine sikiniz.

o Rulmanlardan veya motorun herhangi bir yerinden mekanik bir ses gelip gelmedigini kontrol ediniz.

o Ortam sicakligl +40 °C yi gegmemelidir.
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Vibrasyon Montaj Eksantrik Agirhiklar Rulman Yaglama
MODEL Civata Stkma Mo- Civata Stkma IV.Io- Yag miktari
menti menti

kgm kem &
VA 2-120 4xM8 3.5 M13x1 10 6302 77-G27-C3 -
VA 2-200 4xM8 3.5 M13x1 10 6302 7Z-G27-C3 -
VB 2-350 4xM12 9.5 M15x1 20 6303 7Z-G100-C3 -
VC 2-500 4xM12 9.5 M20 40 6305 7Z-G100-C3

VD 2-750 4xM16 20 M20 40 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VD 2-1100 4xM16 20 M20 40 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VE 2-1500 4xM16 20 M30 132 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 2-1800 4xM16 20 M30 132 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 2-2400 4xM16 20 M30 132 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VG 2-3000 4xM20 40 M6 1.4 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VG 2-3800 4xM20 40 M6 1.4 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VH 2-5000 4xM22 60 M8 3.5 NJ 2311-E-TVP2-C4 26
VA 4-50 4xM8 3.5 M13x1 10 6302 7Z-G27-C3 -
VA 4-80 4xM8 3.5 M13x1 10 6302 7Z-G27-C3 -
VB 4-200 4xM12 9.5 M15x1 20 6303 ZZ-G100-C3 -
VC 4-400 4xM12 9.5 M8 3.5 6305 7Z-G100-C3 -
VC 4-600 4xM12 9.5 M8 3.5 6305 ZZ-G100-C3 -
VD 4-750 4xM16 20 M8 3.5 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VD 4-1100 4xM16 20 M8 3.5 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VE 4-1500 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 4-1800 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 4-2100 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VG 4-2600 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VG 4-3200 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VH 4-4000 4xM22 60 M12 9.5 NJ 2311-E-TVP2-C4 26
VH 4-4500 4xM22 60 M12 9.5 NJ 2311-E-TVP2-C4 26
VC 6-180 4xM12 9.5 M8 3.5 6305 7Z-G100-C3 -
VC 6-250 4xM12 9.5 M8 3.5 6305 7Z-G100-C3 -
VD 6-340 4xM16 20 M8 3.5 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VD 6-500 4xM16 20 M8 3.5 NJ 305-E-TVP2-C4 5
VE 6-800 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 6-1000 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 6-1400 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VG 6-1700 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VG 6-2200 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VH 6-2700 4xM22 60 M12 9.5 NJ 311-E-TVP2-C4 18
VH 6-3200 4xM22 60 M12 9.5 NJ 2311-E-TVP2-C4 26
VE 8-520 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VE 8-780 4xM16 20 M10 7.0 NJ 2308-E-TVP2-C4 16
VG 8-1000 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VG 8-1200 4xM20 40 M10 7.0 NJ 2309-E-TC4-VM 19
VH 8-1500 4xM22 60 M12 9.5 NJ 311-E-TVP2-C4 18
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Tip MAX FC Azaltma
(kg) yuzdesi (%)
\VB-2/340 340 20
VB-4/200 210 8
\VC-2/500 500 5
VD-2/750 762 12.5
VD-2/1100 1048 9
VE-2/1500 1480 20
VE-2/1800 1770 16.5
VE-2/2400 2360 12.5

* 1 ¢ift agirlik azaltildiginda, santrifiij kuvvet
belirtilen % degeri kadar azalacaktir.
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Govde / Frame
Yataklama kapagi / Bearing Housing
Agirlik koruma kapagi/ Weights Cover

Terminal kutusu kapagi /Terminal Box Cover
Sargili Stator/ Wound Stator

Rotor / Rotor

Mil / Rotor Shaft

Sabit Agirlik / Fixed Weight
Ayarlanabilir Agirlik / Adjustable Weight
Burg / Spacer

Rulman / Bearings

Rulman Kapag / Bearing Cover

Kapak Segmani / Circlip

Mil Segmani / Circlip

Somun / Screw

Pul / Washer

Klemens/Terminal Block

Kablo tutucu/Wire Clamp

O-Ring (Terminal kutusu) / O-Ring
O-Ring (Koruma Kapag) / O-Ring

Sol Agirlik Ayar Levhasi / Left setting weights plate
Sag Agirlik Ayar Levhasi / Right setting weights plate
Agirlik Ayar etiketi / Setting weight paper
imbus civata / Screw

Pul / Washer

imbus Civata / Screw

Pul / Washer

imbus Civata / Screw

Pul / Washer

Vida / Screw

Vida / Screw

Pul / Washer

Rakor / Cable Gland

imbus Civata / Screw

Pul / Washer

Kama / Key

Gresorliik / Grease fitting
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VH 2-5000 VE 4-1500
VE 4-1800
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VG 2-3000 VD 4-750
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VD 6-340 VE8-520
VD 6-500 VE8-780
VE6-800 VG 8-1000
VE6-1000 VG 8-1200
VE6-1400 VH 8-1500
VG 6-1700

VG 6-2200

VH 6-2700
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MiKSAN MOTOR SANAYi VE TiCARET A.S.
Oto Sanayi Sitesi Celik Sok. No:60 4. Levent istanbul

TURKIYE

C€

EC Declaration of Conformity

We herewith declare that the design/construction of the products:
Electric vibration motors type: VA-VB-VC-VD-VE-VG - VH
Complies with the following regulations/standarts:

EC Low Voltage Directive 73/23/EEC and 93/68/EEC

EC Directive 89/336/EEC — 92/31/EEC Electromagnetic Compatibility

With the following harmonized standarts:

EN 60034-1 ; EN 50081-1 ; EN 50081-2 ; EN 50082-1 ; EN 50082-2

Executive Director

Yiksel MESUT



MiKSAN MOTOR SAN. VE TICARET A.S.
Oto sanayi sitesi Celik sok. No:60
4. Levent /istanbul
Tel: 00 90 212 284 64 00

Fax: 0090 212 279 55 67
Web: www.miksanmotor.com
E-mail: miksanmotor@gmail.com
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