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dema

“gelecegin miihendisligi”

Dener Makina Sanayi ve Ticaret A.S. 1974 yilinda Kayseri sanayi bolgesinde faaliyetlerine
baslamistir. Kuruldugu giinden bugiine kadar, yillarin tecriibesi ve alaninda uzman ekipleri
ile, CNC sac isleme makinalan sektoriinde Tiirkiye'deki lider iireticilerdendir. Yiiksek
kaliteli sac isleme makinelerinin Kayseri'deki imalatini, diinyanin dort bir tarafina sunarak
elde ettigi kusursuz miisteri memnuniyeti sayesinde kiiresel ekonomiye katki
saglamaktadir.

Tecriibeli miihendislerinden olusan giiclii AR-GE ekibi ve uzman personeli sayesinde
yiiksek teknolojiye sahip kaliteli makineler iireterek, hem CNC Takim tezgahlari
endiistrisinde hemde CNC sac isleme makineleri endiistrisindeki miisterilerine kiiresel
diizeyde hizmet sunmaktadir. DNRdema yeni trendleri ve miisteri beklentilerini siirekli
takip ederek, ileri teknolojiye sahip makineler tasarlayip iireten bir Diinya markasi olma
yolunda emin adimlarlailerlemektedir.
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I8 T™MC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

I Genel Bakis

CNC Dikey isleme Merkezleri ile hassas frezeleme, delik delme, havuz
bosaltma ve adaptorsiiz senkronize dis cekme ayrica elle serbest gizimle
belirlenen formlarin islenmesi miimkiindiir.

m Ozel Uiretilmis hassas, bosluksuz vidali miller.

® Hizli ve seri otomatik takim degistirici

® Direkt tahrikli hassas ve rijit is milleri

® Yiiksek hassasiyetli, ekonomik, dogrusal hareket

® Lineer veya sirtiinme kizak ile kararl yol alim

® Standart Usti pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti
® Gerilimi giderilmig meehanite dokiim gdvde

B Girdltisuz ve titresimsiz yiiksek kesme yetenegi

B Yurtici Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

® Hizli servis ve yedek par¢a destegi

I standart Ekipmanlar

v Mitsubishi M80A-8A

v Diyalog programlama (Navi-Mill)

v/ BBT 40/10.000 d/dk. direkt tahrik is mili
v BBT 40 kollu tip 24 takim ATC

v C3 Sinifi hassas vidali miller

v Bilyali veya masurali lineer kizaklar

v' Tam kapal kabin

v Celik bant tipi talag konveyorii

v/ Otomatik yaglama sistemi

v/ I mili hava tfleme sistemi

v Is mili gevresinden nozullar ile sogutma
v Yag ve su ayirici Unite

v Rijit kilavuz ¢ekebilme

v Kabin igi talas yilkama sistemi

v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi

v/ 3Faz 380/200 V — 50/60 Hz. harici trafo

v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalar

v On kapi emniyet switch

v Hava ve su tabancasi

v Sogutma sistemi

v Tasinabilir el garki

v 4. Eksen hazirhgi

v Otomatik glic agma / kapama
v Seviye ayar civatasi ve plakalar
v Malzeme cantasi & aletler

v CE

I Opsiyonel Ekipmanlar

v FANUC 0i MF

v BBT 40/12.000 d/dk. BBT 40/15.000 d/dk
direkt tahrik is mili

v Takim igi su verme. (30 bar)

v Elektrik kabini i¢in klima

v 4. Eksen ile birlikte CNC doner tabla

v Takim 6lgme sistemi

v s parcasi dlgme sistemi

v/ Otomatik kapi

v Talas arabasi

v/ Buhar emis Unitesi

v Lineer enkoder




Bl TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

B Yiiksek Hiz Yiiksek Dayanim
I Govde Yapisi
Rijitve I Parca Yiikleme
. optimize edilmis ..
Hassasiyet @ 4 masif dokiim » @ Uzun Omiir
gdvde yapisi Yiikleme Kapasitesi| m
TMC 850 500 | kg
TMC 1000 500 | kg
Titresim Séniimleme TMC 1200 1000 | kg
TMC 1300 1200 | kg
I Galisma Alan TMC 1600 1200 kg
Strok X Y Z
TMC 850 850 | 510 | 560 | mm
TMC 1000 1020 | 510 | 560 | mm
TMC 1200 1200 | 600 | 600 | mm
TMC 1300 1300 700 | 700 | mm
TMC 1600 1600 | 700 | 700 | mm
I Tabla Olgiileri
Bosta Eksen Hizlari | X Y Z Tabla L o
TMC_ 850 36 | 36 |36 | m/dk mg 1?}3‘3 1000 500
TMC 1000 36 | 36 |36 | m/dk MG 200 IZ00OYD
TMC 1200 36 | 36 |36 | m/dk MG 1500 IE00O00
TMC 1300 36 | 36 |36 | m/dk MG T e00 LE S0l iy
TMC 1600 36 | 36 |36 | m/dk 1750] 700
I Rijit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu _ _ I o
Deltoid sutun ve ana gévde kombinasyon Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum I Ultra Hassas Lineer Eklpmanlar Direk Tahrikli Servo Motorlar
tasarimi sayesinde miikemmel titresim govde yapisinin elde edilmesi. Hassas pozisyonlanma, tekrarlanabilirlik, Bosluksuz ve hassas hareket performansi
sonimleme ve kesme yik dagiliminin minimum sirtiinme, rijit yataklama ve sessiz igin motor ve ball-screw mil arasinda direkt
saglanmasi. ¢alisma igin ultra hassas, taglanmig, 6n baglant.

yiiklemeli ve bogluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

I Takim Degistirme Sistemi I Talas Konveyorii

24 Takim kapasiteli, kamli tip, inverter kontrollii ATC ile hizli, stabil ve islevsel takim degistirme. Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Direkt Tahrikli is Mili I Sodutma Swiss Tank I Talas Arabas: (0
Yiiksek i1s1 dagitma performansi, diisiik titresim, egutma Siisi Tanki alag Ara aSI( ps.)

sessiz calisma ve bakim kolayligi ile gigli

500 It kapasiteli, kendinden filtreli ve fonksiyonel  Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirlt
isleme kabiliyeti.

tank tasarimiyla optimum sogutma ve bakim  talasin kolay depolanmasi ve bosaltiimasi.

kolayhqu.
Devir BT-40 BBT-40 CTS 3
Takim Sogutma Pompasi
@ ° o Talas Yikama P
01000 ol SR ST el
. rpm
15.000 rpm o O O
std: @
opt: o
Talas Filtresi Seviye Gostergesi
Elektronik Seviye Kontrolu
I is Mili Sogutma Sistemi I Takim igi Sogutma (Opt.)
Termal deformasyonlarin dniine gecmek ve Takim ici sogutma ile milkkemmel kesme I Kontrol Unitesi
is mili 6mriinii uzatmak igin otomatik kontrollii kabiliyeti ve uzun takim mrd.

sogutma sistemi.

Guncel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayuizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.




8 TMC-SERiSi CNC DIKEY iSLEME MERKEZLERI

TMC 850 TMC 1000 TMC 1200 TMC 1300 TMC 1600
X-Eksen Hareket mm 850 1.020 1.200 1.300 1.600
Y-Eksen Hareket mm 510 510 600 700 700
Z-Eksen Hareket mm 560 560 600 700 700
Hareketler Vidal Mil Sinifi C3 C3 Cc3 C3 C3
is Mili Burnundan Tabla Yiizeyine Olan Mesafe mm 150~710 150~710 150~750 130~830 130~830
Kizak Tipleri Masural Masurali Masurali Masural Masurali
Kizak Olgtleri X/Y/Z mm 30/35/35 30/35/35 35/45/45 35/45/45 35/45/45
Tabla Olgiisii (X yoniinde) mm 1.000 1.200 1.300 1.450 1.750
Tabla Olgisi (Y ydniinde) mm 500 500 600 700 700
; T-Kanal Olgiisii mm 18 18 18 18 18
Is Tablasi T-Kanal Adedi adet 5 5 5 5 5
T-Kanal Mesafesi mm 100 100 100 125 125
Tabla Yiik Kapasitesi kg 500 500 1.000 1.200 1.200
Is Mili Konigi ([X], 7/24 Konik ) 1SO#40 ISO#40 1SO#40 I1SO#40 ISO#40
is Mili is Mili Hizi dev/dk 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
Is Mili Tahrik Sistemi Direkt Direkt Direkt Direkt Direkt
Bosta Eksen Hizlari X/Y m/dk 36 36 36 36 36
ilerlemeler Bosta Eksen Hizi Z m/dk 36 36 36 36 36
Kesme ilerlemesi m/dk 1~15 1~15 1~15 1~15 1~15
Takim Magazin Kapasitesi adet 24 24 24 24 24
Takim Degistirme Metodu Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip Kollu Tip
Takim Saft Tipi BBT BBT BBT BBT BBT
Takim Degistirme Siiresi (Takimdan Takima) s 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
- Takim Degistirme Siiresi (Talastan Talasa) s 31 31 37 37 37
Talim Magazini Takim Cektirme Agisi 45 45 45 45 45
Maksimum Takim Capi mm ?100/9150 ?100/9150 ?100/92150 ?100/@150 ?100/9150
Maksimum Takim Boyu mm 300 300 300 300 300
Maksimum Takim Agirhg kg 6 6 8 8 8
Takim Se¢me Metodu Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan Kisa Yoldan
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti mm +0,004/300 +0,004/300 +0,004/300 +0,004/300 +0,005/300
Tekrarlanabilirlik mm +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300 +0,002/300
Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 0,55 - (3) 0,55 - (3) 0,55 - (3) 0,55 - (3) 0,55 - (3)
Sogutma Sivisi Sogutma Sivisi Pompasi Tabanca igin kW-(bar) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2) 0,37-(2)
Kapasite-motor-Basing Sogutma Sivisi Pompasi Talas Temizleme igin kW-(bar) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5) 1,10-(2,5)
Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 350 350 400 400 400
Boy mm 2.900 2.900 4.700 5.000 6.200
Makine Glciileri En . mm 2.420 2.420 3.400 3.500 3.800
Yiikseklik mm 2.850 2.850 2.600 2.800 3.050
Agirlik ~kg 5.000 5.200 6.800 8.500 10.000
MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Std.) TMC 850 (M) TMC 1000 (M) TMC 1200 (M) TMC 1300 (M) TMC 1600 (M)
Kontrol Unitesi - M80 (FCA80H-[X]) 4A 4A 8A 8A 8A
Ekran 10,4" 104" 15" 15" 15"
is Mili Motoru (siirekli/30 dak.) kw 7,5/11 7,5/11 11/15 11/15 11/15
Is Mili Motor Tipi [SJ-] DG11/120-03T DG11/120-03T V15-09ZT V15-09ZT V15-09ZT
is Mili Motor Torku (siirekli/30 dak.) N-m 47,7/70 47,7/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5
CNC Kontrol ve Motorlar Is Mili Torku (stirekli/30 dak.) N-m 47,7/70 47,7/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5
Eksen Motorlar X/Y kw 2,2 8I5 315 45 4,5
Eksen Motor Tipleri X/Y HG224S-D48 HG354S-D48 HG354S-D48 HG453S-D48 HG453S-D48
Eksen Motor Torklari X/Y (stirekli/tutma/max.) N-m 7/12/46,5 11,1/225/75 11,1/22,5/75 14,3/37,2/122 14,3/37,2/122
Eksen Moturu Z kw 3,5 Frenli 3,5 Frenli 4,5 Frenli 7 Frenli 7 Frenli
Eksen Motor Tipi Z HG354BS-D48 HG354BS-D48 HG453BS-D48 HG703BS-D48 HG703BS-D48
Eksen Motor Torku Z (siirekli/tutma/max.) N-m 11,1/225/75 11,1/22,5/75 14,3/3722/122 22,3/49/152 22,3/49/152
Hava ve Baglant Hava Basincl bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0
Glig ihtiyaci Baglanti Gug Ihtiyaci kVA 32 32 32 43 43
KONTROL UNITESI (Ops.) TMC 850 (F) TMC 1000 (F) TMC 1200 (F) TMC 1300 (F) TMC 1600 (F)
Kontrol Unitesi - FANUC [X] 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP 0i-MFP
Ekran 10,4" 104" 15" 15" 15"
is Mili Motoru (siirekli/30 dak.) kw 7,5/11 7,5/11 11/15 11/15 11/15
is Mili Motor Tipi ail 8/12000-B ail 8/12000-B ail 12/12000-B ail 12/12000-B ail 12/12000-B
Is Mili Motor Torku (stirekli/30 dak.) N-m 47,8/70 47,8/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5
CNC Kontrol ve Motorlar is Mili Torku (siirekli/30 dak.) N-m 47,8/70 47,8/70 70/95,5 70/95,5 70/95,5
Eksen Motorlari X/Y kW 2,7 4 45 4,5 55
Eksen Motor Tipleri X/Y aiS 12/4000-B aiS 22/3000-B aiS 22/4000-B aiS 22/4000-B aiS 30/4000-B
Eksen Motor Torklari X/Y (stirekli/tutma/max.) N-m 8,5/12/46 12,7/22/64 14,3/22/76 14,3/22/76 17,5/30/100
Eksen Moturu Z kw 4 Frenli 4 Frenli 5.5 Frenli 5,5 Frenli 5,5 Frenli
Eksen Motor Tipi Z aiF 22/3000-B aiF 22/3000-B aiS 40/4000-B aiS 40/4000-B aiS 40/4000-B
Eksen Motor Torku Z (siirekli/tutma/max.) N-m 12,7/22/64 12,7/22/64 17,5/40/115 17,5/40/115 17,5/40/115
Hava ve Baglant Hava Basinci bar 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0 5,0/6,0
Giig Ihtiyaci Baglanti Gug Ihtiyaci kVA 32 32 39 39 39

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.




B2 T7C-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

I Genel Bakis

CNC Torna Tezgahi ile hassas i¢ ve dis ¢cap tornalama, i¢ ve dis vida
cekme, delik delme iglemleri yapilir. Ayrica C eksen 6zelligi ile frezeleme
operasyonlari yapilabilir.

Ozel iiretilmis C1-C3 sinifi bogluksuz vidali milliler

Gugld, hizli ve seri otomatik takim degistirici taret

Siper hassas rulmanlar ile yataklanmis rijit is milleri

Cok noktadan yatakh lineer kizak ile kararli yol alma

Cok hassas pozisyonlama ve tekrarlanabilirlik hassasiyeti

Tek parga 45° egik robust dokiim govde

Yurt iginde Ucretsiz kurulum ve egitim destegi

Hizli servis ve yedek parga destegi

I Standart Ekipmanlar

v FANUC 0i TFP
v Masurali lineer kizaklar
v C1-C3 hassas vidali miller
v BMT / slot tipi giiglii taret
v/ Tam kapali kabin
v Talas konveyori
v Otomatik doldur-bosalt yaglama sistemi
v/ Otomatik sogutma sivisi sistemi
v Yag ve su ayirici Unite
v 3-Faz 380/200 V - 50/60 Hz. harici trafo
v Ayak pedal
v On kapi emniyet switch
v Hidrolik gii¢ Unitesi
v 6"-8"-10"-12" Hidrolik ayna,
yumusak — sert ¢eneler
v Takim tutucular

v Kabin i¢i aydinlatma ve alarm-ikaz lambalari

v Elektrik kabin i¢i sogutma sistemi
v Tasinabilir el ¢arki

v Seviye ayar civatasi ve plakalar

v Karsi punta

v Hava ve su tabancasi

v Malzeme ¢antasi & aletler

v CE

I Opsiyonel Ekipmanlar

v Mitsubishi M80A-8A

v C Eksen

v Takim 6lgme sistemi

v s parcasi 6lcme sistemi
v/ Otomatik gubuk siiriicl tnite
v Elektrik kabini i¢in klima
v Otomatik kapi

v Talas arabasi

v/ Buhar emis Unitesi

v Lineer enkoder

v/ Programlanabilir punta
v Parca yakalama
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I Govde Yapisi I Parca Yiikleme
Maksimum Kapi Acikligi
TTC-6 690
TTC-8 690
TTH-8 740

®» Yiksek Hiz TTH-10 740
TTH-12 745

®» Hassasiyet
®» Uzun Omiir
®» Yiiksek Dayanim

®» Titresim S6niimleme

I isleme Kapasitesi

I Caligma Alani Kapasite | od | och |0 | L
TTC-6 170 | 305 | 560 | 433 | mm
Hareket Miktar X zZ TTC-8 210 | 305 | 560 | 406 | mm
TTC-6 190 |450 |mm TTH-8 210 | 528 | 650 | 680 | mm
TTC-8 190 |450 |mm TTH-10 254 | 528 | 650 | 660 | mm
TTH-8 300 |760 |mm TTH-12 304 | 488 | 650 | 614 | mm
TTH-10 300 | 760 |mm @d Tavsiye edilen tornalama gapi
TTH-12 300 | 760 |mm @d: Maksimum tornalama gapi
@d. Cevirme capi
L  Maksimum tornalama boyu
I Rijit Yapi I Sonlu Elemanlar Metodu I Ultra Hassas Lineer Ekipmanlar I Direk Tahrikli Servo Motorlar
isleme sirasinda olusan kesme kuvvetlerinin Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum H . | krarlanabilirlik Bosluk h harek .
45° lik masif ana govde yapisi sayesinde govde yapisinin elde edilmesi. assas pozisyonianma, o el 1%, BOsgluksuz ve hassas hare et per ormansi
ofektif séniimlenmesi. minimum sirtinme, rijit yataklama ve sessiz i¢in motor ve ball-screw mil arasinda direkt
¢alisma igin ultra hassas, taglanmig, 6n baglant.

yiiklemeli ve bogluksuz ball-screw ve lineer
yataklama elemanlari.




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

I Taret I C Eksenli Taret (Opt.)

12 Takimli elektro-mekanik servo kontrollii Yeni nesil BMT tip 12 Takimh (12 si canh takim)
slot tip taret ile hizli takim degistirme, yliksek elektro-mekanik servo taret ile C ekseninde isleme
isleme performansi, hassas pozisyonlama ve kabiliyeti, hizli takim degistirme, yiliksek
gicli hidrolik kilitleme. isleme performansi, hassas pozisyonlama ve

guclu hidrolik kilitleme.

Lis mili
Masurali rulmanlarla giiglendirilmis, yiiksek i1s1 dagitma performansina sahip, diigiik titresimli ve
sessiz ¢alisma kabiliyeti ile yiiksek dayanim, miikemmel igleme.

0 Hareketli Punta

Hidrolik kontrollii taret ekseninden bagimsiz hareket ile kolay pozisyonlama ve gliglii frenleme.

I Talas Konveyorii

Metal, fiber, teflon, delrin vb. malzemelerin uzun, kaba, sarmal talaslarin sorunsuz bir sekilde
tasinmasi ve tahliyesi.

I Sogutma Sivisi Tank I Talas Arabasi (Ops.)

140 - 200 It kapasiteli, kendinden filtreli ve Devrilebilirlik ve frenlenebilirlik 6zelligi ile her tiirli
fonksiyonel tank tasarimiyla optimum sogutma talasin kolay depolanmasi ve bosaltilmasi.
ve bakim kolayhqu.

I Kontrol Unitesi
Guncel ve teknolojik modiilleri, operator dostu arayuizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim.

.




TTC-TTH SERILERI CNC TORNA TEZGAHLARI

KONTROL UNITESI (Std.)

MITSUBISHI KONTROL UNITESI (Ops.)

TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12 TTC-6 TTC-8 TTH-8 TTH-10 TTH-12
. . X Ekseni mm 190 190 300 300 300 190 190 300 300 300
2L G LS Z Ekseni mm 450 450 760 760 760 450 450 760 760 760
f - X Ekseni kw 18 1,8 3 3 3 2,2 2,2 3 3 3
L L T Z Ekseni KW 18 18 18 18 18 22 22 22 22 22
Eksen Motorlar Ilerleme Motor Torku X Ekseni N-m 11/27 11/27 20/45 20/45 20/45 12/32 12/32 22,5/64 22,5/64 22,5/64
(Siirekli/Max.) Z Ekseni N-m 11/27 11/27 11/27 11/27 11/27 12/32 12/32 12/32 12/32 12/32
Max. is Mili Devri dev/dk 6000 4500 4500 3500 2450 6000 4500 4500 3500 2450
Ana is Mili Motor Glicti (Surekli/Max.) kw 11/20,4 11/20,4 15/24,2 11/16,5 15/20,4 11/18 11/18 11/22,2 11/18 15/22,2
Ana i Mili Max:l_s; Mili Torku i N-m 171,6 195 231 315 8159 151,3 1719 212 343,38 890,5
Is Mili Motor Torku (Siirekli/Max.) N-m 52,5/130 52,56/130 71,6/154 105/210 143/259 52,5/114,6 52,5/114,6 70/141,3 116,7/229,2 143,2/282,7
Is Mili Burnu ASA A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11 A2-5 A2-6 A2-6 A2-8 A2-11
is Mili Rulman Gapi (On)i¢/Dis mm 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240 80/125 100/150 100/150 130/200 160/240
Is Mili Delik Capt mm 56 66 66 92 118 56 66 66 92 118
Takim istasyon Sayisi adet 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Takim Saft Olgiisi mm 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25
Taret Max. Dgli_k Bara Capi mm 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
Taret Tipi Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip Slot Tip
Taret indexleme zamani (30°) S 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34 0,20~0,34
Taret Tahrik Tipi Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech. Servo Mech.
Kontrol Sistemi CNC Kontrol Unitesi FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP | FANUC 0i-TFP |M80(FCA80H-8A)M80(FCA80H-8A)M80(FCAB0H-8A)M80(FCAB0H-8A)M80(FCAB0H-8A)
Ekran Colour LCD 10,4" 10,4" 104" 104" 104" 10,4" 10,4" 104" 104" 104"
Gevirme Capi mm 560 560 650 650 650 560 560 650 650 650
Tavsiye Edilen Tornalama Capi mm 170 210 210 254 304 170 210 210 254 304
Max. Tornalama Capi mm 305 305 528 528 488 305 305 528 528 488
Max. Tornalama Boyu mm 433 406 680 660 614 433 406 680 660 614
Ayna Gapi inch 6 8 8 10 12 6 8 8 10 12
(anesie Gubuk Strme Gap! mm 45 52 52 75 95 45 52 52 75 95
Govde Acisi derece 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
vidall Mil Sinifi X Eksenj mm Cl C1 C1 C1 C1 C1 C1 C1 C1 C1
Z Ekseni mm C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3 C3
X Ekseni mm 30 30 45 45 45 30 30 45 45 45
Kizak Olgisii Z Ekseni mm 35 35 45 45 45 35) 35 45 45 45
Kars! Punta mm 30 30 45 45 45 30 30 45 45 45
Kizak Tipi [Linear] Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type Roller Type
Hizl Hareket X Eksen_i m/dk 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Eksen ilerlemeleri VA Eksen! m/dk 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
. . X Ekseni m/dk 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
L RlE T Z Ekseni m/dk 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10 1~5 1~5 1~10 1~10 1~10
Hassasiyet Pozisyonlama Hassasiyeti (Std./Enkoderli) mm 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004 0,008/0,004
Tekrarlanabilirlik (Std./Enkoderli) mm 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002 0,004/0,002
Punta Gévde Hareketi mm 450 450 650 650 650 450 450 650 650 650
Karsi Punta Pindl Capi mm 268 268 268 268 768 268 268 268 268 268
Pindl i¢ Konigi MK 4 4 4 4 5 4 4 4 4 5
Giig ihtiyaci Elektrik Gii¢ Baglanti ihtiyaci kVA 25 25 32 25 32 32 32 32 32 32
Sogutma Sivisi Kapasitesi Sogutma Sivisi Pompasi kW-(bar) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4) 0,75 (4)
Motor - Basing - Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 140 140 160 160 160 140 140 160 160 160
Boy mm 4118 4124 4346 4346 4545 4118 4124 4346 4346 4545
Makine Olgiileri En _ mm 1709 1868 2073 2073 2073 1709 1868 2073 2073 2073
Yikseklik mm 1778 1778 2008 2008 2008 1778 1778 2008 2008 2008
Agirhk ~kg 3260 3306 5389 5439 5886 3260 3306 5389 5439 5886
Max. Canli Takim Devri dev/dk 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Canli Takim Motor Giicii (Stirekli/Max.) kw 3,7/83 3,7/83 3,7/83 3,7/8,3 3,7/83 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6 3,7/6,6
C-Eksen (Ops.) Canl T{:\k}m Motor Torku (Surekli/Max.) N-m 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 17,7/52,5 23,6/42 23,6/42 23,6/42 23,6/42 23,6/42
' Taret Tipi BMT55 BMT55 BMT55 BMT55 BMT65 BMT55 BMT55 BMT55 BMT55 BMT65
Max. Tornalama Gapi mm 275 275 438 438 373 275 275 438 438 373
Max. Tornalama Boyu mm 362 335 627 607 537 362 335 627 607 537

+ Kapasite bilgisi dis cap katere gdredir. GCaligma boylarini talep ediniz.
* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.




B TGH-SERiSi NC TASLAMA TEZGAHI

I Genel Bakis

DN

dema

Hassas ylizey taslama tezgahi ile her tiirlii malzemeleri enine ve boyuna
pirizsiliz bir sekilde taslamak miimkiindir.

10" Dokunmatik ekran ile kolay kullanim

Enine ve Dikey eksende hassas vidal miller ile hareket

Enine ve Dikey eksende NC kontrol Uinitesi ile hassas talas verme

Boyuna ilerlemede hidrolik kontrol

Titresimsiz direk tahrikli, siiper hassas ve ¢ok noktadan yataklanmis giclu rijit is mili

V kizaklarda 6zel kaplama ve hassas raspalama islemleri

Prizmatik kutu kizaklarda hassas raspalama islemleri

Hizli servis ve yedek parca desteqi

I Standart Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende AC servo motor ile hareket + MPG
v/ 10" dokunmatik ekran

v Harici kablolu el ¢arki

v Tabla muhafaza saci

v Tas falansi

v Elektromanyetik tabla (400x800)

v Tas balans sehpasi

v Balans malafasi

v Taglama tasi (8350 x @127 x 40)

v Tas flansi gektirmesi

v Tabladan tas bileme aparati (EImasli)

v/ Sogutma sivisi donanimi

v Kadgt filtreli sogutma donanimi (manuel)
v’ Alarm-ikaz ve aydinlatma lambalari

v On kapi emniyet switch

v/ Takim ve avadanliklar

v Hidrolik iinite ve hidrolik yag (100Lt)

v Elektromanyetik tabla i¢in demagnetize iinitesi
v Kaldirma civatalari

v Seviye ayar civatalari ve plakalar

v Kullanma kilavuzu

1 Opsiyonel Ekipmanlar

v’ Enine ve Dikey eksende NC kontrol
v llave tas flangi
v Tas kafasindan tas bileme aparati (Elmasl)
v Manyetik siniis pleyti (V-S 100M)
v Magnetik — kagit filtreli sogutma donanimi
v/ Hassas takimci mengenesi (VMV-40)
v/ Manyetizma giderme cihazi
(Is pargast igin) (VDM-68)
v Siniis gubugu (VS-100)
v’ Profil taglama ve bileme aparati (V-PB-BS)




TGH-SERiSI NC TASLAMA TEZGAHI

I Govde Yapisi

Gerilimi giderilmis dokiim govde yapisi ile agir kosullarda ¢alisma, titresim soniimleme, yiiksek
hassasiyet ve yliksek dayanim.

I Sonlu Elemanlar Metodu I Sutun Yapisi
Sonlu elemanlar yontemi kullanilarak optimum Sttundaki petek destekler sayesinde yiiksek
govde yapisinin elde edilmesi. dayanim ve titresim soniimleme performansi.

§ Yataklama Sistemi

Dokiim govde lizerine agilan ve raspalanan, Turcide-B kaplamali kutu-prizmatik kizak sistemi ile
hassas yataklama, pozisyonlanma ve titresimsiz ¢alisma.

I Calisma Alani ve Tabla Olgiileri

I Manyetik Tabla

- T

~400mm x 8o

I Siitun Ekseni

Sertlestirilmis ve Turcide-B ile kaplanmis raylar ile
rijit yataklama ve yiiksek hassasiyetli, 6n yiklemeli,
taslanmig ball-screw ile hassas pozisyonlanma ve
tekrarlanabilirlik.

I Direkt Tahrikli is Mili

On yiiklemeli hassas rulmanlarla yataklanmis is
mili ve direkt tahrikli motor baglantisi ile mikemmel
ylizey ve hassas isleme.




TGH-SERiSI NC TASLAMA TEZGAHI

I Kontrol Unitesi TGH-B 450 (M)
Guincel ve teknolojik modiilleri, operatdr dostu arayiizii ve ergonomik tasarimi ile kolay kullanim. Tabla &lcisii mm 450x900
Max. Taslama Boyu (Boyuna) mm 900
Max. Taglama Genisligi (Enine) mm 450
is Tablasi Max. .is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 550
Min. Is Mili Merkezinden Tabla Yiizeyine Mesafe | mm 75
Tabla Kizaklari V&Flat Way
T-Kanal-Say1/ Olgii 1/14H7
Max. Tabla Yiki kg 400
Vidalt Miller Vidall M?I Dilfey Eksen ?(;?n mm C3 25
Vidali Mil Enine Eksen Igin mm C6 25
Hizli Hareket Yukari/Asagi mm/dk 6000
Hizli Hareket Enine mm/dk 6000
_ Min. ilerleme Set Degeri mm 0,001
Eksen Hareketleri
Tabla Hizi Yaklasik Boyuna m/dk 5~25
I Sogutma Sivisi Tanki (Opt.) I Hidrolik Unite Otomatik ilerleme ENine mm 0.05~20
100_ It kapasite_l_i, kagit ve manyetik ﬁI_treIi, eIekvtronik Tabla eksen hareketlt_arinde kontrollii hi(_jrolik tinite AC-is Mili Motor Glict Dikey kmv:ln 0'0021
seviye kontrolli tank tasarimiyla optimum sogutma  ile zor sartlarda bile hizli ve stabil calisma ;
ve bakim kolayligr. imkant. AC-ls Mili Motor Devri dev/dk 1440
= - : Servo-Motor Giicii Dikey Hareket Igin kw 0,7
; Servo-Motor Devri Dikey Hareket icin dev/dk 3000
Servo-Motor Torku Dikey Hareket igin N-m 2,4
Motorlar Servo-Motor Giicii Enine Hareket icin kW 0,7
Servo-Motor Devri Enine Hareket igin dev/dk 3000
Servo Motor Torku Enine Hareket igin N-m 2,4
AC-Motor Giicii Boyuna Hareket icin kw 4
AC- Motor Devri Boyuna Hareket icin dev/dk 1440
AC- Yaglama Pompasi Motor Giicii kw 0,048
Frekans Konvertori Tipi FR-F840
Devir dev/dk 100-1500
Taslama Tas! :
Max. Devir dev/dk 2200
Olgiiler (Dis Gap/ig Gap/Kalinlk) mm ?350x0127x40
I Otomatik Merkezi Ya(;lama Sistemi Baglanti Giic ihtiyaci Elektirik Baglanti Giig ihtiyaci kVA 22,3
Tabla ekseni ve diger tiim eksenlerde iki farkli pompa kullanilarak verimli yaglamanin yapilmasi, ekipman Boy mm 3280
omriiniin uzamasi. Makine Glgilleri E|.1. . mm 2750
Yiikseklik mm 2151
Agirlik kg 3700
Sogutma Sivisi Kapasite Sogutma Pompasi Giicii - (Basinci) kW-(bar) 0,2-(0,4)
Motor & Basing & Debi Sogutma Sivisi Tank Kapasitesi litre 100
Hidrolik Kapasite Hidrolik Pompa Giicii - (Basinci) kW-(bar) 4-(40)
Motor & Basing & Debi Hidrolik Tank Kapasitesi litre 100
L NC-Sistemi Mitsubishi-FX5U
Kontrol Unitesi Ekran 10" Colour LCD Touch Screen

* Tabloda yer alan degerler makinelerde yapilacak yenileme ve revize durumunda degisiklik gosterebilir.







