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Malzeme Ozellikleri

Malzeme cinsi: DKP sac, galvanizli sac, boyali galvanizli sac
Malzeme genisligi (mm): 41

Malzeme kalinlig1 (mm): 0.20 (min) - 0.40 (max)
Rulo agirhgi (kg): 500

Rulo i¢ cap1 (mm): 500-600

Rulo dis cap1 (mm): 1200

Hat Ozellikleri
Hat hiz1 (mt/dak): 25 (maksimum)
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Uriin Ozellikler
Boy toleransi: +/- 1 mm

Giic, Gerilim, Akim Ozellikleri
3 fazlh gerilim (V): 380
Hat uzerindeki toplam gti¢c (kW): 15

Boya
Operasyonlar: antipas -> astar boy -> celik macun -> son kat boya
erindeki toplam gii¢c (kW): 15
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HAT ELEMANLARI

2.1 Rulo Acicl

*Bant genisligi (mm): 100

*Rulo tasiyic1 kapasitesi (kg): 500

*Rulo dis cap1 (mm): 1200

*Rulo i¢c cap1 (mm): 500-600 ayarlanabilir.
*Strucu sistem ile kontrol edilecektir.
*Vurus kapasitesi 200-250 arasidir.

*Pres 3 kW suriuct ile kontrol edilecektir.
*Acma kalib1 2379 Kalite celikten uretilip tel erozyona tabi
tutulacaktir.
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2.2 Eksantrik Pres
*4(0 ton baski kapasiteli hava kavramali pres kullanilacaktir.

2.3 Malzeme Kanal1
*Rulo acici cikisinda 1 adet malzeme kanali olacaktir.
*Eksantrik pres cikisinda 1 adet malzeme kanali olacaktir.
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2.4 Rollform Makinasi

*6 istasyonlu tiniteden olusturmaktadir.

*[stasyonlar 1040 Kalite malzemeden iiretilecektir.

*Siyah fosfat kaplama yapilacaktir.

*[stasyon milleri 4140 1slah celiginden iiretilecektir. Malzemeler énce 1slah edilip sonra
indiiksiyon islemine tabi tutulup ytzeysel sertlik taglama yapilacaktir.

*Form makaralar1 4340 kalite malzemeden iiretilecektir. Uretim sekli 6énce normalize
edilip sonra CNC islemine tabi tutulup 60 HRC sertlik verilip, tekrar ytizeysel sert
tornalama yapilacaktir.

*Makine uzerinde triunun dogrusalligi ve kalibresi icin gerekli tiniteler bulunacaktir.
*Tahrik dislileri 8620 sementasyon celiginden turetilecektir.

*3 kKW 100 cikish rediiktorli motor kullanilacaktir. (3 kW strtict ile kontrol edilecektir.)
*[stasyonlara hareket 3 kW rediiktorlii motordan 1 zincir ile hareket alinip dislilere
verilerek saglanmaktadir.
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2.5 Kesme Unitesi

*0.50m - 3.3m arasinda kesim yapabilecek sekilde imal edilecektir.
*Kesme kaliplar yiiksek kesme mukavemetli 2379 Isvec celiginden
imal edilecektir. Tel erozyonda islenip 62 HRC sertlik
kazandirilmaktadir. Vakum sistemi 1s1l islem yapilmaktadir.
*Kesme sistemi hidrolik olup, servo motor suricu ile kontrol
edilecektir.
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2.6 Paketleme Unitesi

*Cikan profilleri duzgun istifleyip, bag yapilacak sekilde rollform
cikisina yapilacaktir. Calisma sekli hareketi piston ile verilen tablanin

profilin kesilmesi ile asagida dogru hareketi ile profilin dismesi ile
olacaktir.

2.7 Kontrol Sistemi

*Sistemde servo siurticu kullanilacaktir.

*PLC operator panelden profil boyu, tiretilecek profil miktari ve
uretim hizi1 parametreleri girilecek ve tiretim verileri hafiza da
saklanacaktir.
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3. GUVENLIK

*Pres unitesi kalip kismi seffaf kalin PVC plastik kapakli pencere ile
kapatilacaktir.

*Bant acma makinesi, pres, rollform makinesi, paketleme tinitesi
uzerinde acil stop butonlar1 bulunacaktir.

*Hat calismaya basladiginda uyarici ikaz lambasi yanacaktir.
*Hareket halindeki tehlikeli kisimlarda muhafazalar olacaktir.
*Asir1 yuklenmede otomatik stop (korumaya gecme) devreye
girecektir.
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