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seki 1: KIEP -2



I.TEKNIK OZELLIKLER:

AGIRLIK: :45Kg

BOYUTLAR (mm.)
A 120
B 340
H 700
C 160
x 200
7z 400
T 230
@D 40

SEKIL:2

2.DIZILIS SIRASI:

Kesme isleminde kullanacaginiz parcalar;
1.Mil,

2.Bigak aparati sabitleme civatasi,
3.Bigak aparat,

4.Kontra somun,

S.Bigak adaptorii,

6.Bigak sabitleme civatasi,
7.Bigak,

8.Kesilecek parga (Kumag,deri v.s.)
9.Teflon takoz,

10.Tabla’dan ibarettir.

SEKIL:3

SEKIL:3



3.KESME ISLEMINDE
KULLANACAGIMIZ PARCALARIN

MONTAJININ YAPILMASI
A:3'Numarali bigak aparati 1’Numarah

presimizin miline 2*"Numarali civata ile
sabitlestiririz.
B:4’Numaral: kontra somun 3*Nolu bigak

aparatina vidalamak suretivle monte ederiz.

C:5’Numarali bigak adaptérii 3 Nolu

bigak aparatina vidalamak suretiyle montaji vapilir

ve 4"Numarali kontra somun ile sikilarak

sabitlenir.

D:7"Nolu bigakt 5’Numarali bicak \{Q{//’/ _MM////

adaptériine 6’Numarali civata ile sabitlestiririz.

E:10°Numaral: tablamizin iizerine
9'Numarali TEFLON TAKOZUMUZU
kaya}]z.S‘Numara.h kesecegimiz parcayi
(kumag,deri v.s) 9°’Numaral1 TEFLON
TAKOZUMUZUN iistiine yerlestiririz. (Sekil:4)

F:Makinamiz kesme islemine hazirdir.

4. KESME ISLEMI

Hazir durumda olan makinamizin sag --'—'-m\ .

tarafinda bulunan pres kolunu kendinize dogru

cevirmek suretiyle milin agagiya dogru inmesini

saglanz.ve bu islemi devam ettirmek suretiyle

o 0
NN

kesme iglemini gergeklestirmis oluruz.

Kesme igleminde sonra kesilen parcanin —
(kumag,deri v.s.)son halini (Sekil 5)°de Sekil 5

gdrebilirsiniz.



5: DIZILIS STRASI

Kug gbzil cakma isleminde

kullanacagimiz pargalar

1
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: Mil

: Bigak aparati sabitleme civatas;
. Bagak aparati

: Kontra somun

: Mapa

: Kus gbzii kalibi

: Kus gozil alt kahibi

: Kalip burcu

: Konfesiyon kahbi

: Tabla

SEKIL : 6




6- CAKMA ISLEMINDE

KULLANACAGIMIZ PARCALARIN
MONTAJININ YAPILMASI

A:3’ Numarali bigak aparati 1’ numarali presimizin miline
2’ numarali civata ile sabitlestiririz.

B:4’ Numarali kontra somun 3’numarali bigak aparatina vidalamak sureti

—

ile monte ederiz.

C:5’ Numarali mapa 3’ numarali bigak aparatina vidalamak sureti ile
montajt yapilir ve 4’ numarali kontra somun ile sikilarak sabitlenir.

D:6’ Numarali kalip 5’ numarali mapaya sabitlestirilir.

E:10° Numarali tablamizin iizerine 9° numaral; konfeksiyon kalibini
sabitleriz.

F:7° Numaral alt kalip 8 numarali kalip burcunun igine yerlestirilerek
sabitlenir.

G: 6’ Numarali kaliba kus g06zlind , 7 numaral kaliba kus gézii pulunu
koyariz,

H: Makinamiz gakma islemine hazirdir,

7- CAKMA ISLEMi

Hazir durumda olan makinamizin sa§ tarafinda bulunan pres kolunu
kendinize dogru gevirmek sureti ile milin asag1 dogru inmesini saglanz ve bu
islemi devam ettirmek sureti ile ¢akma iglemini gergeklestirmis oluruz.



