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GRAFIT POTANIN TARIHGESI

Pota,insanlar tarafindan iiretilen en eski eserlerden biridir. Bronz Gagi'ndan hemen dnce
kullanilmaya baslanmisitir (MO 9.000) insanoglunun Pota'ya ihtiyac ev esyalar, is aletleri ve
silah iiretiminde metal kullanmaya baslamasiyla olmustur. ilk potalar kil ve sebze liflerinden
yapilmistir.

Daha sonra bilesimine karbon eklenince potalar daha yiiksek termal dirence sahip olmuslardir.
Pota tarihindeki bir sonraki bilyiik teknolojik yenilik ise iretimde Silikon kullaniimaya
baslanmasidir. Bu yenilik potalara daha yiiksek mekanik direnc saglamistir.

Patanin bilesiminde yenilikler olurken iiretim seklinde ise:
1-Rib Forming: Bu yéntem kullamlan ilk teknolojidir ve tamamen ¢émlek iiretimine
benzemektedir.

2-Roller Forming: Potaya olan talebin artmasi ve Pota dlciilerinin bilyiimesi ile bu sisteme
ihtiyac duyulmusutur. Potalar bu sistemde ddnen bir pres silindir yardimiile iiretilir.

3-Iso Static Pressing: Izostatik Pres imalat Kullanilan materyallerin miikemmel homojen
yapida olmasini saglayan en son teknolojik yontemdir.

MERCURY CRUCIBLE HAKKINDA

Mercury Crucible diinyada Son 30 yilda dkiim potasi olarak sektdre dahil olan tek markadir.
Mercury Crucible bir Tiirk markasidir. Uretimde kullanilan hammaddenin tamami yurtdisindan
saglandig icin potalarimizi Amerika kitasinda yaptirmaktayiz. Uriin merkezi Tiirkiye olmakta
ve diinyanin dart bir yanina Tiirkiye'den sevkiyat yapiimaktadir. Uriinlerimiz 1SO 9000
sertifikasina sahiptir. Ihtiyac duyulan en kaliteli potay istikrarli bir sekilde iiretebilmek igin
gerekli otoriteler tarafindan onaylanmig tam techizatli modern bir laboratuarimiz mevcuttur.

SILISYUM KARBUR POTALARIMIZ (BTA SERISI)

- Pota isminin sonu A ile biten potalardir. AX 300 veya BTA 350 gibi kodlandirilrr.
- Silisyum Karbiir Potalar diger modellere gtire daha iletken bir yapiya sahiptirler.
- Mliminyum ve Ginko dokiimlerde miikemmel performans gosterir.

- Oksidasyona karsl direnclidir,

- Sar1, Bakir ve Bronz dokiimde dahi kullanilabilir.

SILISYUM KARBUR POTALARIMIZ (BNS SERISI)

- BNS Serilerimiz iletkenligi ile tne cikarlar.
- Bu serinin avantaji kalibindadr.

- Potamizin tabani ekstra giiclendirilmistir

- Dogalgazli ocaklarda gok daha avantajlidir.

GRAFIT POTALARIMIZ (BTX SERISI)

- Yiiksek sicakliklarda kullanim icin idealdir. (900-1300 °C)
- Bronz, piring ve bakir dokiimde kullanim icin tavsiye edilir.
- Diisiik sicakliklarda kullaniimasi tavsiye edilmez (900 °C altinda),




@ MERCURY BTA SERISi POTALAR

BTA SERISI POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) dmm)  Alm. (Kg)
BTA 150 500 535 300 146
BTA 175 550 538 300 163
BTA 200 610 540 300 189
BTA 210 620 540 300 191
BTA 215 500 615 355 191
BTA 250 640 620 355 266
BTA 300 110 620 355 305
BTA 350 810 620 355 351
BTA 375 850 620 355 373
BTA 385 685 120 380 389
BTA 360 900 620 355 400
BTA 422 135 125 380 415
BTA 450 800 125 380 462
BTA 500 155 195 355 500
BTA 555 830 195 355 559
BTA 516 950 125 355 586
BTA 600 905 805 355 622
BTA 650 1000 805 355 102
BTA 700 1020 805 355 131
BTA 760 900 885 360 753
BTA 800 1000 885 360 845

BTA 1000T 1050 960 550 1076

BTA 1000 1170 885 360 1081

80015

|

|
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Tabloda yer alan standart disi dlciilerde potalar on siparis ile birlikte iiretilmektedir.
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MERCURY TP SERISi POTALAR @
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TP SERiSi POTALAR

Pota Kodu H(mm) D(mm) dimm)  Alm. (Kg)
TP 281 610 540 300 170
TP 387 640 620 355 250
TP 412 810 623 355 346
TP 5817 905 184 355 590
TP 760 900 885 360 691
TP 800 1000 885 360 8417
TP 1000T 1050 960 550 975
TP 1000 1110 885 360 970

J-736015—i

Tabloda yer alan standart disi lciilerde potalar on siparis ile birlikte iiretilmektedir.
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@ MERCURY AX SERISi POTALAR
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Kapsite
Bakir (Kg)
AX 001 90 55 1,65
AX 002 110 65 2,60
AX 003 132 10 3,93
AX 004 140 15 4,32
AX 005 150 85 6,30
AX 006 165 90 108
AX 008 180 110 10,62
AX 010 200 120 19,28
AX 014 220 120 21,65
AX 016 232 140 29,50
AX 020 210 150 45,25
AX 025 285 150 48,40
AX 030 290 150 49,60
AX 040 340 180 81
AX 050 340 195 90,50
AX 060 375 195 96
AX 070 402 195 106,25
AX 080 400 206 131,10
AX 090 400 206 122
AX 100 420 206 166
AX 120 450 206 175
AX 200 510 220 299
AX 300H 510 220 366
AX 400 590 280 466
AX 500 665 300 661
AX 600 115 300 108
AX 800 800 300 830

KODU H(mm) D(mm) d(mm)
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MERCURY GI SERISi (INDUKSIYON) POTALAR @

Pota Kodu H(mm) D(mm) d(mm) Aliiminyum (Kg) Bakir (Kg) Hacmi (Litre)

GI 010 150 100 95 13 45 0,6
Gl 020 310 155 100 1 25
Gl 040 310 165 160 6 19
GI 060 420 230 225 18 61
GI 070 430 260 255 21 10
GI 100 380 265 260 26 85
GI 150 460 310 305 46 152
Gl 200 600 390 385 339
Gl 250 665 395 390 384
Gl 400 160 445 440 594
Gl 450 110 460 455 562
GI 500 660 435 430 633
GI 700 105 540 535 653
GI 300 890 540 535 1022
GI 1000 810 605 600 1250
GI 1200 970 665 660 1710

Gl Serisi Avantajlari:

Uzun Pota Omrii: GI Serisi Potalarin formiilasyonu indiiksiyon Ocaklara gére hesaplanir. Bu sebeple yiiksek frekans degisikliklerine karsi diger
potalar ile kiyaslandiginda ok daha verimli sonuclar alinir. Bu potalar miisteri sartlarina gére iiretildigi icin cok daha uzun siire kullanilabilir.

iletkenlik: GI serisi Potalar indiiksiyon sartlarinda diger potalara gore daha iletkendir. Bu sebeple ayni enerji ile daha kisa siirede mamullerinizi
ergitebilirsiniz.

Yiiksek Kapasite: Gl serisi Potalar indiiksiyon Sistemlere gore kaliplandirilir. Ornegin talep ettiginiz Potanin agiz kismi 56¢m iken tabanda 38cm'e
kadar daralacaktir. Bu daralmanin sebebi dogalgaz ve sivi yakitli ocaklarin alttan alevli isitildig) icin bu aleve donebilecek alan agmak igindir. Yani
alev altta rahat donsiin diye Potanin tabani daraltilir. Fakat ocaklariniz indiiksiyonlu oldugu igin bu daralmaya ihtiyaciniz yoktur ve daha fazla mal
alma kapasitesine sahiptirler.

www.kale-therm.com




@ POTA TAVLAMA ve KULLANIM TAVSIELERI

SILISYUM KARBUR VE GRAFIT POTALARIN TAVLAMA BILGILER

Calismanin baslangicinda potalar daima bos olmalidir.

1. Finmin sicakligi 30 ve 40 dk'lik iic asamada toplamda 90 ve 120 dk. olarak 900° C'ye kadar yiikseltilmelidir.
- Bu prosediir, akaryakitla veya gazla calisan firinlarda oldugu gibi elektrikli firnlarda da ayni islem yapiimalidir.
- Amag, vernik korumasi eriyene kadar pota sicakligini arttirmaktir.
- ideal sicakliga ulasmak igin 40 ila 45 dakika gerekli olacaktrr.

2. Pota tamamen kirmizi olunca 30 dakika beklemeniz gerekmektedir.
- Bu prosediir, pota sicakh@inin esit olmasini ve vernigin yiizeyi sararak korumasini saglar.

3. Galisma sicakhigina ulasinca firinin sicakligini azaltin. Sicakhigi ve fiizyonu baslatin.
- Pota bakir veya bronz kullanildiginda, talimatlar aynidir, ancak fiizyon baslamadan dnce calisma sicakligi arttiriimalidir.

SILISYUM KARBUR VE GRAFIT POTALARIN HAZILARNISI
- Galismanin baslangicinda daima potalar bog olmalidir.
- Silisyum karbiir potalar cok daha indiiktiftir ve on 1sitmada daha fazla 6zen gerektirir.
- Silisyum karbiir veya kil grafit potalar tamamen kirmizi oldugunda galismalidir.

MERCURY Potalarinin dayanikhihgini garanti etmek icin 7 prosediir

1 Potanin Taginmasi

1 4 Alevin Doniisii

.

2 Potanin Muhafazasi 5 Potanin Doldurulmasi

[ —

mWm XU
- O:Al’

6 Potanin Bosaltilmasi

}
M |

7 Potanin Temizlenmesi

]
T
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POTA KALDIRMA APARATI @

Pota Kaldirma Aparatlari, potani ocaga giivenli ve dzenli bir sekilde yerlestirilmesi ve cikariimasiigin gelistirilmistir. Avrupali rakiplerine gore daha
kullamish ve giivenilirdir. Potayi yukari gektikce kollar agildigi igin sistem gayet saglam ve giivenilirdir.

Ucundaki plastik pabuclar, 1siya kismen dayali (250 UG], tzel kaymaz bir malzemeden iiretilmistir. Kullanirken dikkat edilmesi gereken husus,
aparatin zemine degen parcasinin Pota'nin tam ortasina hizalanmasi gerekmektedir. Aparatin gok siki bir sekilde Pota’yi kavradigindan emin olunmali.
Aparati kullanirken ani hareketlerden kaginmak gerekir. Aparat manuel olarak kullanilacagi gibi Caraskal, Forklift, Ving yardimi ile cok rahat
kullamilabilir.

Potanin ocaga yerlestirirken teraziye almak ve dipcik ile orantili yerlestirmek isterken defalarca Potay ocaga defalarca yerlestirip tekrar cikarmak
gerekiyor. Bu islem icin bir aparat saglamayan kullanicilarin potayi nispeten dzensiz yerlestirmelerinden dolayr potanin zarara ugradigina sahit
oluyoruz.

Pota aparatimiz Potanin yerlesmesinde I ve isci giivenligi agisindan gok faydalidir.

www.kale-therm.com




@ YAKIT SISTEMINE UYGUN POTA MODELLERI

MERCURY Potalar asagidaki firinlar igin uygundur.

YAKIT TiPi POTA TiPLERI (BTA-BTX-BTZ)
| Dogalgaz BNS - BTA - BTX |
| Elektrik BNS - BTA |
| Swi Vakit BNS - BTA - BTX |
| |

indiiksiyon Gl

MERCURY dokiim potalari Aliiminyum, Zamak, Sari, Piring, Altin ve Bronz gibi demirdisi metallerin ergitilmeleri igin diretilmistir.

ELEKTRIKLi OCAK || DOGALGAZ OCAK | | SIVI YAKIT OCAK | | HIDROLIKLI OCAK

Uyari: Ocagimizin yakit sistemi ve ergittiginiz metale gére en uygun potayi kullanmak yakit ve omiir agisindan sizi daha karli ¢ikaracaktir.
Firmaniza en uygun potaya sahip olabilmek icin liitfen 6 ay tnceden siparis olusturun.

TEKNIK DESTEK ve OCAK TAMIR HIZMETLERI

Teknik servis personellerimiz, ekipmaninizi en distiin haliyle muhafaza etmenizi saglayacak sekilde
donanmiglardir. Ekibimiz Ergitme Ocaklari ve Firin Sistemlerinin tamiri, revizyonu ve bakimi igin
gerekli donanima, bilgi, ekipman ve tecriibeye sahiptir.

Teknik ekibimiz, sektordeki en giiclii ve en deneyimli ekiplerden olup; emniyet ve verimle ilgili
revizyon ve yiikseltmeler konusunda son derece bilgilidir.

YERINDE OCAK ARIZA - TESPIT ve ONARIM

Teknik ekibimiz, firmanizdaki Firin ve Ocaklarinizi yerinde inceleyerek ariza tespitine ¢oziim
sunmak ve olusan arizalari en kaliteli malzemeleri kullanarak hizli bir sekilde ¢oziilmesi iin en
iistiin gayreti gosterir.

REZISTANS TELi DEGISIMI

Profesyonel kadromuz ile rezistans hesaplari giig ve kullanim alanina géire
hesaplanir ve uygulamasi yapilir.
Mevcut tellerinizin tamir ve yenileme islemi yapiimaktadir.

iS YERINDE EGITIM

Dékiimhane personelinin iiretkenlik ve emniyetini en iist seviyeye ¢ikarmak
icin yerinde, dogru ve etkin egitim sarttir. Kaletherm, ocak isletiminden
emniyetli ekipman bakimina kadar dékiimhanelerle ilgili bircok konuda
uzmanlar tarafindan is yeri egitimleri vermektedir.

www.kale-therm.com




ELEKTRIKLI ve DOGALGAZLI OCAKLAR @
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ELEKTRIKLI OCAKLAR
Elektrikli ocaklar yakit sistemleri arasinda en kontrollii ve giivenli olanidir. Madeni belirli
bir sicaklikta tutmanin en giizel yoludur. Sicaklig kontrol etmek cok daha kolaydir.

Aluminyum ve Zamak dikiimde kullanima miisaittir. Sari ve Bakir dokiim icin tercih
edilmemektedir.

Elektrik panosundan ertesi giin ocagin saat kagta calisacag ayarlanarak ishas saati
geldiginde maden ergimis olabilmekte.

DOGALGAZ YAKIT OCAKLARI

Ocaklarimizda kullandigimiz yakit sistemlerimizdeki parcalarin tamami CE belgelidir.

Kullandi@imiz iiriinler Avrupa yada Tiirk maldir. Dogalgaz yakit beklerimiz Ecostar,
Multibloklarimiz Alman mali Dungs' dur.

Ulkemizdeki maliyetler goz dniine alindiginda Sivi yakita géire yaklasik % 35 daha
tasarrufludur. Ayrica daha temiz ve dumansiz bir dokiim yapilabilir. Elektrikli ocaklara
gore cok daha hizli madeni ergitebilirsiniz.

www.kale-therm.com




@ HIDROLIKLI (DEVIRMELI) OCAKLAR

Ekseni etrafinda donebilen potali ocak tipidir. Pota iist tarafindan sabitlenmis olup, hareket etmesi dnlenmistir. Hidrolikli ocaklarda ergitilen sivi

metalin transferi son derece hizli ve kolaydir.
Yiiksek tonajda hammadde iireten ve bilyiik hacimli dokiim yapan firmalar tarafindan tercih edilmektedir. Gerektiginde konveyér de sisteme dahil

edilebilir.
Hidrolikli ocaklarda yakit sistemi sivi ya da dogalgazli olmaktadir. Elektrikli ve hidrolikli ocak teknik olarak miimkiin olsa da kullanish olmadigi icin

firmamiz tarafindan tavsiye edilmemektedir.

www.kale-therm.com




TEMIZLEME TOZU (FLUX) - BORAX @

Aliiminyum alasimlarinin ergitilmesinde koruma ve temizleme fluxlari kullanilir. Flux kullamim amaci ergiyen metaldeki ciirufu azaltmak icindir.
Koruyucu fluxlar floriir ve kloriir iceren tuzlardir. Koruyucu flaxlar ocak icerisinde olusan oksitlerin ve gazlarin sivi metal ile temasini keserek gazlarin
emilmesine engel olurlar. Temizleme flaxlar sivi metalin igindeki oksit ve gazlari gidermek icin kullamilir. Bu fluxlar genellikle magnezyum,

sodyum Kloriir ve fliioriir icerirler. Tamamen nemsiz olmalari gerekmektedir.

Kullanim Talimatlar::

- Enjekte edilecek flux miktar genellikle sivi metal agirhginin % 0,2'si kadar olmalidir.
Fakat kirlenme miktarina bagl olarak bu deger arttirilabilir.

- Metal sicakhigi 680° C - 720° C arasinda iken flux, metale Flux Besleyici ile enjekte edilir.

- islem sonrasinda, yiizeydeki ciirufu normal bir sekilde kaldirin.

FLUX Serisi Kullamlmahdir?

- Eriyigi oksidasyona ve hidrojen alimina kars korur ,oksitlenme ve hidrojen tutulmasini azaltmak igin
yiizey ortiisii olarak gorev yapar.

- Giiruf tozlarr ,diisiik metal icerikli kuru ciiruf saglar. Giiruf icerisindeki metal miktarini azaltarak iiriin
miktarini arttirir ve ergitme maliyetlerini diisiiriir.

- Metalden kolayca ayrilabilen, metal iriin verimliligini arttiran kuru bir ciiruf iiretir.

- Efektif bir oksit dnleyicidir ve oksidasyon nedeniyle olusan hatalar azaltir.

- Tiim pota, reverber firnlari ve bilyiik dokme metal ocaklar icin idealdir.

- Eriyikteki diisiik hidrojen icerigi, dokiimdeki gaz gozenekliligini azaltir.

- Safsizliklarin giderilmesi, mekanik dzellikleri ivilestirir, isil islem ve isleme sirasinda bozulmalari énler.

- Tane inceltme, uzama gibi dokiimiin mekanik dzelliklerini iyilestirir.

- ince taneli yapi katilasmis vapiyi ivilestirir ve cekme gozenekliligini azaltrr.

- Temizleme akislari oksitleri ve diger metalik olmayan inkliizyonlari eriyikten uzaklastirir

BORAX

Boraks, Sodyum borat, sodyum tetraborat veya disodyum tetraborat isimleriye bilinen nemli bir bor bilesigi, mineral ve bir borik asite ait bir tuzudur.
Kismen dehidre edilmis hali ticari olarak satilan seklidir.

www.kale-therm.com




@ DOKUM KIMYASALLARI

(Gaz alma ve deoksidasyon kabiliyetlerine sahiptir.

-\ Beyaz renkte, 100 gr'lik tabletler seklindedir.

DEGAZER A Kullamim miktari ergitilen metal agirhiginin % 0.1 - % 0.5'i arasindadir.
; 720°C" nin altinda ciiruf alma tozundan 5 dakika sonra kullaniniz.

(GAZ ALMA TABLETLERI) Metalin ergimesi ve ciirufunun alinmasini takiben, dokiim sicakhigi

seviyesinde bir daldirma cani vasitasiyla metalin dibine batiriimak

suretiyle tatbik edilir.

e 50 Aliiminali baglama giicii yiiksek hava ile sertlesen,kullanima hazir
HYMORS0 or siva malzemesidir.

Siva veya piiskiirtme icin hazirlanmis genel maksat tamir malzemesidir.
Her tiirlii zemine kolay yapisir ve mala ile galismasi kolaydir.

Ocak tuglalarinda griilen deformeye gecici olarak miikemmel sonug
verir. Yiiksek sicakliga dayaniklidir.

HYMORTS

: Yiiksek sicaklikli ortamlarda sabitleme ve onarim alanlarinda kullanimg
uygun bir gimentodur. Termo priz regine ve inorganik dolgularin

ATES BETONU farkli bir kanisimini kullanarak, cimento 1siya maruz kaldiginda kiirlenir

ve 1250° C'ye kadar sicakliklara dayaniklidir.

Yiiksek sicakliga dayanikli 6rgii harcidir.
SAMOT HARCI Yiiksek ist yalitimi gerektiren tiim sanayilerde refrakter malzemelerin
driilmesinde kullanilir.

: Kullanima hazirdir. Kepce boyasi hem sicak, temiz hem de kumlanmig
J— yiizeylerde fircayla siiriilerek uygulanmalidir.

KEPCE BOYALARI =, & isleme tabi olan yiizeye yiiksek termal koruma saglar.

Aliiminyumun yapismasini onler kepce ve kalip 6mriinii uzatir.

www.kale-therm.com




KIMYASALLAR ve MADENLER @

Su Bazh Kalip Ayirici Yaglar

Aliiminyum ve zamak yiiksek basingl dokiim icin dizayn edilmis
konsantre yagdir. Kati madde orani yiiksek oldugundan oldukca etkilidir.
Uriin kullanilmadan énce su katilarak seyreltilmelidir.

Seyreltme islemi yapildiktan sonra kalip iizerindeki sicakliklari azaltmak,
dengelemek ve yaglamak igin piiskiirtiilmelidir. Kaliba dokmeyi
kolaylastirir ve aletlerin iizerine metalik transferin gegmesini dnler.

KALIP AYIRICI YAGLAR Bakterilere kar yiksek direnc gosterir

Alsi Pasta Kalip Ayiricilar

Aliiminyum yiiksek basingli dokiim igin dizayn edilmis kalip ayirici
gres yagidir. Uriin, firca yardimiyla kaliba uygulanabilir.

400 C ve iizerindeki kalipta malzeme yapismasini 6nlemek amaciyla
kullanilir.

GRANUL PISTON YAGI

Piston Capi Min. Miktar ~Max. Miktar
30mm 05gr Tgr

Graniil piston yagi wax karisimidir ve grafit igerir. Vurma kolunun
icine piiskiirtiilmelidir.

, Buharlagsma dzelligiyle piston ve vurma kolunu yaglar.

o0mm lgr 15gr 5 : Graniil piston yag tim dozajlama  sistemlerinde uygulanabilir.
70mm 15gr 2¢r 1R Kullanim miktari pistonun capina baghdir.

90mm 2gr 25gr

Alcak basingl dokiim icin tasarlanmis su bazl grafitli boyadir.

KOKIL KALIP BOYASI | - Suile kanistiriimasi tavsiye edilir.
Tavsiye edilen oran 1:20 - 1:10 dur.

Dokiim isleminde her gesit (berilyum bronz, bakir, paslanmaz )
pistonu yaglayici olarak dizayn edilmis bir yagdir.

MINERAL PISTON YAGI Yiiksek sicaklik dayanimi ile buharlasma riskini minimize eder.
Pistonun 6mriinii uzatir. Makinada ve alette artik kalmasini énler.
Sprey sistemiyle veya manuel kullamimalidir.

item No
& 953
METALIS SiLISYUM 5 : .. 7 sl
4 i 3303
2202
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@ TUGLA ve GRAFIT DIPGIK

TUGLA DIPGIK
Boyutlar (mm)
Gap 0 h

36x10 360 100
36x15 360 150
36x20 360 200

POz

38x10 380 100
38x15 380 150
38x20 380 200

40x10 400 100
40x15 400 150
40x20 400 200

44x10 440 100
44x15 440 150
44x20 440 200

NOT : ic yaricap (r) 2 mm'lik harg payina gére verilmistir.

GRAFIT DiPGiK
Boyutlar (mm)

A(mm) | OB (mm)

10 235
10 250
10 300
10 320

100 240
100 250
100 295
100 315

150 240
150 250
150 295
150 315

200 240
200 250
200 295
200 315

90 370
10 430
440
60 310
60 320
150 310
50 310
100 310
370
50 430
430
50 440
440
40 300
440
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TUGLA GESITLERI (KUPOL - TABAN - BEK) @

N

R

Boyutlar(mm) Bir
Dis Gap Ringteki

2R Tugla Sayis
mm (Adet)

KUPOL - 1000

KUPOL - 1001 , 400 600
KUPOL - 1002 500 700
KUPOL - 1003

KUPOL - 1004

KUPOL - 1005 800

KUPOL - 1006 900

KUPOL - 15013 , 800

KUPOL - 15013-2 : : , 8 950

4x10x20
TABAN TUGLA (HANIMELI TUGLA) 5x10x20
6,5x12,5x25

Hacim
'
dm?

13,05
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@ [ZOLASYON MALZEMELERI ISI-OLGUM CIHAZLARI

Teknik Ozellikler

SERAMIK ELYAF BATTANIYE ----

Ozellikleri 1260 - 1430 22000610 96- 128 o

pule L L 1260 - 1430 14400 X610 13 96-128 i p—
- Termal soka karsi direnc, .l’ ,,.- -..'__.‘

- Yiiksek sicaklikta minimum kiigiilme gosterir. 25050 L0000 18 9128 ‘\ ’ﬁi
- Buhar, yag ve kimyasallardan etkilenmez. 1260 -1430 1200610 25 96-128-160 \ — __-__,J' 1:;

- Fiziksel dzellikler yiiksek sicaklikta bozulmaz. 1260 - 1430 4200x 610 38 96-128
- )iisiik 1s1 depolar. 1260 - 1430 3660610 50 96-128
- Termal 11 iletkenligi minimum diizeydedir.

- Ses yalitimi saglar. Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler
Kullamm Alanlari
Termal lletkenlik (W/mk) ALOs 46- 48 96-128
i : 400 ¢ 0,08 $i0, 51-52 96-128
- Dikiim sanayi
- Cam sanayi 600 ‘C 0,1-012 110, - 96-128
- Seramik endistrisi 800 ¢ 0.14-0,15 Fe0, <0 96-128- 160
- Gimento sanayi 1000C 0.2 Ti0. <03 96-128
- Demir gelik endiistrisi Lif Boyu (mm) 0-200 Kloritler 10 ppm 96-128

- Rafineri ve petrokimya endiistrisi Lif Kalinlig (mm) 02-08 - - Lif Kalinligi (mm)
- Enerji iiretimi
- Kazan sanayi

- Endiistriyel Firin imalati

SERAMIK ELYAF BOARD Teknik Ozellikler

Ozellikleri 1260 - 1430 1000 x 1200
- Termal iletkenligi diisiiktiir. 1260 - 1430 1000 x 1200 25 300- 360

’ Y?DISI LT . - I 1260 - 1430 1000 x 1200 50 300 - 360
- Yitksek sicaklikta minimum kiigiilme gosterir.
1260- 1430 1000 x 600 6 - 360

- Uygulama ve sekillendirme kolaydir.
- Distik 1s1 depolama dzelligi. 1260- 1430 1000 x 600 9 300 - 360
- Termal 1s1 iletkenligi minimum diizeydedir. 1260 - 1430 1000 x 1200 100 300- 360
- Kesme ve uygulama sirasinda mukavemetlidir. .

- Termal soka dayaniklidir. Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler

Kullanim Al IEEEEENN A R T A

- Endiistriyel Firin imalati Termal iletkenlik (W/mk) Al:0: 48-52 35-37
- Dokiim sanayi 400 ¢ 0,08-0,09 $i0, 51-52 45

-Cam sgnayi o 600 °C 01-012 10, - 13-15
- Seramik endiistrisi
800 C 0,14-0,16 Fe.0s

- Demir gelik endilstrisi .
- Kazan ve firin kapagi 1000°C 021 Ti0.

ISI KONTROL CIHAZLARI ve THERMOCOUPLE

Thermocouple

- Istenilen ebata tiretilir. L ' k
- Diz tip, L tip termokupllar ‘m

- NiCr - Ni )

- Seramik izoleli ve Pik izoleli olabilir. E i

- Tuz banyolar icin dzel termokupllar =t et

- PT100 diisiik dereceli

- Termal 11 iletkenligi minimum diizeydedir.

-1260 C - 1430 C iki gesidi bulunur.

Kontrol Cihazlari '

- Adim kontrollii cihazlar

- Standart is1 kontrol cihazlari
- Firin proses yazicili cihazlar
- PC kontrollii cihazlar

www.kale-therm.com
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METAL GESIDI
Aliiminyum
Sari, Bakir

Zamak

Pring

Bronz

Altin

Giimiis
Cinko

Su, 4°C, maksimum yogunluk
Su, 100°C

Su, Buz

Su, Kar, yeni yagmis

Su, Denizsuyu

Cesitli Metaller

Madde

Aliminyum, Dékim-dévme
Piring, Dokim-haddelenmis
Bronz, Aliminyum

Bronz, 7.9 -14% Sn

Bronz, fosfor

Bakir, dokim - haddelenmis
Bakair filizi

Alma gimist

Altin, dokim - haddelenmis
Altin para (U.S.)

Iridyum

Demir, gri dokim

Demir, pik dokim

Demir, kaba

Demir, spiegeleisen

Demir, ferrosilicon

Demir filizi, hematite
Demir, cevher, limonite
Demir cevheri, magnetite
Demir ciiruf

Kursun

Kursun cevheri, galena

Manganez

1

0,9584
0,88-0,92
0,125
1,02-1,03

Ozgiil Agirlik
2.55-2.80
8,4-8,7

7.7

74-89

8,88
8.8-8.95
41-43

8,58
19,25-19,35
17.18-17.2
21.78-22.42
7.03-7.13
7,2

7,6-7,9

7,5

6.7-7.3

52

3.6-4.0
49-5.2
2.5-3.0
11,34
73-76

7,42

0ZGUL AGIRLIK (Kg/L)

2,13
8,90
6,86
8,15
8,85
19,32
10,50
1,05

Manganez cevheri, pyrolusite
Civa

Monel metal, haddelenmis
Nikel

Platin, dokim-haddelenmis
Gumis, dokim-haddelenmis
Celik, celik gekme

Celik, makina celigi

Celik, takim celigi

Kalay, dokim-haddelenmis
Kalay cevheri, cassiterite
Tungsten

Uranyum

Cinko, dokim-haddelenmis

Cinko, cevher, blende

3.7-46

13.546

8.97

8,9

21,5

10.4-10.6

7,83

7.70-7.73

N2=T/5

6.4-7.0

19,22

18,7

6.9-7.2

3.9-42

ERGIME SICAKLIGI
700 °C
1100 °C
500°C
950°0C
950°C
1050 °C
950°C
420°C

Bir cismin 1cm? hacmindeki pargasinin agirligina tzgiil agirlik denir. CESITLI MALZEMELERIN OZGUL AGIRLIKLARI Kg/dm3

Aliminyum

Aliminyum
Bronzu

Antimon
Asbest
Asfalt
Berilyum
Kursun
Bronz

Krom
Demir
Yaglar

Algi

Cam

Platin
Porselen
Kizil Dokim
Gimis
Celik (Demir)
Titan
Tantal
Uranyum
Vanadyum
Vulkanize Fiber
Volfram
Cinko
Beton
Teflon
Kum

Cimento

2,73
7,7

6,6
2,5
13
18
11,37
8,6
7,1
7,86
0,93
2,32
2,6
21,3
2,25
8,78
10,5
7,85
4,5
16,6
18,7
5,5
1,28
19,1
7,2
2,1
0,23
1,45
1,30

Altin

Grafit

Kir D6kim
Kaolin
Kobalt

Bakir
Magnezyum
Piring
Molibalan
Sodyum
Nikel

Kagit

Fosfor Bronzu
Aseton Alkol
Benzin
Benzol
Gliserin
Mazot
Polyemid
KURU AGACLAR
Mese
Disbudak
Cam

Kavak

Kayin
Koknar
Ihlamur
Cakil

Kire¢ Sonmis

19,36
21

7,25
2,2
8,6

8,95
1,7

8,55
10,2
0,97
8,85
0,95
8,8

0,78
0,7

0,88
1,26
0,95
1.2

0,95
0,75
0,53
0,5

0,74
0,54
0,47
2,76
0,50



l;; melting metal

ercury

DOKUM POTALARI

URUNLERIMIZ

® MERCURY DOKUM POTALARI © DOKUM OCAKLARI ® REFRAKTER MALZEMELERI
BNS Serisi Dogalgazli Ocaklar Seramik Elyaf Battaniye
BTA Serisi Elektrikli Ocaklar Seramik Elyaf Board
AX Serisi Sivi Yakit Ocaklar Samut
TP Serisi Devirmeli Ocaklar Hazir Sivama Harcl
GI Serisi Tamir Swvasi
Thermocouple

DOKOM KIMYASALLARI ATES TUGLASI ® METALLER
Temizleme Tozu (Flux) Tugla Dipgik Rezistans Telleri
Borax Kupol Tuglalar Magnezyum Kiilge
Degazer - Gaz Alma Tableti Taban Tuglalar Aliiminyum Titanbor

Su Bazli Kalip Ayiricr Yaglar Bek Tuglalari Aliminyum Stronsiyum
Alsi Pasta Ayrici Yaglar

Swvi Piston Yagi APARATLAR Bakir Berilyum Piston
Granil Piston Yagy Pota Kaldirma Aparati

Mineral Piston Yag Yaglama Tabancalari o TEKNIK SERVIS ve DESTEK
Kepce Boyasi (Toz) Dikiim Kepceleri

Kepce Boyasi (yag) Dokiim Masasi

Kokil Kalip Boyasi Daldirma Cani

ELEKTRIKLI OCAK | | DOGALGAZ OCAK SIVI YAKIT OCAK HIDROLIKLI OCAK

lkitelli Organize Sanayi Billgesi |
ISDOK Sanayi Sitesi 2.Blok No:8 Basaksehir/Istanbul ~ @ kaletherm © Mercury Dokiim Pota

+90 212 486 23 24 www.kale-therm.com
+90 552 838 86 83 - +90 552 338 86 08 info@kale-therm.com - satis@kale-therm.com




