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F34 HH - 50W

F34 HH - 50W her tirlii metalin ve metal alasimin, kaplamali ve boyali metalin, endistride kullanilan bir¢ok plastigin ve
farkli malzemenin lazerle markalanmasi amaciyla tiretilmis bir sistemdir.

Tasinmasi ve kurulmasi kolay ve kompakt bir sistemdir. islemler harici bilgisayar araciligi ile yapilir ve kullaniciya biiyiik
kolayliklar saglar. Cok disiik enerji tiiketimi , sarf malzeme gerektirmeyen yapisi, sagliga zararsiz ve ¢evreci olmasi
lazer sistemini markalama icin miikemmel bir tercih haline getirmektedir.

Fiber Lazer F34 HH - 50W lazer markalama sistemi Fiber lazer source, hizl lazer kafasi ve LMCAD (TURKCE)lazer
markalama yazilimindan olusmaktadir. LazerMarket tarafindan sunulan opsiyonel ekipmanlar da (lazer markalama

kabini, divizor, mengene, doner tabla, x-y tablasi, yari-otomatik ve tam otomatik Z ekseni) sisteme dahil edilebilir.

Lazer Unitesi

F34 HH - 50W fiber lazerin teknik 6zellikleri:

Optik Ozellikler

Ozellikler Deger Birim
isletim Modu Pulsed

Nominal ortalama ¢ikis glicti 50 W
Merkezi emisyon dalgaboyu 1064 nm
Cikis glicti ayarlama araligi 10-100 %
Pulse siiresi 80-120 ns
Lazer baslama suresi 180 ys
Lazer kapanma siresi 180 Us
Pulse tekrarlama orani 20-200 kHz
Pulse enerji 0.95 m)J
Optik 1sin kalitesi 1.5 M2
Kirimizi Rehber Lazer Ozellikleri

Ozellikler Deger Unit
Kirmizi rehber lazer giict(pilot lazer) 0.8 mW
Kirmizi rehber lazer dalgaboyu 650 nm
Genel Ozellikler

Ozellikler Deger Unit
%100 gorev dongusi isletim sicaklik aralig 0 /+36 °C
%50 gorev dongusu isletim sicakhk araligi 0 /+42 °C
Depolama sicaklig -10 / +60 °C
Sogutma yontemi Hava sogutma
Baglatimda isinma suresi 0.1 Dak
Stabilizayonda isinma siresi 10 Dak
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Yazilim ve kontrol linitesi
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Temel konfigilrasyonlari iceren herhangi bir bilgisayar lazer sistemine entegre edilebilir. Lazer markalama yazilimi
LMCAD herhangi bir bilgisayarda herhangi bir isletim sistemi (Windows XP, Windows 7, Vista...) ile kullanilabilmektedir.
Hem 32 bit hem 64 bit isletim sistemlerinde kullanilabilir. Operatériin kullanacagi yazilim, lisansli LMCAD yazilimidir ve
makine ile birlikte tarafimizdan saglanmaktadir. LMCAD yazilimi, lazer markalama alaninda giinimdzde kullanilan en
glcli ve en esnek yazilimdir. LMCAD markalanacak seklin veya textin olusturulmasi, diizeltilmesi, kontrolQ,
markalanmasi ve otomasyon gibi biitiin lazer markalama goérevlerini yerine getirir.

LMCAD yazilimi asagidaki 6zellikleri barindirir:

Sifre korumali glivenlik kalkani-Belirlenen isleme sadece operator miidahalede bulunabilir.
Ayni anda birden fazla isin ¢calismasi- Bir mouse tiklamasiyla isler arasinda gecis yapilabilir.

Arkaplan kalibi- markalanacak malzemenin bir resmini arka plana yerlestirerek, markalama alaninin daha rahat
belirlenmesi.

Markalama dolgunlugu- Markalamadaki kaliteyi ylkseltmek icin markalanacak sekle veya yaziya farkli doldurma
seviyeleri belirleme.

Pilot lazer ile markalanacak noktanin net olarak belirlenebilmesi.
Pilot lazerle markalanacak sekli net kare olarak degil sekil olarak gérebilme.

Adobe lllustrator (*.ai), EMF (*.emf), DXF (*.dxf), JPEG (*.jpg), GIF (*.gif), PCX (*.pcx), ve Windows Bitmap (*.bmp),
TIFF(*.tiff) grafikler.

Yatay veya dikey text, barcode, otomatik tarih atma-AutoDate-, seri baski islemleri, delik agma gibi islemleri algilayip
uygulama.

Harici veriden(or:excel, Word, text dosyasi) direkt markalama imkani.
Yazi karakterlerinin aynen uygulanmasi.
Ekrandaki objenin 6lgeklendirilmesi, hareket ettirilmesi, dondirilmesi, gruplanmasi.

Lazer parametrelerinin hassas olarak uygulanmasi.
Otomasyon komutlari kolaylikla olusturulabilir.
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