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TEKNIK
OZELLIKLER

INARAARRD

Nargesa MC650 boru ve profil bukme
makinesi, farkh kigiik ve blyiik profil ve
borularda kelepgeler, seralar, bliyiik ingaat
yapilari, korkuluklar ve her tiirli dairesel
sekillerin imalati igin idealdir.

> Daha sonra ayni iglemleri tekrarlamak igin her
bir biikimde toplarin konumunu kaydeden Kontrol
Unitesi araciligiyla seri uretim icin 6zel olarak
tasarlanmistir. Boyuna konumlandirma kontroli
yoktur.

> Maksimum bukme kapasitesi:4" in¢ veya 101,6
mm.

> Bukme icin ideal ve gerekli olan tg tahrikli toplar
ylizeye zarar vermeden yuvarlak borular ve farkh
profilleri rahatliklar kivimaktadir.

>Temperlenmis planet pinyonlar ile dislilere
saglam gulvenli aktarim.

> Temperlenmis ve rektifiye edilmis F-154 celik
akslar.

> Elektrohidrolik tahrik sistemi.

> Alt millerin ¢api: 65 mm.

> Ust milin gap1: 80 mm.

> Millerin net uzunlugu: 130 mm.

> Dig top ¢api: 202 mm.

> Cap olarak ¢ok daha kucik bukilmelere izin
verir ve piramidal bikme makinelerinden daha
iyidir.

> Elektronik kontrollli asimetrik top konumu.

> ESA S625 paneli makine ile birlikte gelmektedir.
> Ana motor: 3 KW/4 HP.

> 3 eksenli yan dayamalar.

> Hidrolik motor tnitesi: 0,75 KW/1 HP.

> 3 fazli gerilim: 230/400 V.

> Hidrolik ayarlanabilir bikim hizi: 3ila 7 RPM.

* Tim drdnlerimiz fspanya'daki tesislerimizde dretilmektedir.
Hidrolik ve elektronik bilesenler tamamen standarttir ve
diinya capinda teknik destek hizmetleri sunan en iyi lider
Avrupa markalarindandir: Rexroth, Bosch, Roquet,
Schneider Electric, LG, Telemecanique, Pizzato...




OZELLIKLER

4.0 teknoloji

Bu teknolojiye bir makinede sahip olmanin
avantajlan sonsuzdur, bu nedenle yalnizca en
alakali olanindan bahsedecegiz. Bir miisteri
kabul ettiginde, Uretici herhangi bir yazilim
glincellemesini tamamen ucretsiz yapmak
icin makinesine uzaktan baglanabilir ve
makine sahasina gitmeye gerek kalmadan
makinedeki herhangi bir anormalligi tespit
edebilir. Bircok avantajli 6zelligin yani sira
makine uzerinde koruyucu bakim yapilmasi
gerektiginde miisteriler bilgilendirilmektedir.

EcoModu (Start/Stop)

Gunumuzde enerji tasarrufunun oneminin cok
iyi farkindayiz. Bu nedenle vyeni
makinemizde, herhangi bir hareketsizlik
siresi algiladiginda en cok enerji tilketen
elektrikli parcalarin baglantisin1 otomatik
olarak kesen bir EcoMode 0zelligi bulunur.
Uretimi yeniden baslatmak icin hareket
diigmesine basmaniz yeterlidir.

Bu ozelligin musterilerimizin tasarruflan
kadar gezegenin surdiriilebilirligi icin de
hayati 6nem tasidigina inaniyoruz. Ne de
olsa, cevreye buyuk onem




Saglamhik

Diger markalara kiyasla makinenin agirligi, nasil
yapildig1 hakkinda bir fikir veriyor. Bazi
modeller agirligi digerlerinin iki katina
cikarabilir. Bunlar DIY makineleri degil; 24 saat
calisabilen boru bukuculerdir. Asinmaya maruz
kalan yerleri temperlenmis celik sacdan imal
edilmis ve pinyon planet disli sistemi ile
harekete gecirilmistir. Makinenin calisma
kuvverini etkileyebilecek zincirler veya diger
zayif cihazlar kullanmayiz.

Yatay ve diket calisma pozisyonu

Bir bukme makinesi satin alirken, onu dikey
oldugu kadar yatay olarak da
konumlandirabilmeniz  gerektigine  dikkat
etmek onemlidir. Uretilecek parcamin capi
1500 mm'den kucuk ise dikey pozisyonda
calisilmasi onerilir. Aksine dirsek caplar bu
seviyenin  lizerine  cikanldiginda yatay
pozisyonda calisma yapilmalidir. Uygun
destek sayesinde bu, parcanin agirliginin
nihai sonuclar etkilemesini onler. Bukme,
musterinin  tesislerinde yer sorunlarinin
ustesinden gelmek icin yatay bir konumda da
yapiir. MC650 , cok yonluligiini kanitlayan
her iki konumda da (dikey ve vyatay)
calistinlabilir.

Elektronik olarak kontrol edilen asimetrik
top konumu..

Asimetrik bikme makineleri, piramidal
biukme makinelerine gore belirli avantajlar
sunar. Alt toplar bobrek seklinde bir
hareketle yukselir ve alcalir. Bu, merkezler
arasindaki mesafelerin  degisken  oldugu
anlamina gelir, bu da malzeme tasarrufu
saglar ve sonuc¢ olarak neredeyse sonuna
kadar bukulebilen profil veya borunun
optimum sekilde kullanilmasin saglar. Diger
bir avantaji ise toplar pratik olarak birlikte
hareket ettirilebildigi icin piramit biikme
makinelerine gore cok daha  kucuk
yaricaplarda bukumler yapilabilmesidir




3 top tahrikli

3 top tahrik cekme sistemi, 0©zellikle
yuvarlak veya kare borulari bikerken igi
kolaylastirir. Malzeme Uzerinde olasi izleri
onler. lyi bir sonug icin alt toplardaki 2
guclt mil bilkme makinelerine goére 6nemli
bir gelismedir. 3 tahrikli bukim ile tim
bukme isleri daha hizli yapilir.

Yan dayamalar

MC650 modelindeki yan dayamalar, ayni
eksen Uzerinde ileri, geri, yukari, asagi,
sola dénls ve saga donus olmak Uzere 6
farkh  duzlemde profil  bikuilmelerini
dizeltebilir. Ayni sekilde, bu dayamalar,
bir spiral olusturmak icin ayarlanabilir.
Ayni zamanda aclyr bukebilmek veya
mekanik olarak sekillendirilmis pargadan
kaynaklanan yarigapi olusturabilmek igin
gerekli olan bir doner aparata sahiptir.

Doniis hizi ve programlanabilir

miller
Bukullecek profil kiglk oldugunda ve

makine buna goére programlandiginda
dretim hizi artinlabilir. Kullanilan profil
daha buydk oldugunda, dizgin bir
bikulme igin uygun sekilde ayarlamak
Uzere calisma hizini da azaltabilirsiniz.
Ayni sekilde, bukim ayarlama hizi ilk
parca veya tek parca Uzerinde
programlanarak en karmasik bikme
islerini  kolaylastirip dizene sokabilir.
Diger markalarin aksine Nargesa MC650,
top donust ve konum ayari igcin bu hiz
degistiriciyle  standart  olarak  verir.




Zaman cok hizli degisiyor ve teknoloji de. En yaygin
ikilem, tek bir isi yapmak icin bir bikme makinesi satin
almak degil, onunla calisacak dogru operatori
bulmaktir.

Bu nedenle Nargesa'da yillar 6nce kullanimi ¢cok kolay
ve inanilmaz derecede sezgisel kontroller tasarlamaya
ve programlamaya basladik.

Gelecekteki operatorler icin miikemmel bir "asistana"
ulasmak icin aylarca test, programlama ve ince ayar

yapildu.

Sonug olarak, digerlerinden farkl olarak, bukme
islemi o kadar kolaydir ki, hizli ve hassas bikme
yapmak i¢in higbir profesyonel gerekmez.
Ayrica, verimlilik artar ve ayni is ve hatta ¢ok
benzer bikumler gelecekte kolayca
tekrarlanabiliyor.

Bu amagcla, eksiksiz bir profil hafizasina ve
Onceden tanimlanmis yarigaplara sahip kapsamli
bir diizenlenebilir veritabanina sahiptir.

Bu da yeterli degilse, tamamen yeni MC550
dokunmatik' ekraninin ‘sundugu digér pek ¢ok
avantajdan biri olarak, toplari ekranda grafiksel
olarak konumlandirmaniza olanak taniyan
kullanigh bir araca sahiptir.




Top dizilimi ekrani

Her mil icin hangi toplarin kullanilacagim,
bunlarin yonunu ve belirli bir parca icin
dizenini grafiksel olarak gosteren gorsel bir
konum gostergesine sahiptir.Toplarin dizilimi
olusturulduktan sonra nihai hedef, zamandan
tasarruf etmek ve programlama hatalarim
azaltmak icin olaganiisti uretim
tekrarlanabilirligi elde etmektir.

Profil veritabani

Kontrol iinitesi, makinemizin biikebilecegi tim
profilleri iceren genis bir kitapliga sahiptir. Ayni
sekilde, daha sonraki uUretimlerde isin yapilmasi
icin ne tiir bir malzemenin kullamldigim bilmek ve
boyutlarn tanimlamak bu control unitesinde cok
kolaydir.

Onceden tanimlanmis yaricaplarin listesi

Musterilerimiz icin maksimum tasarruf dusuncesiyle,
yapilacak ise gore ornek bir is olusturulabilir.
istenilen boruyu biikerek, gercek top konumu ile
elde edilen yaricap arasindaki net oran, makine veri
tabanina girilir. Bu, operatorlerin, bilinen
yaricaplarnn olusturmak icin toplarin nereye
yerlestirilmesi gerektigini onceden bilmelerini veya
halihazirda bilinen konumlara dayali olarak yeni
yaricaplar olusturmak icin verileri tahmin etmelerini
saglar. Aynca, is vyapilirken vyeni degerler
girilebilirse, herhangi bir yaricap kisa surede
deneme yanilma olmadan mumkun olacaktir. Baska
bir deyisle, bu zamandan ve cok degerli
malzemeden tasarruf saglar.



ESA S625 KONTROL
UNITESI
Nargesa MC550, en son 4.0 teknolojisine sahip ¢ok sezgisel ve
kullanimi kolay 7” renkli dokunmatik ekranla kontrol edilir.
Sadece ilk pargayr yapmaniz ve her adimi kaydetmeniz
yeterlidir, boylece kumanda ayni boyuna
konumlandirma kontrolii olmaksizin ayni serideki diger

islemleri

pargalar lizerinde otomatik olarak tekrarlayacaktir.

Boru veya profilin cinsini ve Olgilerini, toplarin malzeme ve
pozisyonlarini programa ekleyerek sonraki seriler igin
saklayabilirsiniz. Bunlar, bu kontrol sisteminin en 6nemli

ozelliklerinden bazilaridir.

10,000 programa kadar kayit imkani.
> Aym parca Uzerinde sonsuz sayida farkli bukiim
programlanabilir.

> Boyutlar ing milimetre  olarak
programlanabilir.

> Yenilerini programlama olasiligi olan mevcut
toplardan olusan bir veritabani.

> Farkli profiller, borular ve malzemeler iceren bir

veritabani.
> 20den fazla farkli dilde programlanabilir.

veya

> 3ila 8 rpm arasinda otomatik veya manuel donuis
hiz1 ayan.

> Manuel veya otomatik calistirma.
> Endustri 4.0 Teknolojisi

> Dondirme ve konumlandirma
etkinlestirmek icin kumanda kolu.

> Ekranda hata teshisi.
> Onleyici bakim uyarisi.

> Makine sahasina gitmek zorunda kalmadan
Uretici tarafindan uzaktan baglanabilir.

> 800 x 480 cozunurluklu 7” renkli dokunmatik
ekran.

128 MB silikon disk.

2 analog giris, 12 bit cozunurluk.

16 dijital giris (24 Vdc).

16 dijital cikis (24 Vcc, 0,7 A maks.) Asin yiklere
ve kisa devrelere kars1 korumali.
> 1 RS232 seri baglanti noktasi.

> 9 D-Sub F konektor kontagi ile 1 CAN baglanti
noktasi.

> 24 Vdc glic kaynag
> 1 USB baglant1 noktas.

hareketlerini

V V V V




BUKUM KAPASITESI

W
MC150B MC200 MC400 MC200H
Profile Olci  Min. radius Olgii Min. radius Olgii Min. radius Olcii Min. radius
e ——m  50x10 300 50x10 300 50x10 250 60x10 200
@ 60x20 200 80x20 150 80x20 150 80x20 150
@ 25x25 200 30x30 200 30x30 150 30x30 150
50x50%3 700 50x50%3 600 50x50x3 600 50x50%3 450
ﬁ 40x40x3 350 40x4053 300 40x40x3 300 40x40x3 300

@ 40 200 40 200 40 150 40 200

— 250 40 250 40 200 40 250

ﬁ 40 300 40 300 40 250 40 250

ﬁ 50 200 60 300 60 225 60 225

@ 50 250 60 300 60 225 60 225

A\ 40 500 40 420 40 200 40 300
& 25 180 30 150 30 150 30 150
50,8x3* 600 63,5x3* 500 63,5x3* 450 63,5x3" 450

& 5 2w 600 =2 1/2x3* 500 =2" 1/2x3* 450 =2 1/2x3* 450
40x2* 300 40x2* 250 40x2* 200 40x2* 200

* Opsiyonel Toplar




B
=
MC550 - MC550NC - MC550CNC MCa50 - MCaS0NC - MCe50CNC
Praofile Dirmensions Min. radius Dimensions Min. radius
BO15 400
Ak 200 10015 1250
o 5015 350 80 450
- So10 175 G5 300
Ak 150 S0xl5 155
3es 10 2010 140
25x5 105
— 10020 250 12020 250
l _ :i B2 200 10025 350
BOw15 180 820 200
3535 400 = 200
I 3030 200
e 2525 175 il 280
[ B | 25x75 200
2020 150 " 150
15215 150
— T 200 70 F0ed 750
gﬁ:: ﬁ S50 00 LA 750
350353 200 403 300
o T30 500 Bled o3 500
e R 400 &30 300
- 5303 250 SOn30n3 750
I BB T 300 i':g ﬁ
far - =l SeS0nG 250 P 200
Aed 05 200 - 150
o BB T 500 a0 500
P S0wE0n6 400 ] 400
P ‘:\" Aed 0 300 40 150
BB T 350 il 0
—— SheS0nG 300 s 2
Aed 0 250
. A I0nG 160 1207 600
3’,{;- — ﬁ Al I0nE 200 100 &00
A Sx6 400 a0 350
= A4 56 &00 1207 700
E%«:;;& i3OG 250 100 700
A IS 200 a0 400
T0n7 600
— S5 550 &5 400
s 45 400 505 300
40 250
o Ss* 750 50m5" 750
[ a0et” 500 A0a” 500
= 300 50 300
35 250 0 —
- e 30 200 % 175
0 130
101,53 5% (=473) 500
. 76,2x3% 373) 500 100x3* 500
6' ﬁ A2 180 BE, 04 (=3"SCH) 700
22 100 35x2" 120
20x1,5* 115

* Opsiyonel Toplar
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Makina Tek pargadir.

990

Alt celik gbvde paleti sayesinde kolay tasima.

Deniz asiri yuklerde 3 kat karton kutu ile ve
asinma karsiti naylon ile sariimaktadir.
Opsiyonel Ahsap kasa NIMF15.

MC650

Genislik
Uzunluk
Yukseklik
Hacim

Net agirhk
Brut agirhk

1380 mm
1070 mm
2090 mm

3,08 ms
1290 Kg.
1321 Kg.




STANDARD AKSESUARLAR

Standard toplar MC550

Standard set icerisinde 9 adet pargall top
gelmektedisr ve bunlarla kare, dikdértgen borular ve
dolu malzemeler bukulebilmektedir. Bunlarla beraber
U profil, T profil, kdgebent, Lama vb sekiller tamamen
standard toplar ile bikllebilmektedir.

o

Toplar F1140 kalitesi ile sertlestilimis ve rektife edilmigtir.

el e gk
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 OPSIYONEL AKSESUARLAR

Hassas ¢ap 6l¢im cihazi

REF: 140-MED08-00001

Yiiksek hassasiyetli dijital yaricap olger, kullanicinin 55 ila 11.250

milimetre veya 2” ila 443” in¢ araliginda i¢ ve dis yarigap! dogrudan

ve aninda okumasina olanak tanir.

Profiller ve borular gibi bukiilmiis nesnelerdeki yarigaplari hizli ve

dogru bir sekilde olger. Biikiim yaptigimiz parcayr makineden
| citkarmadan ve onceden kilavuz sablon ¢izip kesmeye gerek
‘ kalmadan i¢ veya dis yarigcapini gosterir.

Bu Dijital yaricap Olcer, ¢ok cgesitli kivrimlardaki i¢c veya dis yaricap degerlerinin dogrudan ve aninda
okunmasini saglar.

> Rahathk: Bir bukiimiin yarigapini bilmek igin bir sablon hazirlamaya ve kesmeye gerek yoktur, 6lcmek
icin parcay1 makineden ¢ikarmaya da gerek yoktur. Dijital yarigap olger, isi daha hizli ve daha kolay hale
getirir.

> Kullanimi kolay: Kullanimi basittir ve 6lgiim islemi ¢ok hizlidir. Dijital yarigap olgeri yalnizca egrinin i¢
veya dis kismina yerlestirmemiz yeterlidir ve degeri otomatik olarak gosterecektir.

> Coklu malzeme: Bu arag, gelik, ahsap veya plastik sekiller gibi her tiirlii kati ve tutarli malzeme igin
uygundur.

> Yiksek hassasiyet: Yarigap Uzerindeki hata toleransi 0,01 mm'dir. Kesinlik, 6l¢lilecek malzemenin
yuzey kalitesine bagl olacaktir.

> Uygulama kapsami: Bu dijital yarigap olcer, U¢ farkh yiksek hassasiyetli ark 6lcer ile birlikte verilir. Bir
veya diger ark dlgerin kullanilmasi, 55 ila 11.250 milimetre ve 2 in¢ ila 443 in¢ arasinda degisen bir dlgiim
araligi sunar.

> LCD dijital ekran: Tum verilerin rahat okunmasini saglar ve diisuk guc¢ tuketimi vardir.

> Pratik: Kucuk ve hafif, farkh 6lctler i¢cin rahathkla kullanabiliriz. Rahat, givenilir ve uzun émuarladir.

> Saklama: i¢ kopiik korumali paslanmaz bir ¢anta icinde teslim edilir. Tasimasi rahat ve darbelere
dayaniklidir.

> ki 6lc birimi: Sadece bir diigmeye basarak milimetre veya ing secebiliriz.

> Genis yarigaplar icin milkemmel: Diger iireticilerin aksine, Yiiksek Hassasiyetli Ark Olger, 12 m'ye
kadar olan yarigaplari maksimum hassasiyetle Olgebilir. Daha biyiik yarigaplar igin litfen lireticiye
danigin.

> Daha kiiguk yarigaplar i¢in ideal: Blyiik dokunmatik sens6r uzunlugu, dl¢lilecek i¢ yarigap ¢ok kig¢iik
oldugunda bile kullaniimasina izin verir.

TEKNIK OZELLIKLER

> Olgiim kapsami: 55 ila 11.250 milimetre veya 2” ila 443” ing.
> Dokunmatik sensor tizerinden hata toleransi: AL = 0,02 mm
> Yarigap uzerinde hata toleransi: AR =(0,01*R)mm

> Gl¢ kaynagi: 3V CR2032 Lityum pil

> Calisma sicakhgi: 0+40°C

> Saklama ve tasima sicakhgi: -20°C — 60°C

> Bagil nem: =%80




Ark Olcer ile beraber gelen kaliplar

100 mm

100 mm Ylksek hassasiyetli ark dlger, YUksek hassasiyetli dijital yaricap
= gostergesi ile birlikte verilir.

= - Bu kalip, asagidaki araliklar arasinda i¢ veya dis yarigaplari 6lgmek igin
ark olcere takilir;
Minimum radius: 55mm
Maximum radius: 625mm
200 mm
200 mm Yuksek hassasiyetli ark dlger, Yiksek hassasiyetli dijital yarigap
_ gostergesi ile birlikte verilir.
“ . . - . .
Bu kalip, asagidaki araliklar arasinda i¢ veya dis yarigaplari 6lgmek igin
T ark olgere takilir:

Minimum radius: 125mm
Maximum radius: 2.500mm

300 mm

300 mm Yuksek hassasiyetli ark dlcer, Yuksek hassasiyetli dijital yaricap
gostergesi ile birlikte verilir.

Bu kalip, asagidaki araliklar arasinda i¢ veya dis yarigaplari 6lgmek igin
% ark Olgere takilr:

Minimum radius: 475mm
Maximum radius: 11.250mm



Celik toplar - MC650

Celikler F-1140 malzemeden imal edilip 62Hrc ile
sertlestiriimiglerdir.

Boruyu

kirletmemek icin

paslanmaz

celigi

kullanmadan 6nce her zaman toplari iyice temizleyin.

mm
Referans Olgtiler Agirlik
140-08-08-RHT0001 (25 +30) 45,30 Kg.
140-08-08-RHT0002 (20 + 35) 44,80 Kg.
140-08-08-RHT0003 40 45,30 Kg.
140-08-08-RHT0004 50 40,80 Kg.
140-08-08-RHT0005 60 35,70 Kg.
140-08-08-RHT0006 70 64,70 Kg.
140-08-08-RHT0007 80 57,40 Kg.
140-08-08-RHT0008 90 49,50 Kg.
140-08-08-RHT0009 100 41,00 Kg.
Inch Schedule Olgileri
140-08-08-RHISOT0001 (3/8” + 1/2) = (17,2 + 21,3 mm) 49,50 Kg.
140-08-08-RHISOT0002 (17 + 3/4") = (33,7 + 26,9 mm) 43,75 Kg.
140-08-08-RHISOT0003 1" 1/4 = 42,4 mm 44,40 Kg.
140-08-08-RHISOT0004 17 1/2 = 48,3 mm 41,60 Kg.
140-08-08-RHISOT0005 2" =60,3 mm 35,50 Kg.
140-08-08-RHISOT0006 2" 12 =73 mm 62,60 Kg.
140-08-08-RHWT0007 3"=88,9 mm 50,35 Kg.
140-08-08-RHWT0008 3"1/2=101,6 mm 39,50 Kg.
Inch boru olglleri
140-08-08-RHWT0001 (1/2"+171/4) = (12,70 + 31,75 mm) 47,25 Kg.
140-08-08-RHWT0002 (1"+3/4”) = (25,40 + 19,05 mm) 48,00 Kg.
140-08-08-RHWTO0003 1"1/2=38,1 mm 45,90 Kg.
140-08-08-RHWT0004 2" =50,8 mm 40,70 Kg.
140-08-08-RHWT0005 2"1/2 = 63,5 mm 33,70 Kg.
140-08-08-RHWT0006 3"=76,2mm 60,20 Kg.
140-08-08-RHWT0007 3"1/2 =88,9 mm 50,35 Kg.
140-08-08-RHWT0008 4”=101,6 mm 39,50 Kg.

i
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UPN-100-120mm i¢in celik toplar
UPN celik veya paslanmaz gelik profiller igin islenmis top seti. Boruyu

kirletmemek icin paslanmaz celik kullanmadan 6nce daima makaralari iyice

temizleyin.

Referans

Olgler

Agirhk

140-08-08-RHT0010

100-120 arasi ayarlanabilir

52,72 Kg.




Delrin Kahiplar- MC650

Toplar delrin malzemeden yapilmis olup paslanmaz
ve iz kalmayan borularda 2.5 mm kalinliklara kadar

verilmektedir. /

kiiglik oldugunda iki él¢li tek kalip ile verilmektedir.

£
NP
Kullanim &éncesi borulari temizleyiniz. Boru c¢aplari @/_

mm
Referans Olguler Agirlik
140-08-08-R10001 (25 + 30) 9,35 Kg.
140-08-08-R10002 (20 + 35) 9,25 Kg.
140-08-08-R10003 40 9,30 Kg.
140-08-08-R10004 50 8,50 Kg.
140-08-08-R10005 60 7,60 Kg.
140-08-08-R10006 70 6,50 Kg.
140-08-08-R10007 80 11,80 Kg.
140-08-08-R10008 90 10,35 Kg.
140-08-08-R10009 100 8,80 Kg.
Inch Schedule Olgileri
140-08-08-R1ISOT0001 (3/8" +1/2”) = (17,2 + 21,3 mm) 10,10 Kg.
140-08-08-RIISOT0002 (17 + 3/4”) = (33,7 + 26,9 mm) 9,00 Kg.
140-08-08-RIISOT0003 1" 1/4 = 42,4 mm 9,15 Kg.
140-08-08-RIISOT0004 1" 1/2 = 48,3 mm 8,65 Kg.
140-08-08-RIISOT0005 2" =60,3 mm 7,55 Kg.
140-08-08-RIISOT0006 2" 1/2 =73 mm 14,20 Kg.
140-08-08-RIWT0007 3" =88,9 mm 10,50 Kg.
140-08-08-RIWT0008 3" 1/2 =101,6 mm 8,50 Kg.
Inch boru 6lclleri
140-08-08-RIWT0001 (1727+11/4) = (12,70 + 31,75 mm) 9,65 Kg.
140-08-08-RIWT0002 (1"+3/4”) = (25,40 + 19,05 mm) 9,80 Kg.
140-08-08-RIWT0003 1”1/2=38,1 mm 9,40 Kg.
140-08-08-RIWT0004 2" =50,8 mm 8,45 Kg.
140-08-08-RIWT0005 2’1/2=63,5mm 7,25 Kg.
140-08-08-RIWT0006 3" =76,2 mm 12,30 Kg.
140-08-08-RIWT0007 3" 1/2=88,9 mm 10,50 Kg.
140-08-08-RIWT0008 4”=101,6 mm 8,50 Kg.




PROFIL KIVIRMA MAKINALARIMIZ

MC150B

« iki top tahrikli.

* Mil gaplari: 40 mm.

* Mil uzunluklari: 74 mm.

+ Alt miller arasi mesafe: 230 mm.
* Maximum kapasite: 50,8 mm.

MC200

> iki top tahrikli.

> Mil gaplari: 40 mm.

> Mil uzunluklarn: 74 mm.

> Alt miller arasi mesafe: 286 mm.
> Maximum kapasite: 63.5 mm.

MC400

> Ug top tahrikli.

> Mil gaplari: 40 mm.

> Mil uzunluklari: 80 mm.

> Maximum kapasite: 63.5 mm.

MC200H

> [ki top tahrikli.

> Mil gaplari: 40 mm.

> Mil uzunluklari: 74 mm.

> Alt miller aras1 mesafe: 268 mm.
> Maximum kapasite: 70 mm.

MC550

> Ug top tahrikli.

> Mil gaplari: 50 mm.

> Mil uzunluklari: 94 mm.

> Maximum kapasite: 80 mm.

MC650

> Ug top tahrikli.

> Mil gaplari: Ust 80 mm./ Altlar 65 mm
> Mil uzunluklari: 130 mm.

> Maximum kapasite: 101,6 mm.
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GARANTI

NAKLIYE

TEKNIK YARDIM

Nargesa makineleri musterimizin aldigi

urinu web sitemize kayit etmesi gsartiyla
3 yil garantilidir. Aksi takdirde sadece bir
yil garanti olacaktir. 3 vyl boyunca
herhangi bir uretim hatasini
kapsamaktadir. Herhangi bir kotuye
kullanim bu kosulun disindadir. isgilik,
nakliye ve herhangi bir nihai onarim bu
garantiye dahil degildir.

Partner Firmalar

Airpharm

Nargesa, mdusteriler ne zaman isterse,
nihai varigs noktasina kadar nakliye
ayarlayacaktir. Misterinin kendi acentesi
ile sevkiyati kendisinin duzenlemesi de
mumkandar.

Tdm musterilerimiz teknik destede hizli ve
verimli bir sekilde erigebilir. Taleplerin %90'
telefon, e-posta, Skype veya video
konferans yoluyla 24 saatten daha kisa
surede ¢o6zllmektedir. Teknik yardima
ihtiya¢g duyulmasi durumunda, musterinin
tesislerine bir teknisyenimizi de
gonderebiliriz



