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KENSAN MAKINA kuruldugu ginden bu yana maden ocaklar icin anahtar
teslimi tas kirma eleme ve ykama makinalar imalati yapmaktadir.

KENSAN MAKINA Kaliteli saglam makinalar yapmayi ve dirist calismay
kendisine ilke edinmis olan firmamiz, toplam kalite anlayisina sadik kalarak ve
konusunda surekli arastirma, gelistirme, kalite standartlarina uyarak

hakkimizda

sektorindeki seckin bir isme sahip olma yolunda hizla ilerlemektedir. Firmamiz
bitin faaliyetlerini profesyonelce yapip; hizmet esnasinda ve sonrasinda
sizlere zor durumda birakmayacak sekilde tim enerjisi ile galismaktadir.
KENSAN MAKINA , madencilik sektériine yénelik, kirma eleme yikama tesisleri
kurarken tasarim, proje, imalat, montaj ve otomasyon gibi hizmetleri uzman
ekiplerince anahtar teslimi olarak vermektedir.

vizyon

Kaliteden 6dun vermeksizin, teknolojinin saglamig oldugu butun imkanlar kulla-
narak, guvenligi hicbir zaman elden birakmamak sartiyla kaliteli ve uzman
personeliyle maden makinalari pazarinda Ust siralarda yer almaktir.

Bu dogrultuda amacimiz, ilkemizde ve dinyada KENSAN MAKINA denildigi
zaman higbir olumsuzlugun disundlmedigi, musteri iligkilerinin en Ust dizeyde
tutuldugu, ar-ge galigmalarinin sirekli devam ettigi, gelisime acik, teknolojiyi
yakindan takip eden, galisan personeline her tirll maddi ve manevi destegi
veren, onlarin degerini bilen, mUhendislik hizmetlerinin Ust dizeyde tutuldugu
bir firma akla getirerek, firmamizin Ulkemizde ve dunyada hak ettigi noktaya
ulagmasini saglamaktir.

misyon

Teknolojiyi her zaman 6n planda tutmak,

Musteri iligkilerinin en Ust duizeyde olmasini saglamak,
Calisanlarina deger vermek,

Satis sonrasi hizmetlerini ve misteri memnuniyetini en Ust dizeyde tutmak,

Durdstligu prensip edinmek,

vV v v vV VY

Sektorde adindan ¢ok iyi bir sekilde bahsedilen bir kurum olmaktir.






KAYA BESLEYI

Ocaktan gelen tiivenan malzemenin primer kincilara ~ TEKNIK giziM
duzenli bir sekilde iletiimesini saglayan saglam yapili,

agir tip helisel yaylarla desteklenen, iki adet birbiri ile
senkronize ¢alisan vibromotor ile tahrik edilen
besleyicilerdir. On kisminda bulunan manganli , ara
6lculeri ayarlanabilen izgaralar sayesinde tivenan
malzeme icindeki toprakli kismi primer makinaya
girmeden sistemin digina atar. istek dogrultusunda
buradan c¢ikan malzemeler uygun bir elek ile
tekrardan elenip kagan malzeme sisteme tekrardan
dahil edilebilir. imal etmig oldugumuz vibro motorlu
titresimli besleyicilerde besleme kapasitesi ayari
yapilabilmektedir. bu sayede primer makine dizenli
beslenmekte besleyiciye surekli dur-kalk yapmak
zorunda kalmamaktadir.

TEKNIK OZELLIKLER

z 2 Tip KG11 KG10 KGOS KG13

E Besleyici Genigligi (mm) 600 950 1200 1350
< g Besleyici Uzunlugu (mm) 3000 4000 5000 5000
m E Kapasite (t/h) 45-100 100 - 200 120 - 300 300- 600

3 Bunker Hacmi (m?) ? 25 35 45
2 Tahrik (Kw) 2x2 2x4 2x7,5 2x9,8
qu Agirlik (kg) 9500 13000 17000 18000

Olct A(mm) 4000 4500 4600 4600

! Olct B (mm) 4800 5800 6800 6800
\/] 0lgi C (mm) 3000 3600 3820 39710
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BESLEME BUNKERI

KENSAN serisi vibro besleyiciler musterilerin ihtiyaglarini karsilayabilmek amaciyla gok yoénld
kullanima uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Sekonder grubundaki bu titresimli besleyiciler 0-200
mm araliindaki malzemeleri beslemek igin uygundur. GUglU vibro motorlar ile ¢calisan bu besleyicilerin
tim ylzeyleri asinmaya kargi Hardox astar ile kapldir.

z = == —— e
q: TEKNiK OZELLIKLER
m E Tip BBO7 BBO9 BB11 BB13

( Besleyici Genilig (mm) 700 900 1100 1300
2 Besleyici Uzunlugu (mm) 1600 1600 1800 1800
qu Kapasite (t/h) 100-150 150-200 200-250 250-300

Bunker Hacmi (m?®) 12 25 35 45

! Tahrik (kW) 2X11 2X16 2X2.2 2X38 : _
\/] Max Besleme Buy (kg (mm) 150 150 250 250 o i e
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Maden ve tas ocaklarinin en buyuk sorunu olan islak, camurlu ve yapigkan malzemeler
yapisi nedeniyle titresimli besleyiciler ve i1zgarali eleklerde yol actigi tikanikliklar
wobbler besleyiciyle ¢6zume ulastirila bilir. Kendi kendini temizleyebilen disklerin
altinda bulunan taraklar sayesinde ana kiriciya girmesi istenmeyen ince malzemeler,
camur parcalari ve atik malzemeler tasarimda belirlenen aciklik boyunca ana kiriciya
girmeden digsari atlmasini ve temiz, dizenli bir besleme hizini saglar.

TEKNIK CiziM
C | B

< oo e

...............

TEKNIK OZELLIKLER

WB-1025 - 1000 X 2500 X 10 WB-1230 - 1200 X 3000 X 14 WB-1435 - 1450 X 3500 X 18
Motor (kw - d/d) 3X10/1500 3X14 /1500 3X18/1500
Tahrik Sistemi Milli Milli Milli
Agirlik (kg) 3000 4500 6000
Olgt A (mm) 1050 1050 1450
Olgt B (mm) 2700 2900 3150
Olgi C (mm) 2500 3000 3500

WB-1640 - 1600 X 4000 X 22
3X22/1500

Milli
8500
1450
3300
4000
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CENELI KIRICI

Primer ve sekonder olarak kullanilan bu kiricilar
mohs sertligi yuksek ( dere ve bazalt) malzemeleri
kirmak icin ideal kincilardir. Sabit ve hareketli iki
adet cene ile malzemeyi sikigtirarak Kirar.
Makinaya giren malzeme kirllamayacak kadar sert
ise ¢eneli kircilar belli bir yikte kirilan emniyet
plakalan sayesinde kendisine zarar vermez.

Ana govde gerilime ve yuksek basinca dayanikli
sacdan imal edilmektedir. Malzemenin kirllirken
temas ettigi ceneler ve yan astarlar %16-18
mangan %15 molibden alagimh celikten dékium
olarak imal edilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

Tip

Ko3 Ko7 K11 Ko4
Giris Agz! (mm) 900X 650 1100 X 850 1300 X 1000 900X 200
Cikig Agzi (mm) 50-150 100 - 300 125 - 300 20-80
Kapasite (t/h) 50- 200 100 - 300 260 - 385 10--60
Tahrik (kW) 75 132 160 30
AGirlik (kg) 1400 33000 42800 5600
Olcu A(mm) 860 1000 1200 860
Olcti B (mm) 2050 2800 2950 1850
Olgti C (mm) 2200 2900 3500 1500
OlctD (mm) 2000 2650 3100 1400

Primer Ceneli Kirici Seconder Ceneli Kirici

K12

100 X 350

25-75
40-125
55
9300
1000
2600
2100
1900

RKENSAN
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PRIMER DARBELI KIRICI

Birincil darbeli kiricilar, orta sertlikte az asindirici malzemeleri yiksek kigultme
oranina sahip kiricilardir. Birincil darbeli kiricilar ocaktan gelen malzemenin ilk
olarak isleme tabii tutuldugu kiricilardir. 1 metre x 1 metre boyutuna kadar olan
malzemeleri 25 mm boyutuna kadar kigiltme kabiliyetine sahiptir. Manganli
astarlarla 6rilu ayarlanabilir 2 adet kirma odasi vardir. kirilacak tas ile temas
eden tUm yuzeyler manganl astarlar ile kaplidir. Dakikada 450 devir ile donen
8500 kg agirhigindaki rotorda kirma islemi 4 adet ytksek alasimli manganl palet
ile yapilmaktadir.

KENSAN primer darbeli kiricilarin Ust gévdesi hidrolik pistonlar sayesinde bakim
zamanlarinda kolayca acilip kapanmaktadir. Bu sayede givenli ve kolay bir sekil-
de rotor'a asinma astarlarina, kirma duvarlarina ve yan astarlara kolayca ulasim
saglanmaktadir.

TEKNIK OZELLIKLER

Tip PDKO1 PDKO2
Rotor Capi (mm) 1400 1400
Rotor Genigligi (mm) 1500 1250
Kapasite (t/h) 250 - 500 200 - 300
Tahrik (kW) 250 200
Agirlik (kg) 28500 22000
Olg A (mm) 3700 3700
Olgt B (mm) 3850 3850
Olgt C (mm) 2900 2650
Olgt D (mm) 1500 1500
Olgu E (mm) 1700 1450

PDKO3
1600
2000

400 - 1000

2 X250

53000
5200
5000
3400
2000
2200

QKENSAN
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SEKONDER DARBELI KIRICI

Cene ayarli darbeli kiricilardan olan DMK serisi Kiricilar, orta ve yiksek sertlikte malzemeleri (Kiregtasl, dolomit, granit ve bazalt gibi.) asfalt ve
beton agregasi iriliginde kiran kincilardir. Iri malzeme beslenebilme, kubik Grun, yiksek kugtitme orani, yiksek kapasite , disuk yatinm ve
isletme maliyeti bu tip kiricilar, kirma eleme tesislerinde ideal sekonder kirici konumuna getirmigtir.

Kiriciya giren tas, rotor cekiclerinin savurmasi ile birinci bélgedeki kirma elemanlarina ¢arpar ve birinci kirma asamasi gerceklesir. Bu bélgede ¢ok
sert malzemeleri dahi kirabilecek kadar yuksek basing ve malzemeyi kirma gucu olusturulur. Kirilan malzeme istenen ebatlarda ise ikinci bdlgeye
gecer. Ikinci boélgeye gegcen malzeme bir kirma asamasindan daha gecer ve daha kucguk ebatlara indirgenir. Daha sonra ise malzeme uguncu ve
son bolgeye gecer ve son kez kirma islemi gerceklesir. Artik malzeme en kiguk ebatlara indirgenmigtir.

TEKNIK CiziM
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TEKNIK OZELLIKLER

www.kensan.com.tr

< Tip / Tupe DMKO1 DMKO02 DMKO3 DMK04
Rotor Capi / Rotor Diameter (mm) 1120 1120 1120 1120
m Rotor Genigligi / Rotor Width (mm) 1000 1250 1500 750
Kapasite / Capacity (t/h) 120 -180 150 - 250 175 - 350 100-150
2 Tahrik / Drive (kW) 160 200 250 110
Agirlik / Weight (kg) 16500 18500 21000 14000
m A Olgusu / Dimension A (mm) 3150 3150 3150 3150
! B Olgtist / Dimension B (mm) 1150 1400 1650 900
C Olgiist / Dimension C (mm) 3450 3450 3450 3450
n D Olgiisti / Dimension D (mm) 2140 23390 2640 1940







PRIMER-SEKONDER DARBELI KIRICI

PSK serisi kinci makinalarimiz her turlt sertlikteki ve asindiric
taglarin  kinlmasinda kullanilir. PSK  serisi darbeli kinicilarimiz 3
pandulll olarak Uretilmektedir. Pandullt ic yapisi sayesinde PSK
kincmiz hem primer hem de sekonder kinct olarak
kullanilabilmektedir. 650 mm'e kadar beslenebiliyor. I¢ yapisinin
pandul ayar sistemi sayesinde 0-80 mm araliginda malzeme
alinabilir.

Yayl sistemi sayesinde makinanin igine girebilecek metal pargalarini
kendine zarar vermeden disar atabiliyor. Yayl ve hidrolik ayar
sistemi sayesinde istenilen boyutta istenilen miktarda malzeme
alma imkanina sahip ¢ok amacl bir kiricidir.

Z: TEKNiK OZELLIKLER
g
< : Tip PSK-1110 PSK-1113 PSK-1115 PSK-1165 c
g Rotor Capi (mm) 1150 150 150 150
m E Rotor Genisligi (mm) 1000 1300 1500 650
Kapasite (t/h) 100 -200 200 - 300 300 - 400 80-130 <
2 Olgi A(mm) 2950 2950 2950 2950 =
qu Blcii B (mm) 1040 1340 1540 630 — — n
! Olct C (mm) 3800 3800 3800 3800 £
Olct D (mm) 2060 2360 2560 1710
/] Olc E (mm) 6030 6030 6030 6030
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TERSIYER DARBELI KIRICI

TK serisi tersiyer darbeli kiricilar Smm alti kirma tas tozu ve kirma kum elde etmek igin
kullanilan yuksek devirli makinelerdir.

Makineye giren malzeme 900 d/d hizla dénen rotor ile birincil kirmada kargi duvarlara
carptinldiktan sonra, ikincil kirmada rotor tarafindan ezilerek makineden cikarlar. Bu tip
kiricilarda genellikle elek Ustu geri donds ve toza gevrilmek istenilen ara Grin malzeme kirilir.

TEKNIK CiziM
‘ o)

TK-1110 TK-1113 TK-1115
Rotor Capi (mm) 1100 17100 1100 17100

Rotor Genigligi (mm) 500 1000 1300 1500
Kapasite (t/h) 100 -130 180 -210 220-250 270 -300
Tahrik (Kw) 160 200 250 315
Olgu A (mm) 2820 2820 2820 2820
Ol B (mm) 520 1020 1320 1520
Olgti C (mm) 3300 3300 3300 3300
Olgti D (mm) 1550 2050 2350 2550
OlgU E (mm) 5000 5000 5000 5000
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KONIK KIRICI

Gunumuzde devam etmekte olan madencilik faaliyetlerinde kisa surede asinmalar,asinan TEKNiK giZiM

parcalarin degismesi icin gegcen suregunluk yaglama maliyeti ve suresi,gunlik

duraksamalar,aylik tamire ayinlan gin sayisi gibi faktdrler dretim miktarlarini 6nemli oranlarda - e - — -
dusururken maliyetleri direk olarak arttirmaktadir. (Bazalt,Granit,Dere e J
MaIzemesi,Demir,Krom,Baklr,(;inko,Boksit] yuksek asindirici 6zelliklere sahip malzemelerin CEE
kinlmasi igin ideal kircilardir. -_-l sharhi

Gelismis kirma odasi tasarimi sayesinde maksimum verim ile galismaktadir. Hidrolik sistem ile <
ayarlanabilen Grin boyutu makine galisirken de ayar yapmaya imkan saglamaktadir. Kaliteli - _ .
malzemeler kullanilan otomasyon sistemi agir sartlar altinda toza ve yagmura dayanikli srkilde M= I . [ H

uretilmektedir. Konik kiricilanmizi komple govde , sase ,motor, otomasyon sistemi, ve salt w
malzemeleriyle bir batun halinde sunmaktayiz. A s

TEKNIK OZELLIKLER

Tip KC1000 KC1400 .
Anma Capi (mm) 1000/39" 1420/56" -
z g Besleme Boyutu 200 300 : ‘
g Motor Gici 132( kw) 250( kw) q Al | | :
< g Agirlik (kg/Ibs) 12800/ 28219 18500 kg / 40785 5 : ' p——
m g Bakim Agirigi (kg/Ibs) 5200/1464 7350 kg/16203 wdin ol 174 NSAN :
( Olct A(mm) 4500/177.16" 5040/198.42" : = J, _
2 Olct B (mm) 3800/149.6" 4500/177.16" ——
qu Olct C (mm) 3460/136.22" 4000/157.48" i.-w
Olgi D (mm) 1300/51.18" 1500/59.05" A e
! OIcuE (mm) 1250/49.20" 1250/49.20" 8 o B et )
[\ ( IKENS AN

Ol F (mm) 1890/74.4" 2240/88.18" 4 P —
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DIK MILLIKIRICI

Dik milli kincilar acik ve kapali olmak Uzere iki tip Uretilmektedir. Kapali rotor dik
milliler 0-40mm arasindaki sert ve asindirici malzemeleri  kirmak,
kubiklestirmek ve kum elde etmek icin kullanilan Gguncul bir kirncidir. Tasi tasa
kirdirarak kirma islemini gerceklestirmektedir. Geri donuste elek Ustu
malzemenin icinde bu boyutlardan buyuk malzeme olabileceginden kesinlikle
geri donus malzemesini kirmaya musait degildir.

Acik rotor dik milli kincilar 0-120 mm arasinda tUm malzeme tiplerinde
kullanilabilir. Tesislerde istenmeyen 5-12mm boyutundaki malzemeyi 0-Smm
boyuta getirebilen en uygun makinedir. Ikincil kirici veya Uguncul kirici olarak
kullanilabilir. Elek UstU geri donus malzemesini kirmak igin de kullanilabilir. Tas!
karsi anvillere carptirarak kirma iglemini gergeklestirmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER

Tip / Type VS| 1000 VSIS00 VSI 800 VS| 700
Rotor Gapi (mm) 1000 900 300 700 TEKNIK CIZIM
z -; Motor (kW) 2X250 2 X160 200 132 . .
E Beslenen Malzeme Ebadi (mm) 0-120 0-40 0-38 0-30 -
< @ Kapasite (t/h) 400 250 180 80 JELL LN _@ | N\
§ Agirlik (kg) 17000 15800 12000 8000 ] \ A
m : A Blgusi (mm) 5000 4490 4490 3750 o | _ELBI I
2 B Olcust (mm) 3600 3220 3220 2540 il S I 1 [ |
C Olgiist (mm) 6650 5230 5230 3100 ] \l
m D Oliist (mm) 2700 2980 2980 2400
E Olgusi (mm) 2150 2240 2240 1800
! F Olgust (mm) 2300 2490 2490 1875 | D T
n
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DERECELI ELEK

Titresimli elekler teorik olarak mUmkin olan her ebatta 2,3,4 katli olarak imal edilirler. Kiricilar
tarafindan kirilan malzemeuyi boyutlandirma isleminde kullanilirlar. Istenilen Grin boyutuna gore
elegin kapasitesi degisir. Serbest titresimli elekler ortalama 7 mm genlikte galigirlar. Elenecek
olan malzemenin gradasyonu ve nemi elegin kapasitesinde ©Onemli rol oynar.

Titresime dayanikl 6zel rulmanlar ile elek gdvdesine yataklanmis mil, milin her iki ucunda
salimmi ayarlanabilir agirliklar ile tahrik edilirler. Elegin arka ve 6n kisimlarinda elipsoit orta
kisimda dairesel bir titresim vardir. Titresim govdesi agir hizmet tipi yeterli sayida helezon yay
ile ana saseye oturur.

KENSAN eleklerinin timinde kat aralidi genis olarak tasarlanmistir. Gerektiginde servis
elemani rahatlikla katlar arasina girebilmesi igin 6n oluk kizakl sistem olarak tasarlanmistir .
Boylece elek tellerini degisme suresi kisalmaktadir. Bu da makinenin durma ve servis suresini
oldukga azaltmaktadir.

TEKNIK CiziM —

TEKNIK OZELLIKLER

TE1030 TE 1650
Geniglik (A) (mm) 1000 1200 1200 1600
Uzunluk (B) (mm) 3000 3000 4000 5000
YikseKlik C (mm) 2570 3850 4020 5600
Tahrik (kW) 55 75 75 T
AGirlik (kg) 3300 4250 5700 8250

TE 2060
2000 2000 2000 2400
5000 6000 7000 6000
5600 7000 7300 7000
18,5 22 30 30
12600 14800 15900 16100






IZGARALI ELEK

Primer gruptan kinlan malzemeler farkli agamalarda elenmesi gerekebilir. Bu gibi TEKN | K ngl M
durumlarda, standart titresimli elekler gerekli kapasiteyi karsilamayabilir ve
bakim maliyetleri yuksek olabilir. KENSAN agir hizmet tipi eleklerde Ust kat,
buyuk boyutlu malzemelerden kaynaklanan hasarlari ve aginmalari 6nlemekigin

dokim  1zgarali veya  hardox delikli sac ile  donatilmistir.

Titresimli 1zgarali elekler teorik olarak mimkdn olan her ebatta 1 veya 2 katli

olarak imal edilirler.

Titresime dayanikli 6zel rulmanlar ile elek gévdesine yataklanmig mil, milin her iki
ucunda salinimi ayarlanabilir agirliklar ile tahrik edilirler. Elegin arka ve 6n kisim-
larinda elipsoit orta kisimda dairesel bir titresim vardir. Titresim gdvdesi agir
hizmet tipi yeterli sayda helezon yay ile ana saseye oturur.
Genellikle primer grupta kinlan malzeme igindeki Urinun sekonder kiriciya
girmeden direk Urin elegine gitmesine yarar. Bu sekilde sekonder kiriciya

fazladan malzeme girmesini engeller ve kapasite artisina neden olur.

TEKNIK OZELLIKLER - el
< E’ TiP / MODEL ITE 1000x3000 ITE 1200x3000 ITE 1400x3000 ITE 1600x4000
3
3
m 3 MOTOR KW-D/D 11kw / 1000 15kw/1000 22kw / 1000 30kw /1000
2 TAHRIK SISTEMIi/ DRIVE SYSTEM MILLI MILLI MILLI MILLI
m AGIRLIK/ WEIGHT (KG) 3000 4000 5000 7500
OLCU A 3900 3900 3090 3090
! OLCUB 1700 3900 2100 2300
\/

oLcucC 3050 3050 3050 4050
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YATAY ELEK

Yatay elekler agir sartlar ve sorunsuz caligmak icin uygun olan bir elek tipidir. Cift tahrik i 171
sistemi ve 8 adet rulmanla beraber eliptik vurma hareketi sayesinde en yuksek verimliligi ve TEKNIK C'IZIM
kaliteli Grind almasini saglar. Yatay elekler kalite ve performansin birlestigi bir elektir. En zorlu c

calisma kosullarinda bile uzun hizmet 6mra saglar.

2:
8
< S .
4 _
g T |
3 L
; . .o . &
N: TEKNiK OZELLIKLER .
2 TiP / MODEL TYE1650 TYE2050 TYE2060 TYE 20602 47%} QE%
qu Genislik 1600 2000 2000 2200
Uzunluk 5000 5000 6000 6000 N i—"
! Yikseklik 7500 7500 8500 8500
Tahrik 2x15 kw 2x18,5 kw 2x22 kw 2x30 kw
] AGirlik 17 ton 19 ton 21 ton 25 ton
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HIDRO SIKLON VE| /|
SUSUZLANDIMA ELEGI

Yikama tesislerinde maksimum verim elde etmek icin kullanilan bir
ylkama sistemidir. Dere kumu ve dag kumu malzemenin 250
mikrona kadar yikanip icindeki Kili, silti ve silami ayirarak kumu iste-
nilen standartlarina uygun hale getirir. Susuzlandirma eleginin 3
derecelik ters aci sayesinde malzeme en az nem oraniyla gikmasini
saglar. Hidro siklon ve camur pompasi ile birlikte ¢alisarak kumun
maksimum temizlikte gikmasi saglanrr.

TEKNIK CiziM

TEKNiIK OZELLIKLER

Tip SE-1030 SE-1635 SE-1635 SE-2040

Motor (kW - d/d) 2X5,5/1000 2X7,5/1000 2X7,5/7000 2X8,5/1000
Hidrosiklon (pompa) 350 X6/4-30KW 500 X 8/6-45KW 660 X10/8-55KW 880 X10/8-55KW
Agirlik (kg) 4500 7000 8000 8500

OlgU A (mm) 4850 5000 5000 5000

Olgt B (mm) 3350 4300 4300 4500

Olgt C (mm) 5750 6400 6400 6800
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YIKAMA HELEZONU

Kanal seklinde yapilmig egimli gévde icinde
Uzerine lastik kapl helisli milin dénmesiyle
malzeme hem ovalanirken hem de egimin
ters yonune dogru suruklenerek suyun
geriye akmasiyla susuzlandirma saglanir. Su
icinde yuzen ince mil bu kanalin iki yanindaki
havuzda c¢okeltilerek kirli su ile kagan mal-
zeme en aza indirilir. Tek ve ¢ift helis milli
olarak uretilen helezonlu yikayicilar O - 10
mm arasi malzemelerin yikanmasi igin
oldukga yaygin kullanma sahip bir mak-
inadir.

TEKNiIK OZELLIKLER

YH16
Tip Tekii
Helis Capi (mm) 600
Uzunluk (mm) 6000
Kapasite (m3/h) 25-35
Tahrik (kW) 55
Agirlik (kg) 2500
Olgu A (mm) 1500
Olgt B (mm) 6300
Ol C (mm) 1450
Olgt D (mm) 1500
Olgu E (mm) 800

4600
1800
8400
2000
1700
1000

5250
1500
6300
1450
2200
1400

7400
1800
8400
2000
2800
2000







KIL YIKAYICI

KENSAN Paletli yikayicilar, yikama sisteminde genelde eleme
verimliligini arttirmak ve malzemenin igindeki kili kirmak igin kullanilir.
Yikamali eleklerden o©nce, ykamall elegin kum cikisina ve
susuzlandirma’nin 6ninde ¢aligir. Tag veya kumun igindeki toprak, kil

ve diger istenmeyen malzemelerden ayristirmaya yarar. Hem kaba

hem de ince malzemede kullanila bilir.

Cift sira olarak uUretilir. Borunun Uzerine en uygun sekilde helezon

yapraklar ve yikama kollari dizilmistir. Civatali sistemde yapilmigtir,

sokulup degistirmek oldukca kolay ve basittir. Yataklama sistemimiz
distan olup su ile temas etmemektedir. Tahrik sistemimizde

motor, redUktor ve kayis kasnak akupleli olmaktadir.

2 o o
TEKNIK OZELLIKLER TEKNIK CIZIM
< £ Tip LW -2050 LW - 2060
m g Motor (KW - d/d) 2x37/1500 2 X 45 /1500 :
( Tahrik Sistemi Distan Yatakl Distan YatakKl ﬁ% )
2 AGirlik (kg) 9000 12000 P
qu Olcu A(mm) 2800 2850
Olgt B (mm) 2200 2200
! Olgti C (mm) 6200 7200 .
\/
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KOVALVHELISLI YIKAYICI

KENSAN Kovali Helisli Yikayict 0,25 - 10 mm
arasindaki maden ve kumlari yiksek kapasitede ve
yuksek kalitede temizlemek ve susuzlandirma
amaciyla tasarlanmis makinelerdir. Kovali kisimda
yikanan malzemenin igindeki ince malzeme helisler
sayesinde geri sisteme kazandinlir ve kagak orani
minimum dizeyde Kalir.

TEKNIK CiziM

- L. -
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TEKNIK OZELLIKLER

Govde Olguleri (mm) 3000 x 6600
Motor (Kw - d/d) 15 Akuple
Tahrik Sistemi Distan YataKii
Agirlik (kg) 8000
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KOVALI YIKAYICI

Kovali yikayici dag ve dere kumunun yikanmasi isleminde kullanilan bir yikama makinasidir. Yikama agsamasinda tamburun yaptigi dénme
hareketi sonucu malzeme bu sekilde temizleme islemine maruz kalir. Bu sayede kum Uzerine yapismis olan Kilin ayriimasi ve suyla birlikte
disari atiimasini saglar. Bu yizden son derece etkili ve masrafsiz bir makinadir. Makinanin bosaltma kovalarinin yapisi dolayisiyla bogaltma
islemi hem hizl hem de en dusuk nem oraniyla olmaktadrr.

TEKNIK CiziM

TEKNIK OZELLIKLER

TiP / MODEL KY 32

Govde Olguleri 3000x1630
Motor 7.5 kw
Agirlik Ston
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STOK' BUNKERI

KENSAN MAKINA Stok bunkerleri tesiste kirilip Grin haline gelen malzemenin
yere dusmeden stoklayan pnomatik kontrolli kapaklarla kamyona direk
yukleme yapan biriktirme elemanlandir. Standart stok bunkerlerinin diginda
istenilen hacim ve ebatlarda stok bunkeri imalatimiz mevcuttur.

TEKNIK CiziM

A B

TEKNIK OZELLIKLER

Tip SB25 SB45 SB75

Kapasite (t/h) 25m?® 45m?® 75m?® 100 m®
Bosaltma Agzi (mm) 700X 500 700X 500 700X 500 700 X 500
Olgt A (mm) 3820 4120 4620 5000
Olgt B (mm) 2800 4100 4600 5000
Olgti C (mm) 7750 8100 9000 9000
Olgt D (mm) 3720 3490 3670 3670






2
q
i)
2
17
Y
7

£
)
0
c
o
()
£
0
e
3
3
3

BANT KONVEYORLER

Maden tesislerinin ana iletim elemanidir. iletecekleri kapasiteye ve
uzakliga gore degisik en ve boylarda imal edilir.

500-600-650-750-800-1000-1200 mm enlerinde ve istenilen
uzunlukta bant konveydr imalati yapilabilmektedir. Kayig-
kasnak-reduktor veya direk motor reduktor akupleli olarak tahrik
edilirler.

TEKNIK CiziM

TEKNIK OZELLIKLER

TiP / MODEL 650 800 1000 1200
Bant Eni (A) 500 600 750 650 800 1000 1200
B QOlgusy (mm) 850 950 1100 1000 150 1350 1550

C Olgust (mm) 410 410 410 410 410 410 410









