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DILMENLER MAKINE SANAYI

Dilmenler, Tiirkiye, istanbul'da 1982 yilinda kurulan DMS Dilmenler Makine Tekstil San. Tic. A.S. 30.000 m? kapali
dretim sahasinda 250 kisilik kalifiye ekibi ile Tekstil Boyama ve Terbiye Makineleri alaninda Gretim yapmaktadir.

Dilmenler has been established in 1982 and continues to manufacture Textile Dyeing and Finishing Machinery
with a closed area of 30.000 m? and a qualified staff of 250 people.

SERTIFIKALARIMIZ CERTIFICATIONS

ISO 9001: 2008 Kalite Yonetim Sistemi, ISO 9001: Quality Management System,
EN SO 3834-2 Metalik malzemelerin ergitme EN IS0 3834-2 Quality Conditions for
kaynagi icin kalite sartlari, welding metallic equipments.

97/23/EC Basingli Ekipmanlar Direktifi. 97/23/EC Pressure Equipment Directive.
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DIL-COMPACT ACIK EN SANFOR MAKINESI
DIL-COMPACT OPEN WIDTH COMPACTING MACHINE

DIL-COMPACT AGIK EN SANFOR MAKINESiI

Acik En Sanfor Makinesi, orgi kumaslarin acik ende kompaktlama prosesleriicin dizayn edilmistir.

Proses: Ram ve/veya kurutma sonrasi istenilen gramaj, en, en/boy ¢cekmezlik degderlerini saglar.
Calisma Eni: 1400-2600 mm Orgii Kumas

Makine Boyu: 16 m

Makine Eni: Calisma eni + 1,7 m

Makine Hizi: 5-50 m/dk

Uretim Hizi: Ortalama 30 m/dk

Kurulu/Aktif Elektrik Giicii: 50 / 30 Kwh

DIL-COMPACT OPEN WIDTH COMPACTING MACHINE

Open Width Compacting Machine is designed for compacting process of knitted fabric in open width form.

Process: Required gsm, width, width/length shrinkage of knitted fabrics after stenter and/or dryer.
Working width: 1400-2600 mm, knitted fabric

Machine Length: 16 m

Machine Width: Working width + 1,7 m

Machine Speed: 5-50 m/min.

Production Capacity: 30 m/min (avarage)

Installed/Consumed Power: 50/30 Kwh




DIL-COMPACT AGIK EN SANFOR MAKINESI
DIL-COMPACT OPEN WIDTH COMPACTING MACHINE




DIL-COMPACT AGIK EN SANFOR MAKINESI
DIL-COMPACT OPEN WIDTH COMPACTING MACHINE D MS I 8




DIL-COMPACT AGIK EN SANFOR MAKINESI
DIL-COMPACT OPEN WIDTH COMPACTING MACHINE

CALISMA ARALIGI CALISMA HIZI KURULU GUG BUHAR TUKETIMI HAVA TUKETIMI
WORKING WIDTH WORKING SPEED INSTALLED POWER STEAM CONSUMPTION | COMPRESSED AIR CONSUMPTION

1000-3200mm 2-50m/min

75-80NL/min

SAFFRON

Kumas sikistirilmasinda yenilik¢i bir makine.

Geleneksel makinelerle hayal edilemeyen kompaktlama
degerleri.

Maksimum ¢ekmezlik degerleriigin 6zel olarak formilize
edilmistir.

Dogru silindir ¢aplari,silindir konumlamalari ve dogru kece
kalinligi kullanilarak tasarlanmistir.

ideal cekmezlik, 6zel dokunmus kece ,basitlestirilmis cok
kolay kullanim,yiksek hiz ve bakim imkanina sahiptir.

Ozel bir yaziim ile kullanicilar icin islemler basitlestirilmis.
Kumas gerginligini en yliksek hassasiyetle otomatik olarak
yonetir.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin 6zel havali agici sistemi.
Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece
girisinde 6zel ayar sistemi. Zincir Unitesi ¢ikisinda donme
yapan kumaslar i¢in kece girisinde 6zel ayar sistemi.

OPSIYONLAR

Kola Unitesi

Kumas Nemlendirme Unitesi
Rolik Sarma Unitesi

Kenar Kesme Unitesi

AVANTAJLAR

Yiksek hizlarda maksimum cekmezlikler.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin kompaktlama girisinde
zel havali agici sistemi» Rolik Sarma Unitesi

Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece

girisinde 6zel ayar sistemi

Zincir unitesi komple paslanmaz.

Manuel kumas ¢ekmezlik 6l¢imi yapmadan kontrol

panelinden ayarlanabilen cekmezlik degerleri.

Makineye dahil edilmis elektrik panosu.

Ozel Kece

SAFFRON / EN

Kumas sikistirilmasinda yenilik¢i bir makine.

Geleneksel makinelerle hayal edilemeyen kompaktlama
degerleri.

Maksimum ¢ekmezlik degerleriicin 6zel olarak formiilize
edilmistir.

Dogru silindir ¢aplari,silindir konumlamalari ve dogru kece
kalinligi kullanilarak tasarlanmistir.

ideal cekmezlik, 6zel dokunmus kece ,basitlestirilmis cok
kolay kullanim,ytiksek hiz ve bakim imkanina sahiptir.

Ozel bir yaziim ile kullanicilar icin islemler basitlestirilmis.
Kumas gerginligini en yliksek hassasiyetle otomatik olarak
yonetir.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin 6zel havali agici sistemi.
Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece
girisinde 0zel ayar sistemi. Zincir Unitesi ¢ikisinda donme
yapan kumaslar i¢in kece girisinde 0zel ayar sistemi.

OPSIYONLAR

Kola Unitesi

Kumas Nemlendirme Unitesi
Rolik Sarma Unitesi

Kenar Kesme Unitesi

AVANTAJLAR

Yiksek hizlarda maksimum cekmezlikler.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin kompaktlama girisinde
6zel havali agici sistemi» Rolik Sarma Unitesi

Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece

girisinde 0zel ayar sistemi

Zincir Unitesi komple paslanmaz.

Manuel kumas ¢cekmezlik él¢imi yapmadan kontrol

panelinden ayarlanabilen ¢ekmezlik degerleri.

Makineye dahil edilmis elektrik panosu.

Ozel Kece
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Makine ebatlari (L x Hx W) 17000 x 2360 x 4045 (+ Kauguklu Sanfor 1830mm)
Standart makine rengi RAL 7035 govdeler ,RAL 7016 kapilar
Makine kurulu glci 26.13Kw
Buhar tiketimi kompaktor 120-130kg/h....zincir Unitesi buharlama 300-600kg/h(kumasa gére ayarlanabilen)
Makine girltl seviyesi K 75Db
PLC ABB
Kompaktor buharli silindir caplari 600
Kompaktlama silindirleri 2adet
Makine mekanik hizi 50m/min
Hava basinci 6bar
Hava tiiketimi 75-80NL/h
Makine galisma ortam sicakligi 0-55°
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LOTUS

Bu makine ,dokuma, 6rgi ve denim kumaslarin bitim
islemleri icin gelistirilmistir.

Alternatif olarak dokuma ,denim hatlari icin Keceli Kal
ender(Palmer) ve 6rgii kumaslar icin Keceli Kompaktlama
makineleri ile kombin olarak kullanildifinda daha iretken
verimli ve daha sabit cekmezlik degerleri elde edilmektedir.
LOTUS Aciken kumaslarda maksimum boyut stabilitesi ve
yumusaklik garanti etmektedir.

AVANTAJLAR

Yiksek hizlarda maksimum cekmezlikler.

DMS Dilmenler, LOTUS Kauguklu Sanfor makinesine stin
teknolojiyle basladi ,gicli mekanik ekipmanlar, Ust sinif
celik cekme borular ,kaliteli siyah ve kaliteli paslanmaz
celik ,ust sinif kaucuk blanket ve ayni seklde birinci sinif
marka rulmanlar kullanildi.

Kumasin ilk sicak silindir ve blanket arasina giris
yerindeki blanket ilk sarildigi silindirin ¢api mevcut
piyasadaki rakiplerimizden 20mm buyutilmdstir.

Bu degisiklik Kauguk Blanketi kirilmalardan daha iyi
korumkta ve ozellikle kumasin giris kisminda kauguk
blanketlerde sik¢a gorilen ¢atlamalardan korumaktadir
ve daha da 6nemlisi daha biyuk silindir ¢capr kullanilarak
Kaucuk Blanketin kullanim siiresini uzatmak.

Makinede tim rulman ve valfler makine dis kismina
alinarak su ile temasi kesilmistir.

Enerji kesilmesinde ,sicak silindirin sogutulmasi igin
manuel dondiirme sistemi mevcuttur.

Daha az bakim gerektiren tam entegre Kaucuk Blanket
bileme Unitesi ve tamamen otomatik /PLC kontrolli bileme
islemi.

Operator hatasi ve lastik kayis hasar riski yok

LOTUS /EN

Kumas sikistirilmasinda yenilik¢i bir makine.

Geleneksel makinelerle hayal edilemeyen kompaktlama
degerleri.

Maksimum ¢ekmezlik degerleriicin 6zel olarak formiilize
edilmistir.

Dogru silindir ¢aplari,silindir konumlamalari ve dogru kece
kalinligi kullanilarak tasarlanmistir.

ideal cekmezlik, 6zel dokunmus kege ,basitlestirilmis cok
kolay kullanim,ytiksek hiz ve bakim imkanina sahiptir.

Ozel bir yaziim ile kullanicilar icin islemler basitlestirilmis.
Kumas gerginligini en yliksek hassasiyetle otomatik olarak
yonetir.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin 6zel havali agici sistemi.
Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece
girisinde 0zel ayar sistemi. Zincir Unitesi ¢ikisinda donme
yapan kumaslar i¢in kece girisinde 0zel ayar sistemi.

AVANTAJLAR

Yiksek hizlarda maksimum cekmezlikler.

inatci kenar kivrimli kumaslar icin kompaktlama girisinde
vzel havali agici sistemir Rolik Sarma Unitesi

Zincir Unitesi ¢ikisinda donme yapan kumaslar icin kece

girisinde 0zel ayar sistemi

Zincir Unitesi komple paslanmaz.

Manuel kumas ¢cekmezlik él¢iimi yapmadan kontrol

panelinden ayarlanabilen cekmezlik degerleri.

Makineye dahil edilmis elektrik panosu.

Ozel Kece
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Sabit Silindir
Baski Silindiri Germe Silindiri

Kumas Calisma Araligi 1800 - 2400
Isitici Silindir Capi @612mm
Kaucuk Blanket Kalinligi 67mm
Mekanik Hiz 5-100m/min
Calisma Hizi 20-40m/min
Gerilim 380V/50Hz
Kurulu Glc PARAY
Buhar Basinci (max) 6Bar

Hava Basinci(max) 6Bar
Makine Agirlik 7000kg
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Kumas agma, merkezleme sistemi ile beraber
besleme kismi

Kumas beslendikten sonra, acik en 6rme kumas i¢in uygun
acma ve merkezleme kismina gonderilir.

Makine giris besleme sistemi

» Operator platformu ile beraber kumas giris tnitesi

» Avanslari ayri ayri ayarlanabilen her biri kendi hiz kontrol
cihazina sahip alt ve st besleme silindirleri

» Ana zincir Uzerine + %60’a varan besleme imkani

» Paslanmaz malzemeden imal edilmis, 2 adet acici si-lindir
grubu.

» Dokunmatik ekranli Setex 626 Kontrol Bilgisayari ile
makinenin tim fonksiyonlari kontrol edilir. Kumanda paneli
acisal olarak sag ve sola cevrilebilir.

»8100 mm uzunlugunda zincir giris sistemi

igne giris sistemi

» Sag ve sol hiz avanslari ayri ayri ayarlanabilen kenar
igneleme sistemi

» Teflon sag ve sol kumas acicilari ve igne giris sistemi

» Kumas Kenar Takip sensorleri

» Kumas igneleme fircalari (2 adet sag, 2 adet sol)

» Zincir Kol en ayar sistemi

Kompaklama ve Gekmezlik Unitesi

» Acici silindir ve buharlama Unitesi

» Alt ve Ust sanfor silindiri ve kecesi

» Krom kapli alt ve Ust kece silindirleri

» Doner buhar basliklari

» Silindir tahrik motor+rediktor ve inverterleri
» Nomex kapli sanfor kecesi

» Ayarlanabilir kece teflonu

» Sanfor kecesi pnomatik tahrikli gerdirme silindirleri
» Kumas sodutma Unitesi

» Kumas sogutma fani

» Kumas sodutma banti

» Top sarma unitesi

» Balerinli j-box

» Kumas kenar takip fotoseli top sarma sasesi
» Kumas gerilimini ayarlayan loadcell

» Kumas kenar acici silindir

» Gerginlik ayarli top sarma silindirleri

» Isikli kalite kontrol tablasi

» Mekanik kumas metre sayaci

» Sallama sistemi

DMS 4+

Feeding frame with fabric guiding, centering and
spreading device

After fabric is fed through, it is guided into a spreading and
centering device suitable for open width knits.

Machine Entry Fabric feeding system

» Fabric Entry Unit with Operator platform

» Top and bottom overfeeding rollers with separate speed and
overfeeding control.

» Overfeeding up to 60%

» Manually controlled weft straightening unit with two
individual opener roller.

» Control cabinet equipped with Setex 626 touch screen
controller.

» Chain Entry section with 8100 mm of chain

Fabric pinning entry

» Fabric edge pinning system with separate right/left speed
adjustment

» Fabric decurler before pinning in the entry

» Fabric edge sensor

» Fabric pinning wheels ( 2 nos at each side)

» Chain width control system

Pressing smoothing and compacting calendar

The pressing, smoothing and compacting calendar is built
into a strong welded machine frame with left and right side
structures connected with tie bars and having lateral doors
that can be opened.

The calendar units are made up of two steam heatable hard
chrome plated smoothing and compacting roller 350 mm in
diameter, surrounded by a stretchable felt compacting belt
pressure adjustable and centered by one pacing between two
switching units.

During the pressing, smoothing and compacting process,
the fabric in open width is guided between the felt belt and
smoothing roller, in a way similar to the procedure of a
sanforizing process.

The heated compacting rollers are belt on both sides on
heavy temperature resistant roller bearings sported by the
welded machine frame and driven by a steeples adjustable
frequency controlled AC drive.

The left side structure contains the steam distributing
system, mainly consisting of a steam feeding pipe, a check
valve, a shut-off valve for a steam supply to the central pipes
as well as a condensate collecting pipe, complete with the
necessary condensate traps

Guided by the leveling frame fabrics fed to the compacting
zone. Additional deflecting rollers use as a special adjustable
positioning system to bring the fabric gently to the take-off
position of the compacting felt. An adjustable apron holds the
fabric on to surface of this felt.

Cooling belt for surface quality improvement

The cooling belt follows the second compacting unit and
guides the fabric to the plaiter or winder at machine exit.
The fabric is conveyed on the cooling belt and therefore
prolongs the contact time, thus leading to an improvement
of the fabric surface especially for special fibre compositions.
The driven belt is air cooled. A suction box connected to a fan
allows the circulation of cool fresh
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IHTIYACLARINIZI

BILIYORUZ -
SiziN iCiN
URETIYORUZ

DMS DILMENLER MAKINE VE TEKSTIL SAN. TiC. A.S.

Merkez / Head Office

Atakoy 7-8-9-10. Kisim Mh. Cobancesme E5 yanyol
Avrupa Konutlari Ofis A Blok Kat:11 Bakirkdy / Istanbul
Phone : +90 212 551 18 27

Fax :+90212551 11 62

Fabrika / Factory

Ergene 1 0SB Vakiflar Mh. E5 Yolu Uzeri Fabrikalar Sk. No:11 Ergene / Tekirdag / Tirkiye
Phone : +90 282 672 25 07

Fax :+90282 672 22 63

infofddilmenler.com.tr | www.dilmenler.com.tr




