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Isleme Detaylari;

¢ Bitmis drdnlerin maksimum uzunlugu 100 mm.
¢ Maksimum yuvarlak ahsap stok uzunlugu 600 mm, tolerans 200 mm'dir.
¢ Minimum 7 mm'den maksimum 60 mm capa kadar ahsap ¢cubuklar

isleme Uniteleri;

e 110 mm stroklu, her biri hizlh ve yumusak yaklasma sistemine sahip doért takim grubu:
a) kaba isleme b) finis isleme c) dikey kavela kesme d) dilimleme e) delme

+ Her takim grubu, kolay ayarlama ve daha az bakim icin dairesel kilavuzlara monte edilmistir.

o Hizli ilerlemeli 120 mm stroklu punta, ara serbest birakma, ayarlanabilir son duraklama ve matkap
uclari icin Gflemeli nozul.
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Genel Ozellikler;

Her islemde minimum fire (20-30 mm uzunlugunda) ile yuvarlak ahsap stoklardan maksimum
100 mm capinda kucik ahsap parcalarin seri tretimi icin otomatik hidro-pnématik torna tezgahi.
Makineye kare pensler de takilabilir. Maksimum kare kesit 100x100 mm'dir.

Elektronik Sistem Detaylari;

Besleyici, pens ve stoplama pndématik olarak kontrol edilir. Dogrusal DC motor, ahsap stoklarin
ilerlemesini kontrol eder. Kullanici Dostu Operatdr Paneli, yalnizca gerekli takimlarin serbestce
programlanabilmesine ve her bir takim ilerleme hizinin ince ayarina izin verir.




