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SHINI HASTEK®

Plastik Sistemleri

SG 23/30 serisi orta boy kirma makineleri, enjeksiyon, sisirme veya ekstrlizyon makinelerinde Uretilen plastik pargalarin ve firelerin gerek makine
yaninda, gerek ise merkezi olarak kirilmasi amaciyla kullanilabilir. Saglam yapisi ve yiiksek diizeydeki ses izolasyon 6zelligi ile isletme ici kullanimi
cok kolay olan SG-23/30 serisi kirma makineleri, Ustlin 6zellikleri ile isletmenizdeki en verimli cihazlardan biri olmaya adaydir.

Standart Ozellikler

e SIEMENS / Weg motor ve kontaktorleri ile ylksek verimli ve uzun émarltdar.

 Bicaklarin malzemesi D2 sertligi 58~60 HRC'dir .

¢ Hazne acilma ve elek koruma sensorleri bulunmaktadir.

o Kayis kasnak sistemi diistik enerji harcayarak, yliksek tork saglayacak sekilde
dizayn edilmigtir.

e TUm parcalar CE normlarina uygundur.

¢ Besleme agzinda bulunan miknatis ile cihaz igine metal kagmasi 6nlenir.

* Kademeli bigak tasarimi ile yliksek kapasiteli ve dlstik enerji sarfiyath kirma
saglandigi gibi sikkisma ve sarma problemleri yasanmaz.

. . . e Bakim Kolayligi
o Kirilmig mali ayiran blower sistemi ve siklon seperatdrii vardir.

e SG-30 serisinde kirma haznesi icinde arka plakadaki su sogutma cihazi kirma
haznesini sogutarak malzemenin erimesini engeller ve kirma kapasitesini
arttirir.

Elek
Elek Tutucu

Hareketli Bigak

Bicak Ayarlama Kiti Diiz Bigak
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SHINI HASTEK®

Plastik Sistemleri

= Calisma Prensibi

Kirllacak malzeme cihazin igine besleme haznesinin (A) agzindan gegerek gonderilir ve hazne boyunca
ilerleyerek doner bigaklarin (B) Uzerine diser. Sabit bigaklarin (C) da yardimiyla malzeme burada kirilir.
Kirllan malzeme bigaklarin alt kisminda bulunan elegin deliklerinden (D) gegecek boyuta geldiginde
depolama haznesine (E) diserek burada toplanir. Bosaltim borusu (F) ile taginan malzeme blower (G) ile
emilerek siklona (H) gelir ve burada hava ile toz birbirinden ayrilir.

A

= Opsiyonlar

*SG-3060 serisi icin kademeli bicak yerine diiz bicak sistemi uygulanabilir.
Diz bicak tasarimi ile 6zellikle sise, bidon gibi hacimli Grlinlerin kirma
verimi arttirilir. DUz bigak ile film ve benzeri ince cidarh Grlinlerin kiriima
verimi daha fazladir. Diiz bicakll modellerde bicak ayarlama kiti standard
olarak verilir.

*Kirlmig malzemenin icindeki tozun ayriimasi icin toz ayirma sistemleri
opsiyonel olarak sunulur.

eFarkl caplarda elek secenekleri vardir.

A. Malzeme Girigi F. Bosaltim Borusu
B. Doner Bigak G. Blower

C. Sabit Bicak H. Siklon

D. Elek I. Motor

E. Depolama Haznesi J. Besleme Haznesi
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= Teknik Tablo
Motor Giicii (kW) 5.5 7.5 11 15 15
Blower Guci (kW) 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55
Kapasite kg/saat 90 120 150 220 220
Devir (RPM) 415 415 415 415 415 ]
GUraltd Seviyesi db(A)|  90-95 90-95 90-95 90-95 90-95
Ses izolasyonu Standart | Standart | Standart | Standart | Standart
Blower Sistemi Standart | Standart | Standart | Standart | Standart y
Agiz Olgiisii(cm) 23x24 23x36 23x48 30x60 30x60 < W3 >
Elek Olciisii (mm) 8 8 8 8 8 m Q
Bigak Malzemesi SKD11 SKD11 SKD11 SKD11 SKD11 - | < g
Sabit Bigcak Sayisi 2x1 2x1 2x1 2x1 2x1 0e L] L
Doner Bigak Sayisi 3x2 3x3 3x4 3x5 3x1 - = -
Bigak Ayarlama Kiti - - - - Standart 5 -
H (mm) 2210 2210 2210 2210 2210 3
H1 (mm) 1175 1175 1175 1212 1212 ) ! .
H2 (mm) 230 230 230 300 300 . D1 " - V
H3 (mm) 1503 1503 1503 1632 1632 < > L
H4 (mm) 864 864 864 864 864
W (mm) 1523 1643 1763 1886 1886
W1(mm) 968 1088 1208 1330 1330
W3 (mm) 240 360 480 600 600 » W1 "
D (mm) 1243 1243 1243 1386 1386 - =
D1 (mm) 903 903 903 1007 1007
Agirlik (kg) 470 520 600 780 780
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