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Her Plastik hammadde
icin ULTRA dustik enerji
sarfiyath kurutucu.
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ULTRA Enerji Tasarruflu Kurutucu

Enerji tasarrufu kurutucu seciminde ve eski kurutucularin yenilenmesinde en 6nemli secim UTHA
kriteridir ! Asagida desikant tipi kurutucularin yiiksek enerji sarfeden ekipmanlari ile ULTRA ULTRA LOW ENERGY DRYER

kurutucularin diisiik enerji sarfeden ekipmanlarini inceliyebilirsiniz.
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Vacum Kurutma Prosesi : Rejenerasyon prosesi

o Rejenerasyon Prosesi : Desikant tamburlarinin
yoktur ve bu sebeple isi enerjisi kullanilmaz.

icinde bulunan kimyasal strekli neme doyar.
Bunu tekrar kurutmak icin yuksek sicaklikta

1sitmak gerekir ki bu enerji sarfiyatidir. )
Ekstra Blower : Rejenerasyon yoktur ve bu

sebeple rejenerasyon bloweri yoktur.

a Ekstra Blower : Rejenerasyon islemi icin sl
transferi gerekir. Bunun icin blower kullanilir ki bu

Bakimsiz : Bakim planlamasi yapiimasina
da enerji sarfiyatidir. P yap

gerek yoktur.

a Siirekli Bakim : Desikant sisteminin Kiiciik Kurutma Silolari : Proseste cok daha az
tozlanmamasi icin filtre kullanilir. Nem hammadde kullanilir ve dolayisi ile cok daha az
Olcimu icin Dew Point dl¢iim aleti gerekir. enerji sarfedilir.
Desikant kimyasali neme asir doydugu zaman
degistirilmesi gerekir.

4 Her durumda ULTRA Tararruflu !

° Biiyiik Kurutma Silolar : Kuru havanin siirekli
olarak yiiksek kapasiteli kurutma silolarinda 4 ile 6
saat araliginda sirkdle edilmesi gerekir.

B D00 B SO0 B S UL SO0UCO B0 Do ULTRA s Diéer Avantajlarl ! ....................................................

Yatirm Hammadde Zaman Yatirim Maliyeti Bakim Fire Orani
Amortismani Deéi,Simi Hammadde ne Kurutucunun ve Ne kadar bakim Kurutma kontrolu
Kurutucunun ilk Ne kadar cabuk kadar cabuk kurutmanin gergek ve servis gerekli? ve uygun
yatirim maliyeti hammadde kurutulur? maliyeti nedir? kurutma stiresi?

nedir? degistirilir?



Diinyanin Ik ULTRA Tasarruflu Kurutucusu

KURUTUCU
ENERJI
MASRAFI
ARTIK
KONTROL ...
ALTINDA!

Kurutma icin kullanilan eneriji
hammaddenin ilk Isinma
siirecinde sarfedilen enerjiden
cok daha fazladir!
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Desikant Kurutucu Sarfiyat: :

100

Watt/kg/saat

ULTRA Kurutucu Sarfiyati :

8

Watt/kg/saat

Desikant Kurutucudan
ULTRA'ya Gegis

Tasarruf :

92

Watt/kg/saat
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Kazanc : Enerji Tasarrufu

ULTRA diisiik enerji sarfiyath kurutucu piyasada bulunan tiim kurutuculardan ¢ok daha az enerji sarfeder ve
cok tasarrufludur!

Watt/kg/saat
100 [ R NENEE 0 e e e
88 HAMMADDEYi
KURUTMAK ICIN GEREKLI
OLAN ENERIJI
77
66 iste farkin olustugu aralik !
55 Desikant
Desikant kurutucular sicak havayi
saatlerce sirkile ederler ! Uzun
44 suren, ancak enerji kaybina sebep

olan stre¢ budur!

ULTRA

ULTRA bu bolimde kurutma igin
cok az enerji sarfeder. Zaman ve
para kazandiran unsur budur !

8 BN
A’ Hammaddeyi 6n 1sitmak igin gerekli enerji. — ON ISITMA HER KURUTMA
HER KURUTMA iCiN AYNIDIR. CIHAZI ICIN AYNIDIR.
Desikant ULTRA
"""""""""" D A AR
Yillik Tasarruf

$7,128* $634*
— 7 Desikant kurutucu yerine ULTRA kullanarak

yapilan 92 Watt/kg/saat tasarruf ile, senelik
6,494$ tasarruf saglanir .

. HAMMADDE KURUTMAK iGiN
YAPILAN SENELIK MASRAF* 5 Vi cnde $32,470

10 Yil iginde $64,940

$97,410

*100 kg/saat ABS hammadde , 6000 saat/yil, enerji bedeli 0.12$/kW/saat. 15 Yilicinde




ULTRA Verimli Kurutma

ULTRA diisiik enerjili kurutucuyu sektériin en verimli

kurutucusu yapan nedir ?

ULTRA Bakimsiz

= Tim bakim gerektiren konular dokunmatik ekran
tzerinde kirmizi servis kutularinda belirtilir.
Ornegin : Disiik hava basinci

» Cihaz gerekli sartlar saglanmadikga calismaz :

1 Vakum yok / Isi yok
2 Sistem alarm verir

KULLANICI DOSTU OPERASYON

ULTRA tasarruflu kurutucunun tasarimi periyodik
bakim gerektirmez :

= Desikant sistemi olmadigindan degisimi
gerekli degildir

» Proses filtresi yoktur, temizlik veya
degisim gerektirmez

» Rejenerasyon yoktur

» Sogutma ihtiyaci yoktur

» Sogutma baglantisi gerekmez

ULTRA Yesil

ULTRA kurutucular ile karbondioksit
emisyonu ¢ok diistktir — Kiiresel
Isinma Potansiyeli. 100 kg/saat
kurutmaicin ynlik 54,120 kW
tasarruf saglanir.

Karbondioksit Emisyon Tasarrufu:

38.6 ton / yil

ULTRA Diisiik Enerji Sarfiyati

Sicaklik Olctimii : Enerji tasarruflu sicaklik

kontroll standarttir.

ENERJi TASARRUFLU KURUTMA

VAD-150

ULTRA Akilli Kurutma

» FlexBus Lite emici kontrol sistemi ile dokunmatik
ekran lzerinden mevcut veya entegre
hammadde besleme kontrold yapilabilir

» Hammaddenin prosese otomatik
beslenmesi saglanir

» Load-cell sistemi kurutma ihtiyacini belirler
ve kg/saat kapasite kontrolii yapar

= Load-cell kontrollti vakum ve biriktirme
hazneleri ile otomatik proses kontroll ve isleme
makinesinin kapasitesine gore kurutma yapilir

= ULTRA herbir kurutma yigininin hazirlanma
slrecini zaman ve agirlik olarak gosterir

» Biriktirma Haznesi : Yiiksek isi izolasyonuna
sahiptir ve kuruyan malzemenin nem
almasini engeller

ULTRA AKILLI KURUTMA
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’ VERIMLILIK ARTISI ,
: A

ULTRA Isitici Haznesi

Kiigiik on i1sitma haznesi ile cok daha az
hammadde kullanilarak ayni kapasitede
hammadde kurutma

ULTRA hammaddeyi kurutmak igin 1sitmaz. .. ] f‘l |
Vakum ile kurutma yapmak icin 6n isitma yapar. B l '

COK DAHA AZ ENERJi SARFiYATI FiE

ULTRA Tartim

» Vakum haznesi ve biriktirme haznesinde bulunan load-cell
tartim sistemi ile kurutma proses ihtiyaci ne kadar ise o
kadar kurutma vapilr.

= isleme makinesinin sarfiyati artsa ve azalsa dahi ULTRA

tlm proses parametrelerini buna gore ayarlar.
o
: KOMPLE PROSES VERISi
VERIMLI ORETIM
...... L PP R

ULTRA Cabuk Kurutma
ULTRA, hammaddeyi havanin kurutulmasi
metodu ile degil, hammaddenin icindeki URETIM SURE ARTISI

nemi vakum ile alma metodu ile kurutur.
Hammadde icindeki nemin vakum altinda
56°C sicaklikta dahi buharlasmasi
metoduna dayanarak hammaddenin nemini
cok hizh sekilde alir.

HIZLI HAMMADDE DEGISiMi

' Boylece desikant sistem ile hammadde

kurutmadan 6 kat daha hazil kurutma yapar. KISA MAKINE AMORTISMANI

. Bu sebeple hammadde kurutma islemi
cok daha az enerji sarfedilerek yapilir.

Ornek:

ULTRA kullanarak, Polikarbonat hammaddeyi kurutmak icin 30-40 dakika yeterlidir ....
Desikant kurutucuda bu siire 3-4 saattir.



Farkh Kapasiteli Cihaz Secenekleri

Maguire 4 farkh model ULTRA kurutucu ve 3 farkli model LPD kurutucu ile ¢ok diisiik kapasiteden yiiksek
kapasitelere farkl dl¢ciilerde hammadde kurutucular sunar.

ULTRA SINIFI

150 300 &S00 1000

LPD SINIFI

LPD 30 ile cok
disulk kapasiteli
termoplastik
kurutma ihtiyaclar
karsilanabilir.

{ 5 YEAR
WARRANTY
LPD 30 LPD 100 LPD 200



ULTRA Kurutucu - Uriin Katalogu

Kurutma Kapasiteleri - ULTRA kurutucularin kapasiteleri 6n isitma ve vakum sureleri baz
alinarak hesaplanir. Tabloda gorilen kurutma kapasiteleri genel kurutma stireleri olup her
farklr hammadde icin gercek kurutma kapasiteleri detayl tablodan incelenmelidir.

I KURUTMA KAPASITELERI kg/saat |

m .......... ULTRA 150

68 kg/saat

CE

136 kg/saat

O
272 kg/saat

I
454 kg/saat

® ® ® ® ®
kg 113 227 340 454 567

5 B .......... LPD 30

14 kg/saat

‘) LPD 100

45 kg/saat

-

90 kg/saat

kg 113 227 340 454 567



ULTRA Akilli Kontrol ve Ozellikler

Dokunmatik ekran dzelligi ile tiim proses bilgileri gorsel
olarak izlenebilir.

ULTRA Akilh

(‘; Tiim Proses
Parametrelerine Tek

Ekrandan Ulasilabilir

Kolay Program Yiikleme
ve Haberlesme

CB

» Strekli fonksiyon ve yazilim
glincellemeleri » \/akum hazne malzeme - kg

= Otomatik program yenilestirme » Biriktirme hazne malzeme - kg
» Anlik kg/saat

= Toplam kurutma yigin agirhgi - kg

» USB baglantiimkani

» Flash hazifa birimi ile program
yikleme imkani

e FlexBus Lite Emici Kontrol -
7, Gelismis Alarm Takibi .
‘ . = 10 emis haznesi ve 1 pompaya
= » VVakum, sicaklik, tartim ve kadar kontrol imkani 3

slircaebl » Hat temizleme ozelligi

» Problem veya ariza takibi icin

» Tiim emici fonksiyonlarin tek
alarm lambasi ve korna

ekrandan goriilme imkani
» Maguire diger trtnleriile !

Kolay Yenilenebilme
haberlesme imkani -

» Sokilebilme 6zelligi ile servis ve
kontrol kolaylig

= Farkli dil secenekleri

’ ULTRA dokunmatik ekrani diisiindiigiiniizdok daha fazla !

ULTRA Ozel Fonksiyonlar

Oto Start

Planlanan zamanda
otomatik baslama.

Oto Stop

Load-cell kontrollt tartim
ozelligi ile belirlenen
kapasitedeki hammadde
icin otomatik kurutma.

Sonucg : Programlanan
recete tamamlandiginda
tim hazneler bosalmis olur
ve {iretim durur. Uretim
degisimine hazir hale gelinir.

—

%‘i
i E s

ULTRA
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Dinamik Kurutma

Load-cell kontrolli tartim
ozelligi ile kurutma
parametreleri otomatik
olarak prosese uygun
olarak ayarlanir.

Enerji Tasarruf Modu

Enerji tasarruf modu ULTRA
‘nin standard ozelligidir.

On 1sitici ve blower (initesi
hammadde cinsine gore
otomatik olarak calisir ve
istenilen degere ulastiginda
tasarruf moduna geger.




ULTRA Kurutucu - Uriin Katalogu

ULTRA Opsiyonlar

Maguire farkli uygulamalar ve montaj sekilleri igin farkl
opsiyonlar sunar.

On Isitma Haznesi
Yiikseltme Opsiyonu

= Yiksek kapasiteli kurutma

Uzaktan Kontrol Opsiyonu
icin ekstra hazne yikseltmesi

= Uzak kontrol mesafeleri icindir “ S
= Onisitma suresinin

= Standart kablo uzunlugu 15m arttinlmasini saglar

= Tipik uygulamalar: PA, PET

Membran Tipi Hava

Kurutucusu Faz Takip Opsiyonu

= \/akum Unitesi ve biriktirme
haznesi icine kuru hava destegi
icin kullanilir

= Fazlarin ters olmasi
durumunda uyari verir

= Fazalardan biri kesildigi

= Neme ¢ok duyarll hammaddeler zaman uyari verir

icin kurutma sonrasi nem almay

engellemek icin gerekebilir » Blower motorunun ters

calismasini engeller

= Cok ver degistiren kurutucular
icin onerilir

...........

Dikey bosaltma Opsiyonu

= Standard yatay emis kutusu
verine dikey bosaltma borusu

opsiyonudur Coklu Emis Kutusu
» isleme makinesi Gizerine = Birden fazla noktaya tasima
EllJailt;(:”rlrp uygulamalarinda ® FlexBus Lite Hammadde Ta§|ma Opsiyonu vapilacaksa kullanilir
e = ULTRA ile kombine calisacak hammadde tasima

ekipmanlari icin kullanilan yazilim programidir

= 10 emici haznesi ve 1 blower baglanabilir

= Tm ayarlar ve anlik durumlar ekrandan
izlenebilir ve girilebilir

= Maguire ailesindeki tim hammadde tasima
ekipmanlari ile entegre edilebilir



Hammadde Tasarrufu

Kurutma Cok Ucuz, Neredeyse Bedava !

ULTRA kurutucular desikant kurutuculara nazaran ¢cok daha az
enerji sarfederek kuruturlar. Eski tip kurutucularin ise teknolojik
yetersizligi sebebi ile bu tasarruf farki ¢cok daha fazladir.

Desikant UL RA

;

©

Hammadde Kurutma
Cinsi Sistemi Kurutma Enerjisi Kurutma Maliyeti*

Watt/kg/saat

Desikant $7,128.00

$634.00

Desikant $9,345.00

$792.00

Desikant $13,622.00

$1,108.00

ULTRA kurutma ile hemen para kazanmaya baslayin !

Maguire yukaridaki degerleri degistirme hakkini sakli tutar.
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Desikant Kurutucu ile ULTRA Karsilastirmasi

Tasarruf

Diger hizli kurutma, hizll hammadde degistirme, bakim kolayligi ve
akilli operasyon 6zelliklerinin 6tesinde ULTRA, yatirim amortismani
anlaminda cok buiylk tasarruf saglar.

& o +

10 Yilhk ULTRA Isitma Zamani Genel Kurutma Hammadde
Kurutma Tasarrufu** Tasarrufu Zamani Tasarrufu Tasarrufu
. Kurutma Siiresi : 180 dakika
\l 180 dakika Baslangic Siiresi: 180 dakika 360kg

Kurutma Stiresi : 20 dakika

4 $6‘I-,9£I-0-00 < 20-30 dakika Baslangig Siiresi: 55 dakika

. Kurutma Siiresi : 180 dakika
\l 180 dakika Baslangic Siiresi: 180 dakika 350 kg

Kurutma Siiresi : 20 dakika
4 $85'540-00 ) 20-30 dakika Baslangic Siiresi: 55 dakika

Kurutma Siiresi : 300 dakika
\l 500 kg

300 dakika Baslangg Siiresi: 300 dakika

Kurutma Siiresi : 30 dakika

> $ 12 51 140.00 « 40 dakika Baslangig Siiresi: 70 dakika

*KURUTMA - Hammaddeyi kurutmak igin kurutma ~ **Kg bazinda hesaplanan tasarruftur. Ornegin 100

ULTRA AMORTISMAN prosesinde kullanilan net enerjidir. ISITMA ise kg/saat hammadde, 6000 saat/yIl, enerji bedeli
HESABI diger tiim kurutucularda da kullanilan 6n isitma 0.12USD/kW/saat.
anlamina gelir.




ULTRA Kurutucu Ornek Uygulama

ULTRA kurutucu Greiner Packaging, Avusturya
firmasinda kurutma verimini nasil arttirdi ?

Gida ve diger sektdrlere ambalaj iiriinleri iireten Greiner Packaging
firmasi liretim teknolojileri konusunda iist diizey stratejik calismalar
yiiriiten bir firmadir.

Yiiksek geri donisum oranlarinda hammadde kullanimina yonelen firmanin
ozellikle karbondioksit emisyonu konusunda calismalar bulunmaktadir.

Firma, yiiksek maliyetli desikant kurutma sistemlerine alternatif olarak ULTRA
kurutma sistemi ile enjeksiyon sisirme makinelerinde testler yapmistir.

Oncelikli amag : Enerji Tasarrufu 1 [ —— greiner
Firmanin farkli iiretim tesislerinde ULTRA ile yapilan testler s 'I [
sonucunda desikant kurutuculara nazaran ¢ok ciddi enerji tasarrufu

saglandigi kanitlanmistir.

KURUTMA iCIN KULLANILAN ENERJI

ULTRA sarfiyat : Desikant sarfiyati :

15 Watts/kg/saat =» | 175 Watts/kg/saat

PET - 180°C ULTRA kurutucudan COK DAHA FAZLA!

» » SONUG:DESIKANT KURUTUCUDA 90% DAHA AZ ENERJi SARFIYATI! ¢ 4 «

Diger Kazanim : Azalan Kurutma Siiresi ve Hizl Diger Kazanim : Azalan Alan Maliyeti
Hammadde Deg|§|m| ULTRA Kurutucuya gecildiginde Greiner firmasi Ultra’nin
Kurutma siiresi desikant kurutucudan ULTRA kurutucuya dikey ve kompak tasarim ile tesis iginde ciddi alan
gecildigi anda inanilmaz oranda azalmistir ! kazanimi saglamistir.

Hizli Malzeme Degisimi v[_ Da : DD | saat

. . i Desikant
3 saat yerine 40 dakika L DD . L"D | dakika ototularda

kurutma haznesinin

ekstra kapladig (1]
alana nazaran o

Sonug ULTRA kompak
Herglin daha fazla hammadde yapisi ille 50% dalha.
denemesi. Desikant kurutucu ile az yer isgal etmistir.

glinde 2 hammadde testi yerine
ULTRA ile herglin 8 hammadde testi.



Hammadde Kurutma Tablosu

ULTRA Kurutucu - Uriin Katalogu

ULTRA Kurutucu ile Desikant Kurutucu arasindaki hammadde bazl karsilastirma.

ASA
ASA+PC
CA*

LCP
PA6

PA6.6/
6.10

PA11/12
PAA
PAEK
PAEK-HT
PAI
PAR
PAS
PBT

PC
PC+ABS
PC+PBT
PC+PET
PE

PE, Black
PEC
PEEK
PEI

PEK
PESU
PET-a
PET-c
PETG*
PETP

Pl
PMMA
POM
PP

PP Talc
PP, Black
PPA
PPE
PPE/SB
PPO
PPS
PPSU
PS

PSU
PUR
pPvC*
SAN

SB

TPE
TPU

Yukaridaki tabloda belirtilen tiim veriler herbir hammaddenin
genel ozellikleridir. Kurutma sicakhgi, dokme yogunlugu ve
kurutma stiresi gibi bu 6zellikler o hammaddenin kurutma cihaz

Acrylonitrile Butadiene Styrene
Acrylonitrile Styrene Acrylate

Acrylonitrile Styrene Acrylate & PolyCarbonate Blend

Cellulose Acetate
Liquid Crystal Polymer
Polyamide 6

Polyamide 6.6 / 6.10

Polyamide 11/ 12
Polyarylamide 30GF
Polyaryletherketone
Polyaryletherketone HT
Polyamide-imide
Polyarylate

Polyarylsulfone
Polybutylene Terephthalate
PolyCarbonate

PolyCarbonate & Acrylonitrile Butadiene Styrene Blend
PolyCarbonate & Polybutylene Terephthalate Blend
PolyCarbonate & Polyethylene Terephthalate Blend

Polyethylene

Polyethylene, Black Compound
Polyethylene Carbonate
Polyetheretherketone
Polyetherimide

Polyetherketone

Polyarylsulfone

Polyethylene Terephthalate - Amorphous
Polyethylene Terephthalate - Crystaline
Polyethylene Terephthalate Glycol
Polyethylene Terephthalate
Polyimide

Polymethyl Methacrylate
Polyoxymethylene

Polypropylene

Polypropylene, Talc Filled 10%
Polypropylene, Black Compound
Polyphthalamide

Polyphenylene Ether
Polyphenylene Ether & Styrene Butadiene Blend
Polyphenylene Oxide
Polyphenylene Sulfide
Polyphenylsulfone

Polystyrene

Polysulfone

Polyurethane

Polyviny! Chloride

Styrene Acrylonitrile
Styrene-butadiene
Thermoplastic Elastomer
Thermoplastic Polyurethane

secim kriterlerini belirler.

Kurutma
Sicakhigi °C
<0.04
- 80
<0.10 100-110
<0.15 60-65
<0.02 150-160
<0.04 80
<0.04 80
<0.04 80
<0.10 80
<0.05 150
<0.05 180
<0.05-0.01 180
<0.02 150
<0.05 135
<0.03 120
<0.02 120
<0.04 100-110
<0.02 105-115
<0.02 105-115
- 90
= 90
<0.02 130
<0.05 150
<0.01 150
<0.05 160
<0.05 120
<0.02 120
<0.004 170
<0.05 60
<0.02 120
= 120
<0.04 80-100
<0.10 100
- 90
<0.03 100
<0.03 105
<0.15 80
<0.03 110-120
<0.02 110
<0.03 150
<0.10 150
<0.05 80
<0.04 120-135
<0.02 90-100
<0.20 70
<0.10 80
<0.05 80
<0.03 110
<0.03 100-110

0,65
0,65
05
06
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,65
0,7
0,7
0,7
0,7
0,75
06
0.6
0,7
06
06
06
0,7
0,85
0,85
06
0,85
06
0,65
06
06
0,7
0,7
0,65
0,65
0,65
05
06
0,65
05
0,65
0,7
05
06
06
0,65
0,65

Dokme yogunlugu Desikant Kurutma Vakum Kurutma
kg/liter Siiresi Saat Siiresi

2t03 15-30
2tos 20-30
2tos 20-30
2to3 N/A
4 20-30
3to5 30-40
3t05 30-40
4106 30-40
4 30-40
4 20-30
4 20-30
4 30-40
4 20-30
4t05 20-30
2t03 20-30
2t03 15-30
2t03 20-30
2tos 20-30
2tos 20-30
1to2 20-30
1t02 15-30
4106 20-30
2t03 20-30
3tos 20-30
4 20-30
3tos 20-30
3 30-40
6 30-40
3tos N/A
3 30-40
2to3 20-30
2t03 20-30
2t03 20-30
1t02 15-30
3 20-30
3tos 20-30
6 20-30
3tos 20-30
- 20-30
2 20-30
3tos 20-30
2t03 20-30
1t02 20-30
2t03 20-30
2to3 20-30
1 -
2t03 20-30
1t02 20-30
2t03 20-30
1t02 20-30

= Dustik sicakliklarda ergime ozelligine sahip hammaddeler
tabloda belirtilmemistir. Zira, bu hammaddelerin vakum ile
kurutma icin gerekli 56 °C sicakliga isitilmalari uygun degildir.



Teknik Spekler

Tiim Maguire Uriinleri gibi ULTRA iiriinleri de
5 Yil uluslararasi garantilidir !

119

@
I

Depth = (660) 26

Enerji ihtiyaci

Kompres Hava lhtiyaci

Uriin Agirhig

(1019)
[ 407
Isitici Haznesi 70L
Vakum Haznesi 28L
\: 5/ Biriktirme Haznesi 37L
_9 : . (2435) Maximum Sicakhk 176°C
ol 957%
5 Enerji ihtiyaci 400V / 3Ph / 50Hz, 10A
g o
Proses Isiticisi 10 kW
i
- Blower 0.75 kW
ﬁ L L Kompres Hava Basinci 5.86 bar
— — im 1]
@ — Kompres Hava lhtiyaci 2.4 N m3/saat, 291 Watt/saat
Depth = (558) 22 Uriin Agirlig: 228kg
(1226)
487
Isitici Haznesi 120 L
Vakum Haznesi 57L
\Q ;/ Biriktirme Haznesi 64 L
8 - Maximum Sicakhk 180°C
= 5 (3022)

400V / 3Ph / 50Hz, 33A

Proses Isiticisi 15 kW
i
_— Blower 2.2kw
ﬁ Kompres Hava Basinci 5.86 bar

5.6 N m3/saat, 671 Watt/saat

416 kg




ULTRA Kurutucu - Uriin Katalogu

(1747)
68 7

4 Mezzanine Level

Depth = (1118) 44

Enerji ihtiyaci
Proses Isiticisi
Blower
Kompres Hava Basinci
Kompres Hava lhtiyaci

Uriin Agirlig

Isitici Haznesi 340L
L Vakum Haznesi 156 L
Biriktirme Haznesi 173 L
T (5103) Maximum Sicakhk 176°C
-----“ 161 9/“
Enerji ihtiyaci 400V / 3Ph / 50Hz, 54A
=
| Proses Isiticisi 20 kW
Blower 5.5 kW
E / N Kompres Hava Basinci 5.86 bar
1
B =L Kompres Hava Ihtiyaci 17.4 N m3/saat, 1,090 Watt/saat
Depth = (1026) 47 7; Uriin Agirhig 827 kg
(2060)
817%
= —
Isitici Haznesi 739 L
Vakum Haznesi 283L
Biriktirme Haznesi 311L
Maximum Sicakhk 180°C
(4519)
1777%

400V / 3Ph / 50Hz, 75A

25 kW

7.5 kW

5.86 bar

29.4 N m3/saat, 3,525 Watt/saat

1338kg




Bize Ulasin!

Diinya ¢apinda yayilmis tecriibeli satis ve servis ag :
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NORTH
AMERICA

Ontario

SOUTH
AMERICA

Singapore

9 Maguire Merkezleri
9 Ulke Temsilcilikleri

x2

Shanghai

Taiwan

AUSTRALIA
A\ &OCEANIA

............................................................................................

Merkez Ofisler

Maguire USA

Aston, PA, USA

T: +1 610 459 4300
F: +1610 459 2700
E: info@maguire.com

Maguire Canada

Ontario, Canada

T: +1905 879 1100

F: +1905 879 1101

E: info@maguirecanada.com

Maguire Europe
Staffordshire, UK

T: +44 1827 338 280

F: +44 1827 338 285

E: info@maguire-europe.com

Maguire IMEA

Dubai, UAE

T: +971 4881 6700

E: info@maguire-imea.com

Tamworth
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Maguire Asia
Singapore

T: +65 6848 7117
F: +65 6542 8577
E: magasia@maguire-products.com.sg

Maguire China

Shanghai

T: +86 21 5882 3410

F: +86 21 5882 3420

E: amber@maguirechina.com

Maguire Taiwan

Taichung City 435

T: +886 4 2658 1535

E: mptw.mgmt@maguire.tw

Turkish Representative

Hammadde
Otomasyonunda 40 Yilhk

Tecriibe - Hammadde
Dozajlama, Kurutma
ve Tasima.

®
Akcaburgaz Mah. 3108 Sk. No:6 H@STE.K

PK.34522 Kirag — Esenyurt
Istanbul

W: www.hastek.com.tr

E: info@hastek.com.tr

............................................................................................



KURUTMAK COK UCUZ,
NEREDEYSE BEDAVA.

STEVE MAGUIRE, KURUCU VE BASKAN
MAGUIRE PRODUCTS INC.

WWW.MAGUIRE.COM
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ULTRA LOW ENERGY DRYER

MAGUIRE

Intelligent Simplicity



