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MAKINENIN HAZIRLANISI

Makioepin ¢alighribmasmdan ouce ayapgadaki kontrolleri yapuuz.

1. Kasnak kayiymin gevyeklgini alinwz. Eger kayng ¢ok gergin ise makinenin
kasnak miline zarar verecektir. Dogru ayar igin gekil 1’ e bakmuz

2 . Makineyi ¢ahgtrmadan Once yag seviyesini kontrol edimizz Yap odlgfisi tam
olmah. Viskozitesi 15W30 olan SHBELL Tellus 37, BP Enmerpol HLP 46 veya
viskozitesi aym olan bagka bir marka yag kullandmsghdir.

Eger makine komple kurulu temin edibmediyse, tablammn deliklerinin ve
kesiminin ¢izimdeki gibi olmasma dikkat ediniz

Kullanacagimiz motorun gilcii 1HP veya en az 3/4 HP, 3000 RPM ve
motordaki kayrs kasnapr 80 mm ¢epuwda olmaldyr.

Yukandaki 1. ve 2. noktalari tekrar kontrol edinjz
) .

YAGLAMA

-2502 yuksek kalitede bir makinedir. Yiiksek hwzlarda dahi gerckh
olan yaglamay: bol miktarda yapmasina rapgmen bhareketli olam biitin pargalar
kiiresel bilyalar yada ifnmeli bilyalarla ¢abymaktadir, Mantiksal olarak makine,
sigratmab yaglama yapacak gekilde dizayn edilmigtir. Cok 6zel yapisindan dolays,
bitiin parcalar eksiksiz olarak bol miktarda yaglanmaktadir. Elbette ¢ahgan
makineden her gfin kiicik bir miktar yag cksilmesi olacaktr. Makineyr kullanan
kagi yag gostergesinden seviye miktarni diizenli dlarak kontrol etmcli ve yag
kaybimi tamamlamahdir.

Yag caminda bulunan yag seviye gdstergesinde belirtilen diizey en
miikemumel yag geviye ayandur.

Eger fazla yag siomhs) varsa, yag kapagmdaki hava deliinde tkanma
olabilir. Bu sorun hava kompresoriiyle yag kapafindaki delife hava verderek
giderilebilir. Yag kapagun hava almasi makinenin iginde yeterinden fazia basuag
oluymasim dnleyecektir.
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ALT LUPER IPLIX TAKMA CiziMi

Alt ldper ipliginin takilmas: belli bir prosediiriin takip edilmesimi gerektirir.
(sekil 2 -M ) Motor durdurulur, kasnak elle dénditrilerck iplik lalavuza ( yekil 2-C)
¢ok dikkatlice en yukan pozisyona abmr. Iplik, iplik lolavuzu koruma sacinmn
deligiaden ( gekil 2 — A) gegirilir. Alt liper deligi cok dikkatlicc goz ile bakarak
iplik borusunun ( gekil 2 - L ) deligiyle aymi seviyeye gctirilir. Bu iglem bir ignc
yardimiyla da yapiabilir. {plik, ip takma teli ile jplik borusundam ( yekil2 — L ) alt
IGper dclifine ( yckil 2~ M) gegirilerek ajt liperio arkasindan bir ambiz yardimiyla
tutularak cekilir.

Kaspak birkag kez cekildiliten sonra iplikicr plaka tizerindeki mormal diizeminmi
alacaktur.

Eger iplik borusona ve alt lipere igligi aym anda takamryorsaoiz, Suce
iplik berusuna ve daha sonra da alt liperi daha ieri bir pozisyona slarak da
takabilirsioiz. Ancak béyle bir durwmda ignedeki iplii ya qkaomz yada alt
liperden tamamen kurtuldupunz emin olarak plakaown #stine aluz

Makineyi ilk kez kullamiyorsamz iplik takma iglemini birkag kez tekrarlaymz
ve gekil 2 deki iplik takma diyagramna dikkat edimiz.
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DOGRU DIiKisi BULMAK

Dogru dikigi bolmakta tansiyon disklerinin G, E, F ayan ( gsckil 2) ¢ok
onemli degildir. Onlar sadece iplifin gevsek gehmesini engeller,

Boylece iplik wzunhigunsva iyi tammlanmasinda iplik lalavezu ( yekil 10 - C)
onem kazanur.

Bu yiizden tansiyom disklerinia sikohk ayarn mivmkén olan en zanf dizeyde
olmahdur.

Iplik kilavuzunun ( yekil 10 - C ) bir diz haveketi vardir. Agagrya hareketi
esnasinda  yalmizea ipligi A deliginden kaydwarak geker. Boylece iist laperin
dizeninde iplik uzunugunu yerlestirir. Eger iplik kidavuzu iyi ayadanusa gerilmiy
iphgin uzunlugu kesinlikle bhah kenanm yeterince saracak, dikly enine uygun
olacaktur. (yekil 3 ve gelal 9-C 2)

Eger g¢ckilen iplik wounlugu yeterdi degilse, igme ipimim ve liper ipinin
tansiyounlarimn sk iyt dengelenmemigtir. Sonug olarak 1igne ipligi hali kenanna
dogru gok gekilccektir. ( gekil 4 ve yekil 9 —C 1)

Eger iplik lalavuzu ipligi az gekerse ( gyekil 5 ve yekal 9 — C 3 ) hah kenanm
sevreleyen Miper ipligi yeterli sdabkta olmaywp gevyek kalacaknr.

Bu ayarlamalar iplik kilivuzepun kolundaki ( gekil 10 — D ) vida hafifge
gevyetilerek uygun pozisyona getirildikten sonra tekvar sikilarak yapuabilir,

Seldl 6 daki dikiy dizaynuoa elde etmek igin gekil 11 - B deki iplik deliklerinin
kullandmas: yeterli olacaktir.

Gerginbik ipligin yapwsina , kullamlan malzemenin cinsine gére tansiyon
disklerinin biraz daha ayarlanmasiyla istenilen diizeye getirilebilir,

Selal 3 = Dogru bir dikiy ve ifnc ipligiyle liper ipligi arasmda iyi bir
denge var

Sckil 7= Laper ipligi ¢ok sk veya ifme ipi gok gevyek

Sekil 5= Igne ipligi sok sk veya liper ipbgi gok gevgek



DIKIS AYARLAYICI ( OPSiYONEL )
Yandaki resimde goriilen parca setlyle
istenilen dikis ayari kolayca yapilablimek-
tedir.

iplik “a" deliginden geclrilerek 25791 nolu
diskin “+" veya "-" yénde dondtriiimesifyle
Iplik ayarinin yapilmas saglanm aktadr.

iplik "b"” deliginden geclrilerek diskin

cevrilmeslyle de ayni sonucun tersi elde
edilecektlr,

25790 R

25787 S
\



KESME TAKIMI

AK-2502 overlogun Ikl bicagida elmas kesicllerdep olusmustur, Eger asagidakl hususlar
dikkat!l taklp edillrse bu bicakla d¢ ay boyunca bilemeksizin gahsabliirier.

Bigaklar yenlienirken, bigak katlklerinin ve bigak ylizeylerinin arasinda hali tozu ve
kirlenme olmamasina dikkat adilmelidir. Bigaklann oturdugu ylizeyde bir miktar loz
olmasi kisa zam anda bigaklarda diizeltilemeyecek tahribata neden olur.

Bigaklar degistirilirken ik 6nee sekil 12-C'de gétilen el vidasi hafifce gevsetilir. Ondan
sonra A vidas) tamamen gevscetilerek Ust bigak yuvasindan ¢ikartilir,

sekil: 12

Alt bigagin B vidasi tamamen geyse-
tilip alt bigak yuvasindan ¢ikartlir,
Yenl bigak eskislnin yerine tam ol a-

. rak oturacak sekilde takjlir ve B vi-

das) sikslr,

Hemen sonra list bigakta yuvasina
oturtularak A vidasi sikilir. ondan
sonra C el vidasi saat ydninde ss-
kilarak alt ve st bicagin arasi kapa-

~Yhir, Bigaklar birbirine asir baski

uygulamakszin dokunur,

Bigakiar bllenirken yiikseklikierinden
bir miktar kaybederler. Mantiken bu
durumda Ust bigagin, her birdnin blie-
me miktari kadar asaqgiya indirtimesi
gerekmektedir. Bunun icln koruma
sacim gikartin. D vidasini gevseterek
bigag! asagiya dogru lterek ayarlama-

yi yapin.

DIKKAT : Ust bigagin kesici agz)
igne ptakasinin 3 mm GstUnde ol-
mabdir. ( sekil : 12-F ) Alt bigak

{ hareketll oian ) mesafesi blien-
digl yer kadar tutulabiiir, kisalmas
yedekienmeyi gerektirir,

10



HAL! SiPERI

Kesme takims kullanilmadigi zaman veya eger half kenarinin ¢ok az bir kesmy
kesildiginde asagida gosterilen hal siper seti kullanilir,

sekil; 13

25558

d
25558 AV --—»é

25563

25563V

11



LUPERLERIN AYARLARI

Makine fabrika gtlusinda orta kalltede ve diglde Iplikierle ayarlanmistir, Eger disdk
kalitede iplik kullanihyorsa, kligiik bir ayarlama islem| gerekebilir. Bu ayar Gstlipe-
rin yerinden oynamasin: gerektirebilir. ( sekli : 148-C)

Ust liiper C en list pozisyondayken Igne ile arasindaki mesafeyi 4,5 mm'ye ahin.
( sekil : 14-A)

Kullandan Ipligin cinsine gore bu arahgi 1 mm arttirmak veya azaltmak gerekebilir.

Ust liperi ayarlamak igin B vidaam) ( sekil : 14 ) haflfce gevsetip saga veya sola
dogru oynatilw. )

sekll : 14

S

o]

Luper C sadece 1 mm kadar ¢ok kisa mesafe oynatdabllir. Ust Iﬂpgrl igneye gére hareket
ettirirken, altliper ( seklf : 14-E ) cakismasinada bakmak gereklr. Ust liperin D noktas:
alt liperin "E” olugundan gegmelldir. Alt liper E ve Gst lUper C birbirlerine dokunmam alidir.

Bu ayarlar dogru dikis| elde etmenizl saglayacaktir,

12



HAL! SiPERI

Kesme takimi kuflantimadigi zaman veya eger hal{ kenarinin ¢ok az bir kismi
kesildlginde asagida gosterilen hal siper seti kutlanilir,

sekil ; 13

25563

25563V

11
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IGNE MILININ AYARLANMASI

A vidalannun ikisini birden gevgetin ( sekil 17 ) boylece B igne mili harek
igme mili sikamz tarabndan serbest kalacaktur.

ipne plakasian E bogluguna D ifnesi girene kadhr makinenin kasnagwar
gevirin : bu noktada ignenin E boglugunun merkezinde olmasim saglamalisiniz.

Bu ayar esnasinda ignenin ylikseklik ayarnmunda yapumas: gereklidir.

G vidasum bafifge gevyetin ve ipne dayamas: F vidasuun igne bagindan ola
yiksekligini 3 mm olarak ayariayw. ( aclal. 22)

G vidasm sikan, yeni bir igac taku ve H vidalaro sikun. ( sekil - 17)

Makinenin kasnagim clinizle ¢evirerek igne mihai en Gsttcki noktasiaa get
pozisyondayken igne ucu ile plaka yizcyi arasmndaki mesafe 23 oot obmaldur. (sel

Bu ayar harcketi igin 1gne mili B ile igne mil sikanx C nin bangi ylkseklik
oldupuna dikkat edilmeli, inenin u¢ noktasumn kesinlikle E boglogunun merkezi
oldugundan emin olmah ve ondan sonra A vidalan sikalmahbdur. ( sekil : 17 )

fgue en alt noktadayken alt Niperin igmedeki ipligi alabilmesi igin, alt Kipe
itneye gelmeden igne 1,7 mm ile 2 xam arasmda yukarrya harcket etmelidir.( seki



ALT VE UST LUPERIN DEGISTIRILMESI AYARLANMASI

Sekil 12’dela G vidalaruny gevyeterek makinepio iist kafasini, ondan sonra da
igne plakasum ( gekil : 17 ) yerinden gikartun.

ALT LUPERIN DEGISTIRILMESI

Yeni bir igne takun ve K somununu yarm tur gevgetin. Makinenin kasnagu elinizle
¢evirerek laperleri yekil 20’de gosterilen pozisyona getirin, N deligindeki J liperini saat
ydniintin tersine gevirerek gikartin ( sekil : 17)

N deliginin igine yeni laperi yerlegtirin ve ekil 17 deki L laper mafaalinin
Gstiindeki somuna kadar talan.

Alt liperin &n ytziindeki dilzlik ( yekil : 23 ) kesinlikle ifne ile paralel olmalidar,
Bu ag yaklagik 17 derecedir.

Liperin S ytzeyi ile ifnc arasmdaki mesafe 0,2 - 0,3 pum arasmda olmahdyr.,
Daha fazla olmasi dikigte atlamaya, daha az olmas: da igne ile liiperin startinmesine
dolaywsiyla ignenin cabuk bozulmasina, liperinde ¢abuk aginmasna neden olacaktir.

Liipere verilen 17 derecelik acxnmn muhafaza edilmesi i¢in lipenn S yizeyi
tarafindaoe 6 mm’lik anahtarla tutubarak K somunu suabr, ( ekl : 17 )

Sckal 20°de gdsterilen 80 mm’lik Slg@, yekil 17 deki alt liper kola M’nin R
vidalan gevgetilerck ileri veya geci hareket ettirilir. 80 mm saglanditan sonra R
vidalan sikghur.

16



17

UST LUPERIN DEGISTIROLMESI

Makinenin iist kafas: ve ifne plakas: komple sokilir. ( sekil . 17 ) Makinen
kasna@ ellc gevrilerek alt liper V en agagrdaki noktaya getirilir. ( yekil : 18 ) Bu
pozisyondayken T vidalaruun ikiside gevgetilirve eski laper yenisiyle degigtinhr. (1
Bu degigtirmeden sonra uist ve alt liperler arasindaki diger ayarlamalara da devan
edilir. :

O vidasim gevgetin ( yekil 17 ) ve bronz burcu N deliginde yukan veya aga
gereken komuma getirm. ( yekil 16-oklara bakuoxz )

DIKKAT : Ayarlama ¢ok az olmali , asla 0,1 mm’yi gegmemelidir. O
vidasy sikddmahdur.

Benzer bir ayarfama U vidasmm gevsetilmesiyle de yapalabilir. ( yekil : 16

* Liper Ayarlan



HAL! SIPERININ SECIMI

Hallya yapilacak overiogun kalinhgina bagh olarak degisir. Gizel

kenar dikis| elde etmek I¢in kullanilacak malzemeye uygun hal siperi

segilmelldir.

Asagida elimizde bulunan habi siperierinin referans numaralarn

verlimistir.

PART NUMBER LEFY RIGHT DEBTRIPTION
’ EXECUTION EXECUTIDN
‘ -Normal haillar

25560 X X - Kalin kaditelar
%gégg X ; - Battanlysler
K ' - Normal heiliar Igin Ince overlok
-25560EE X X
- 36550 GR X X - Normal haillar Igin tant tekma
~25560H X X - Agir halllar
-25560K X X - Yopbesi

IGNE PLAKASI DILININ SECIMI

Alt liperde kulianilan iplige ve sik seyrek dikise bagli olarak igne plakasmna

adapte edilebllir. ince iplik ve ince malzemeler i¢in kiigik olukiu plaka dili kullanilabililr.

Kalin Iplik ve kalin malzemeler (it de genls olukiu plaka dillert ve diger uygun mo-

deller kullanilabilir.

1,S

5
9

25558 A

«
o~

25558 AS

23

JOS538 AKX
&

} o} ‘]"
§558Aa€Es2K

e
-

15358 AEE

25558 AC
35 K18

2.5

25558 AF

.5 K16
‘ © | t
J0558 AKS

18
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IPLIKLER

-2502 de her geyit iplik kullamlabiliv. Bu arada igne icim, no 18-2500m
merserize pamuk jplik kullanmapen tavsiye ediyoruz

Tafting hablar igin 2 veya 3 adet ince iplik kullamilabilir. Bunlar metreye
10 sannm olacak sekilde gevsek sxanmhb olmahdir. Bu sekilde 2 veya 3 ve 4 iplik
diizeninde kepara en iyr yjekilde yayllacak ve sonug¢ olarak dikiy tek iplikie
dikilmig gibi gorimecek vec agin sanmh ipbk gdrirntisi olmayacaktir.

SURUM DISLISI

Tafting hahlan dikerken ignenin batsx nedemiyle tekstil tozu ve lastik
par¢aciklan olugur.

Bu tozlar makine kullamldikga hergiin birikar ve daba sikagarsk sirim
dighisinin hareketini engeller. Sonunda kirdmasina neden olabilir. Bu msakinenin
diger pargalarwa da agn yik bindirir. Eger elinizde 6 bar basingh bir kompresdr
varsa, her gin bir defa bu tozlan puskirtmemz yttexli olacakbr. Aynen e¢n az
iki haftada bir defa igne piakasumin sokiilerek makinenin temizlenmesi

gerekmektedir.

22
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BASKI AYAGI

Makinenizin iyi ¢ahgmasi igin baskx ayafmdaki bask: ayar ¢ok oOne
Eger basky ¢ok 8z olursa, surdm diglisi malzemeyi tayunaya cahgacak 2ma
miimkin olmayacak ve halonm arkssmnda kayarak pilriizienmeye ocden ola
Aym gekilde dikigte diizgin bir yckilde olmayacakfur.

Baski ayapindaki yetersiz bask tafting hablarda ywpranma ve ywrtix
neden olabilir. Eger uygun olan ycterli basla saglanirsa digh tarafuun solu
sadece hafif bir iz olabilir, Baski ayagindaki basng lavveti en ok 8 kg

Bu standart dinamometre vasitasryla kontrol edilebilir.



BICAKLAR

Bigceklarin kenarlan servis dmru iki ay olam sert metal plakalardan
olugmaktadir. Bu plakalar percekten g¢ok serttir ve aym: zamanda kolay kanbriar,
bu mantikla bigaklann ¢ok keskin bilcnraesi, birbirlerine temas halindcyken

pargalanmaswa veden olabilir.

Makinenin Gzerindeld ayar vidas: (gekil: 12) kullamlarak bu metaller
arosindaki en iyi bogluk ayarlamabilir ve bigaklann kmnlma riski azaltlabilir.

Dokuma degisikliklerinde genel olarak zunba teli kullanihr; su
unutubmamal: ki bi¢aklar arasma efer mmba teli girerse, bigaklar yeniden

bilenmelidir.

Biz makinede uzmanlaymaksizin bigaklarm bilemmesini tavsiye etmiyoruz
Ancak bdyle durumlarda bigaklaxiaiza ne zaman isterseniz bileyebiliriz.

24
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IGNELER

Tip : 7713 /230, 180 veyh 160
7713-99 /230 ( Sivrd uglu kare )

2502 makivenizin ignesi dakikada 2800 defa halyx deler. Gergektende
ignenin orjinal gyeklini muhafaza etwesi stirpriz olur. Bu yiizden birkag giin sonra
degigtirilmeli-dir. {pnedekd oyuk, takilan ipligin ifneden vzaklasarak ilmek formuna
almz2sum saglar.

Epfer makine piinde 8 szat ¢ahgirsa en geg 36 saat sonra yehi bir ifne takymahdir.
Eski igne hahya tam 10 milyon kere girip ¢ilkogtur.

Tafting halilarda igne batarken 151 450 dereceye kadar ¢ikabilir. Ve gencllikie
erime gergeklegebilir. Bu ifne giicinan etkisini % S0 agzaltir ve igne hareket mckaniz-
masumn agun yulkdenmesine neden olacak zamanmdan poce aginmasun yaglar.

Bu yfizden lastik tabanh hahlan dikerken igne yaglanmabdir. igne iphik bobini
parafin yaginda en azandan 24 saat beldetilmeli, sonra bobin birka¢ glin sazdwrmeye
birakumahdir. $imdi bobin kullanuna hanr hale gelmigtir. Yag yikla iplikl
lastige girerken olugan 1sryla bubarlagp agiga cikacaktur.

Parafin ya@ dikis esnasmnda aynlarak leke olugturmaz. [gne degistirirken, igne
boglugu kontrol edilerek, toz olmamaswma dikkat edilmelidir. [gne yavasindaki tozlar
temizlenmeden igne takilmamasina 5zen gdsterilmelidir. Eger bu yapimiyorsa igne
yuvasinda ignenin sdagma tehlikesi olur, boylece zamaunla igne yuvasinda olusan kan
tabaka nedeniyle kullanilamaz hale gelir.



PARCA

LISTESI
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BASKI AYAGI MEKANIZMASI!

25558 Plaka 25658 Pozisyonlama Kolu
25558A Plaka Dill 25658y Vida
25558AV Vida , 25659 a?fmeme Memesl|
25558V Vida 25660
Set 25559A Komple lgne siperi
* 25559A igne siperi
* 255598 Iigne siperi
25559V Vida 25660V Vida
25559R Pul 25661 Yay
. 25662 Vvida

25560 Hal siperi 25663 Yay
25560V Vida
25561 ip siperi
25561V Vida Set 25760 Tansiyon Setl
25571 Dokiim Kafasi 25760 Tansiyon Diregi
25571V Vida 25761 Tansiyon Pufu
25571VL Vida 28762 - Tansiyon Yayi(1,2mm)
25571VLE Somun 25763 Tanslyon Yay{0,6mm)
25572 Bask) Ayak MIl 25764 Somun
25573 Bask! Ayak Dislisl 25765 iplik Saci
25574 Rulman 25766 iplik Seramigi
25575 Sonsuz Disl| 25167 Segman
25575A Etiket
25576 Sonsuz Dist Yatag
25576V Vida
25577 Yay
25578 Bask: Alimiinyum Kolu
25578V Vida
25578VL Vida 25768 Iplik Tekerlegi
25579 Meme 25769 Ruiman
25580 Pim 25770 Pimll Vida
25581 Ayak Kaldirina Kolu
25581C Yay
25582 Bask: Ayak Kolu :
25582V Vida 25771 Somun
25583 Bask: Ayagi 25772 iplik Tekerlegi Yuvasi
25583V Vida 25713 iplik BUkim Saci
25584 . Basks Ayak Sact 25813 Kafa On Siperi
25585 Ayak Sabitleylci
25586 Ayak Sabitleme Saci 25833v  Vida
25586V - Vida 25835 Allminyum Kep
25587 Baski Ayak Yayh Sac 25835v  Vida i
gggzs Ust Bigak 258136 Tanslyon Kiltugl
25657V Ust Bigak Kitlgd 125837 Tansiyon Ktiigi
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IGNE MILI MEKANIZMAS!

25543
255345V
25546
25547
25547V
25548
25549
25549V
25551
25552
25553
25553V
25554
25555A
255558
25555AV
255558V

SET 25556
25556
255568
25556V
25556VL
255568V
25556VvC

25557
25557V
25787
25787V
25789
25795
25797
25799
25800
25800V
25800VL
25801
25805
25805R

igne Mili Aliminyutmu

Vida
Eksantirikli Ml
Burg

Vida

Rulman

Burg

Vida

Ighe Mill Seklzi
Plm

igne Mili Sikany
Vida

igne Mill Sikant Mémesi

igne MillYatag
igne Miil Yatag)
Vida
Vida

igne Bagt Set}
igne Bag
igne Mill

Vida

Vida

Vida

Vida

igne M)l Burcu
Vida

Iplik Kilavuz Sacs
Vida

Burg

iplik Seramigi
Yayh Segman
Iplik Kilavuzu
iplik Kilavuz Kotu
Vida

vida

Yag Kegesl

Iptik Yuvasi

Pul
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SURUM DiSUSI MEKANIZMAS!

SET 25641
25640
» 25641

25641V
25642
25643
25645
25646
25699
25721
25722
25722E
25724
25725
25726
25728
25728V
25728VL
25723
25730
25730V
25731
25734
25734V
25735
25735V
25736
25737
25737V
25739

SET 25743
* 25742
* 25743
25743VP

25744
25744V
25845

Alt Bigak Seti
Rulman
Alt Bigak Hareket Kolu

Vida

Alt Bigak Sekizi
Pim

Pim

Burg

Pim

SiirUm Dislisl Ayar Vidas)
Pul

Somun

Burg

Rulman

Mil ,
Sirtm Dislisi Alirsinyumu
Vida

Vida

M

Burg

Vida

Rulman

Kelepge

Vida

Allminyum Kol
Vida

mMil

Allminyum Kol
Vida ,
Sdriim Dislisl M|

Sirlim Dislisi Sari Mafsal Seti
Blgak Sekizl

Sidram Dislisi Sarn Matsal
Vvida

Surlim Dislisl
Vida
Aliminyum Kapak
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ALT LUPER MEXANIZMASI

25514
25515
25515V
25515VL
25516
25518
25518V
25518VL

SET 25520
* 25519
* 25520
25520VP
25521
25522

25523

SET 25525
* 25524
* 25525
25525D
25525DV

25686
25630
25690V
25692
25802
25803
25803V
25804
25804V
25804 VL

Kire
Aliminyum Kol
Vida

Vida

Pul

Aliminyum Kol
Vida

Vida

Alt Liper Mafsah Seti
Luper Matsa) Klresi
Mafsal Gdvdes|

Vida

Somun

Mafsal Saci

Alt Liiper

At Liiper Ban Mafsal
Kiire

Mafsal Govdesl

Pim

Vida

Rulman

Burg

Vida .

Orta Mii

Iplik Borusu

ipllk Borusu Takimi
Vida

Ipilk Borusu Ktigl
Vida

Vida
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25685
25685V
25686
25687
25692
25695
25695V
25695VL
25696
25697
25698
25698V
25698VL
25700
25700V
2570t
25703V
25703
25703R
25705
25706
25706V
25706J

25688
25706 A

UsT LUPER MEKANIZMASI

Aliminyum Hareket Burcu
Vida
Rulman
Pul
Orta Mij
Aliminyum Kol
Vida
Vida
Ust Liiper Sekizl
Pim
Kuclik Aliminyum Kaol
Vida
da
st Luper Mili
Vida
Liuper Mill Dayamasi
Vida
Pul

Yay

Ust Liiper
Yag Camy
Vida
Conta

Burg
Etiket
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KESME SISTEMI

25655

25655 V

25654

25854 V

25653 25650V

25652 V

25650

253546
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25511
25511A
2556118
25511vp
25511VPL
25512
25601
25601A
25602
25602V
25603
25604
25605
25605V
25605VL
25607
25607V
25608
25610
25610V
25612
25612V
25612VL
25615
25615V
25617
25620
25620V
25621
25621V
25640
25640A
25641
25641V
25720
25720V
25721
25721V
25722
25722E
25844 A
258448

BuyUk Mafsal
Blyik Sekiz
Faturah Pim
Vida

Vida

Mafsal Sacli
Rulman

Ana Mit

Ana Mil
Vida

Pim
Ruiman

Ana Mil
Vida

Vida

Ana Mil
Vida

Pim

Ana Mii
Vida

Ana Mil
Vida

Vida

Ana Mil

Vida

Bllezik

Ana Mil Kovani
Vida

Teker

Vida
Ruitman
Pul
Aliminyum Kol
Vida

Ana Mil
Vida

. Ayar Vidasi

Vida
Pul
Somun

Aliminyum Kapal

Etiket

ANA MiL
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3
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-2502 DEKI SET

25511
25511
25511vP
25511VPL
25512
25513
29516

25511A
25517A

-255118

25608

25604

25520
2551%
25520
25352QvP
25521
25522

25525

25524

25525
255250
255250V

25556 & 255561
25556 & 25556L
255568
255560V
25556V
25556VL
25556VC

25743

x 23742

25743
25743VP

veya

NN AN AN -

. »»

; m
X X X X M A K K

m

PARGALAR

25760
25760
25761
25762
25763
25764
25765
25766
25767

25685 &

25685t

PNy N7,

m

25685V

25686

25687
25688

WM MM X ey

25836

25685 &

25685L

258361

m

25836
25838
25846

25837

X W X }ed

25836L

258370

N o = < S

XX X |t

25837
3838
25846

&

25837L

SET 25562 & 25562L

x 25962 & 252620

x 25563 & 25563L

X 25562V
x 253563V
x 25562E
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1t »

SEY 25558
1 x 25558
1 x 25558A
1 x 25558AV

25559A
25559A
2555998
25559R
25559V

E

S N N 72 ]
MM M M -

ONEMLI NOT :

SET 25558L
2 1 x 25558L
- 1 x 25558AL

- 1 x 25558AV

Numaralarinin 8nlinde * Isaretl olan patgalar komple
set antamini lfade ederler.

Numaralarinin énunde - isaretl olan pargalar sadece
tek basina kendisini temsil edérler.



