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SC SC

{al AR3R=hZ N EIH WIRE CUT EDM
SERVO MOTOR DRIVE

e HIGHLIGHTS
- BAATEIRIKED — Japan Pansonic servo motor drive.

£ . e — Taiwan Hiwin or PMI P grade linear guideway and C grade
- &7 RS REEAS, RRT Shlie

— SREFEHT250, CHEEH, thaKiE — High strong HT250 casting,C fram,diamond wire guider.

HREIS Model SC450 SC550 SC630
ITEERYT mm Worktable size 800 x 550 880x570 1000 % 750
TAEETTE mm Worktable travel 450 x 350 550 %450 630 % 500
BAPIEIZE mm Max cutting height 300 300 300

IEED Optional 500 500 500
BAUIEIERE Max cutting taper +6° /80mm

ﬁt GTEZ)mm +6° /80mm
iEES Optional +156° /80mm +15° /B0mm +15° /80mm
BAGERE kgs Max Loading 300 400

BAYIELERE mm?/o 8 Max cutting speed 250 250

NNIHSRE Cutting accuracy +0.005 +0.00&

NESCEE Best cutting roughness 0.9um 0.9um

IKFEFR Water tank volume 120L 120L
HLERER AT Machine power 2.5KW 2.5KW
HLEREE kgs Machine weight 2000 2300

EHIMEZRT mm Machine size 1800 x 1800 x 1900 1900 x 1900 x 1900 2000 x 2000 % 2000




AutoCut sisteminin ana fonksiyonlari
1, Destek grafik siriicisi otomatik programlama, kullanicilarin koda dokunmasina gerek yoktur, yalnizca isleme
rafikleri igin isleme teknolojisini ayarlamasi gerekir, islenebilir; ayni zamanda, 3B kodu, G kodu ve diger isleme
odlari tarafindan olusturulan gesitli tel kesme yazilimlarini destekleyin;
, Yazihlm dogrudan AutoCAD, CAXA ve yazilimin diger sirimlerine gomilebilir;
3, gesitli isleme yontemleri birlestirilebilir esnek isleme (sirekli, tek segmentli, ileri, geri, geri ve diger isleme
yontemleri)
4, XYUV 4 ekseni darbe sirict ve diger modlardir;
5. Tel kesme tezgahlarinin X, Y, U, V dort eksenli isleme durumunun gergek zamanl izlenmesi;
6, isleme onizlemesi, isleme sireci gercek zamanli gorintileme; Konik isleme sirasinda 3B izleme ekrani, isleme
durumunu gdézlemlemek icin ana gdérinimden, soldan gérinimden, Ustten gérinimden ve diger agilardan grafikleri
gorintilemek igin yakinlastirabilir ve uzaklastirabilir;
7, isleme hizini ve isleme bitisini iyilestirmek icin bir veya daha fazla kesim kesilebilir.
8, kullanici tarafindan sirdirilebilen islem kitapligi isleviyle, ¢oklu islemeyi basit ve givenilir hale getirir;
9. Konik is pargasinin islenmesi, Ust ve alt profilli yizeyleri rahatlkla isleyebilen ve karmasik konik grafik islemeyi
basit ve hassas hale getiren doért eksenli baglanti kontrol teknolojisini benimser; 10, 4 eksenli hareket kontrol karti,
istikrarli ve givenilir calisma sirdirebilir;
11. Coklu kart paralel calismasini destekleyin, bir bilgisayar ayni anda birden fazla tel kesme makinesini kontrol
edebilir;
12, otomatik alarm fonksiyonu ile, isleme veya ariza oldugunda otomatik alarm, alarm siresi ayarlanabilir;
13. Agik agi gecikme islemeyi destekleyin, telin bikilmesinden kaynaklanan sapmayi iyilestirmek igin isleme hattinin
kosesindeki gecikme; 14. Takim tezgahinin hassasiyetini artirmak igin takim tezgahinin vida boslugu hatasini telafi
edebilen bosluk dengeleme islevini destekleyin;



15. Destek hatve telafisi: Takim tezgahinin hatve hatasini bélimler halinde telafi edebilir.

16. Gig kapaliyken isleme durumunu, agilista kurtarma islemini, kisa devre otomatik geri gekmeyi ve diger
hata islemeyi otomatik olarak kaydedin;

17. i§|eme sonunda makine giici otomatik olarak kapatilir. 18, Cince, ingilizce ve Rusca gegisli, Urin ihracat

icin iyi bir dil ortami yaratiyor.

19. i§|em yaparken, istediginiz zaman ingiliz koordinat konumunu kontrol edebilir ve ingiliz lkesinde
(Amerika Birlesik Devletleri gibi) donustirme sorununu ¢ozebilirsiniz. AutoCut sisteminin baslica ozellikleri

1. Grafik suris teknolojisini kullanarak, isgilerin emek yogunlugunu azaltir, isgilerin is verimliligini artirir ve
hatali galisma sansini azaltir;

2, Windows XP ve kullanicinin diger strimleri icin yazilimin kullanimi basittir, yani 68renme;

3, CAD / CAM entegrasyonunu saglamak icin AutoCAD, NCCAD, CAXA ve yazilimin diger sirimlerine
dogrudan gomiily, hat kesme islenebilir nesneleri genisletiyor;

4. Konik is pargasinin islenmesi, dért eksenli baglanti kontrol teknolojisini benimser; Ug¢ boyutlu tasarim isleme
yoringesi; konik islemenin teorik hatasini ortadan kaldirmak icin kilavuz tekerlek yarigapinin, tel capinin, tek
tarafli bosaltma boslugunun ve biyik konik eliptik hatasinin telafisi;

5. Coklu kart paralel teknoloiisi ile, bir bilgisayar ayni anda birden fazla tel kesme tezgahini kontrol
edebilir; 6, kullanici tarafindan sirdirilebilen islem kitaphg islevi, yizey kalitesini ve boyutsal dogrulugu
iyilestirmek icin isleme hizinin ve isleme parametrelerinin akilli kontroli ile birden ¢ok kez kesilebilir, coklu
islemeyi basitlestirir



Sinifinin Iideri tekrardan
STOKLARDA!

SC-450

Marka: SpeedTech CNC
Boyut: 1800x1800x1900
Makine Gucu: 2,5 KW
Agirhk: 2000Kg

Eksen: X 450, Y 350, Z 300

Servo motor ¢elik tel
konik kesim &zelligi: 6 *12°
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BALKANLAR
GCNC
Cnc Talkim Tezgahlan Satis | Servis | EGitim Hizmetleri

www.balkanlarenc.com

Sinifinin Iideri tekrardan
STOKLARDA!

SC-550

Marka: SpeedTech CNC
Boyut: 1900x1900x1900
Makine Gucu: 2,5 KW
Agirhk: 2300Kg

Eksen: X 550, Y 450, Z 300

Servo motor ¢elik tel
konik kesim ézelligi: 6 £12°
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BALKANLAR
GCNC

Cnc Takim Tezgahlan Satis | Servis | Egitim Hizmetleri

www.balkanlarenc.com
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BIRTZEE, RIIPLRLmIE

www.simoscnc.com

D etails

introduce #7743

ELERAEZRSI

N2 RIS IESMBR TN X R ISHAIRE TIEIE 448
Bkzh¥EEE/NF0.01mm

Wire drum use linear guideway Famous
frequency changer and Sensor switch Wire drum.

& \ WEERRLE, FHAUHKSHR, HRIRE

Automatic double side wire tight, waterproof wire wheel, diamond wire

1 guider.
‘ = ®

—RENEBA EL275(8, RIE. IBHEE
RMEARSRSRE, RETIRERER

Thread wire by motor, not manual.

RELIEARIRIT, ERTIERERNE, HMOREARSTHIRE,
BRI EMIEE

Brass wire EDM filter, improve working time and cutting performace.

1/ BFAHR 1/ Profile mould 2/ 5% 2/ Gear 3/ BaH 3 / Matching parts
T{®E: 40mm  Height of workpiece: IT#4®E: 30mm Workpiece height: 30mm TH®E: 40mm Workpiece height: 40mm
IT4#4%: H13 40mm T#4¥: SKD11 Workpiece material: SKD11 | T{#4¥}: Cr12 Workpiece material: Cr12
HSEE: 0.9um Workpiece material: H13 FSEE: 0.8um Finish: 0.8um BRaRihiEp: Single side clearance:
¥SEE: S5um Finish: 0.9um ##ih4um 4um single side

FREBFHEA, PHEE W, FR, ABETER R
B, HEBRERBIEE Clean working fluid.

Ry, IAMMAEL, &

B, JCEEEREIEIREM 4/ FTFRAE 4/ Up - down abnormity 5/ /\mix 5/ Octahedron 6/ Bk 6 / Progressive die

T I&SE: 40mm  Workpiece height: 40mm | T#4&E: 40mm Workpiece height: 40mm I4=E: 20mm Height of workpiece: 20mm
Professional cutting T#¥: Cr12 Workpiece material: Cr12 | Tff#1¥l: SKD11 Workpiece material: SKD11 | T{#4¥: Cr12 Workpiece material: Cr12
parameters, only input FFEE: 0.9um Finish: 0.9um FEE: 0.7um Finish: 0.7um HEEFEE: 14um  Step accuracy: 14um
material, thickness, FLiZZE: 9um Hole error: Sum

roughness to activate B Zs# T3 FR %ﬂ*ﬂﬂiiﬂ,ﬁﬁ'ﬂl%ﬁﬂ&%’%ﬁﬁ# ;
cutting. Japan Panasonic AC servo motor and driver,World famous electrical
parts.




BIFFZEE, RAPHGIE “l

www.simoscnc.com

RAQAOBAEETH, BS

FLE, Haplk, HMES L2
D 40 single side wire pully, easy wiref
loading, long life, high precision.

R GAEES E AL, BhIERL
B, BlenEe

Easy and safe way, no need
experience.

ERATUENRENS, N2
ITEFaIEERENCEZARZ
f, XAFFI LB IE IR & THZ, HfR
T HIRBHATR ETE

Itis better than the previous strip
fuselage, its characteristic is that
the work table can only move
within the range of the base, which
can prevent the deformation of the
equipment and ensure the
long-term stability of the machine
tool.

B ERE. LT ASERE, B
=

_ Big taper cutting

U VEIPLR £ S50

¥EES: UVIES, EAREH, HZ
S, Rek

Big taper cutting

UV standard LM guideway,ball

screw *6 cutting degree.

BN, BREKzDRR, TR
EAED, THEIRAE. KR

CsRUSBEIFZMAN

Make drawing in AutoCAD and cut directly.

Rom—: I TR, ALLESZ
HERARERIRIAE THRE, B
SHL B, 2B I TR E R REE
BERE;

R AIERENFELEE
SATARIRIEEEE, SETA

g BRI, BEIERE

Advantages 1: Wire guider close to
piece surface, avoid wire shaking,
improve accuracy and finishing;
Advantages 2: Easy to adjust
cutting height.

45mm?/min 100mm*/min

BERFHEOSHEEELSN, R
BRLLAT, CRIZZR

Hiwin or PMI P grade LM guide
way, C grade ball screw for XYUV.

80%

Energy Saving

ABREHOSHEEELSI, &
HRLLHF, CHEULEZR

All the motion mechanism adopts
Japanese EZO bearing.

B ERBIBE, RBEWMAM

B, BE, MEEEREFMEE
HERES%IE

Professional cutting parameters system
only input material,height,roughness to
activate cutting directly.

RIEREHEEERa<0.8

The optimum surface roughness Ra<0.8.

1EE =TI FI9EA5mm?2/min
BERSHEFE1IOOMmM?2/min
SIMOS CNC Max cutting speed reach 200mm?/min.

HALERES A TIAE80%
New smart high-frequency power supply 80%
saving.

[ pe——
EHiE#TEEMI, SNERMT
715

Drawing display directly,show
real cutting path.




BALKANLAR CNC MAKINA TiCARET LIMITED SiRKETI

Yenidogan Mah. Yeniceri Sok. No:26 A/1 Bayrampasa/ istanbul

VN:1380644139 VD: Bayrampasa
05394118232 -05324457477


mailto:info@balkanlarcnc.com
http://www.balkanlarcnc.com/
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