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SWEDOX 500

SWEDOX

YUKSEK ASINMA DAYANIMLI BOR CELIKLERI

SWEDOX 500, yiiksek asinma ve darbe dayamimi gerektiren
uygulamalar igin Gretilmistir. Sicak haddelenmis plaka ve
profiller halinde iretilen Bor Alagimh Celigin 1sil iglemle
sertlegtirilmesi sonucu elde edilir. Is Makinalarinda kullamilan
Agiz ve Asinma Bicaklari gibi ozel profillerde sicak
haddelenerek Gretilmesinden ve tekrar herhangi bir mekanik
formasyon  gerektirmemesinden dolayr  Gstin  mekanik
ozelliklerini daima korur, igglik maliyetlerini en aza indirir.
Kimyasal yapisindaki Bor alagimi sayesinde, uygulandigi
alanlarda istenen en yiiksek aginma dayanimina ve 500 HBW
sertlige sahiptir.

F: 0242290 30 91

info@yolmakina.com



KIMYASAL KOMPOZiSYON

C Si Mn P S v Cr Ni B CEV
0,27 0,25 1,20 0,014 0,016 0,009 0.2 0,80 0,004 0,54
MEKANiK OZELLIKLER
Akma Dayamimi | Cekme Dayammi | Uzama Yizdesi = Darbe Dayanimi Sertlik
SWEDOX 500 Roy, N/mm? R, N/mm? A% T°C  KvJ HBW
1250 1600 8 40 20 500

DIN 17100 standartlarina gore iretilen St 52.3 Yapi Celiginin Akma Dayanimi 345 N/mm2, Cekme Dayanimi 490 — 630 N/mm? dir.
400 HB sertligindeki Asinmaya Dayanikh Celik Plakanin Akma Dayanimi 1000 N/mm2, Cekme Dayanimi 1250 N/mm? dir.

KALITE STANDARTLARI

KONU EN STANDARDI | TURK STANDARDI KARSlLlGl
TS 2163 EN 10029

Toleranslar EN'T10029 Sicak Haddelenmis 3 mm Veya Daha Kalin Celik Levhalar Olgi, Sekil ve Kiitle Toleranslari

B TS EN 10163-2

Yiizey Ozellikleri EN 10163-2 Celik Yassi Mamuller-Sicak Haddelenmis Levha, Genis Yassilar ve Profiller igin Teslim
Sartlari-Bolim 2:Levha ve Genis Yassilar
TS EN IS0 6506-1

) Metalik malzemeler - Brinell sertlik deneyi - Bolim 1: Deney metodu

Kalite Kontrol ™ Eu :gg 2232; TS EN IS0 6506-2
Metalik malzemeler - Brinell sertlik deneyi - Bolim 2: Deney cihazlarinin dogrulanmasi ve
kalibrasyonu

. . TS EN 10083-3 "
Teknik Teslim Sartlan EN 10083-3 Su Verilmis ve Temperlenmis Celikler-Bolim 3: Alasimli Celiklerin Teknik Teslim Sartlan

1 15 25253 EN 10083-3 Su Verilmis ve Menevislenmis Celikler (lslah Celikleri) - Balim 3: Borlu
Celiklerin Teknik Teslim Sartlari standardi yerine gegmis ve 03.04.2008 tarihinde yirirlige girmigtir.

2 Kalite Kontrol , her Griin grubu igin ayn ayn yapiimakta ve sonuglari kayit alfina alinmaktadr.

SWEDOX 500 iriinlerinin ireticisi, Isvec Akreditasyon ve Uyum Degerlendirme Kurumu onayli, SO 9001:2008 Kalite Yonetim
Sistem Belgesi ve 150 14001:2004 Cevre Yonetim Sistem belgesine; SWEDOX 500 iiriinlerinin Tirkiye Distribitori Yol Makina Ltd.,
Tirk Akreditasyon Kurumu onayli 1S0 9001:2015 Kalite Yonetim Sistem Belgesine sahiptir.
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KAYNAK PROSEDURU

SWEDOX 500, diisik oranda alagim elementlerine ve bu
sayede disik Karbon Eslenik Degerine (CEV) sahiptir. Bu
ozelliginden dolay bitin Yapi Celiklerine, yaygin olarak
kullanilan tim kaynak yéntemleriyle baglanabilir. Disik
Karbon Eglenigi, Hidrojen catlaklarinin olusma riskini
azaltan bir foktordir. Bu risk asagidaki Gnlemlerle
minimize edilmelidir:

Malzemelerin kaynak isleminden nce 1stlmasi yani
tavlanmas,

Birlesme yiizeylerinin temiz, boyasiz ve kuru olmasi,

Birlesme yiizeylerinin dizgiin bir sekilde hizalanmasi, dengeli
bir sekilde kaynatilmasi,

Disiik Hidrojen (HD < 5mL /100 g) igeren dolgu malzemesi
tercih edilmesi.

Isil islem:

Kaynak isleminden once yapilacak on isitma (taviama),
kaynatilan yiizeylerin daha yavas sogumasini saglayarak, bu
bolgelerde olusabilecek agin sert ve kirlgan yapiy
onleyecektir. SWEDOX 500 iriinleri icin, kaynak dikisinden 75
mm mesafeye kadar her iki malzemenin de 150 ile 175 °C'ye
kadar isihimasini ve Kaynak iglemi bitiminde, kaynak
yizeyinin - mimkin oldugu kadar yavag bir sekilde
sogutulmasini oneririz.

Kaynak doldu malzemesi secimi ve Ark Eneriisi:

SWEDOX 500 irinlerinin kaynaginda, TS EN 1SO 3690 Kaynak
ve ilgili iglemler - Ferritik Celik ark kaynak metalindeki
hidrojen muhtevasinin tayini standardina gdre, diisik Hidrojen
(HD < 5mL /100 g) iceren, Akma Dayanimi 500 N/mm? den
disiik, yumusak bazik elektrotlar kullamimaldir.

SWEDOX 500 iriinlerinin kaynaginda Ark Eneriisinin;
2 kJ/mm’den fazla olmasini dneririz.

ALEV VE PLAZMA iLE KESME

SWEDOX 500 iriinleri Alevle ve Plazma ile kesilmeden once,
kesilecek balgenin 150 ile 175 °C'ye kadar isitilmasini ve kesim
islemi bitiminde, kesilen yiizeylerin mimkin oldugu kadar
yavas bir sekilde sogutulmasimi oneririz. SWEDOX 500
Profilleri, Is Makinalarnnda kullanilan Agiz ve Aginma
Bigaklari, Palet Pabug Tirnaklari gibi 6zel amaglarla Grefildigi
iin, sadece istenen uzunlugu elde edilmek amaayla
kesilmektedir. Bu nedenle profillerin istin mekanik dzellikleri
korunmaktadir.

MEKANIK KESME, BUKME

SWEDOX 500 iriinlerinin mekanik olarak kesilmesi ve/veya
bikiilmesi onerilmez.

DELME

SWEDOX 500 driinleri, uygun geometriye sahip, Yiksek Hiz
Celiginden imal edilmis takimlarla, uygun kesme sivilari
kullamilarak delinebilir. Delme isleminden once, delinecek
konumlarin 150 ile 175 °C'ye kadar isilmasini ve mimkiin
oldugu kadar yavas bir sekilde sogutulmasini, daha sonra
delme igleminin baglahimasini dneririz.

Diger kullanim amaclan ve imalat yontemleri ile ilgili
sorulaniniz igin; 0242 221 13 12 numaral telefondan
veya info@yolmakina.com elektronik posta adresimizden bize
ulasabilirsiniz.

Kaynak tiirine gore onerdigimiz yiksek alagimh AWS sinifi elektrotlar:

ORTULU ELEKTROT
AWS SFA 5.5 E 8018
AWS SFA 5.5 E 8016

TOZALTI
AWS SFA 5.2 F8Ax — Ex
AWS SFA 5.23 F7Ax — Ex

FCAW OZLD TEL
AWS SFA 5.29 E 8xT —x

MIG / MAG
AWS SFA'5.28 ER 80S —x

Bunlarin diginda, TS 5618 EN 440 Standardina uygun Diisitk Alagimh SG3 MIG / MAG Kaynak teli de kullanilabilir.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 (phx)
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SWEDOX 500 URUNLERININ BENZER AMACLARLA YAYGIN OLARAK KULLANILAN DIGER MALZEMELERLE KARSILASTIRMASI

MEKANiK OZELLIKLER
Akma Dayamimi | Cekme Dayamimi | Uzama Yizdesi Sertlik
Ry, N/mm? R, N/mm? A% HBW
SWEDOX 500 1250 1600 8 500
400 HBW Plaka 1000 1250 10 400
Celik Dokiim ™ 400 690 20 200-250
$t.52.31 345 490 - 630 20 200
m Kaynak: key-to-steel.com, Karbon orami % 0,50 olan Celik Dokiim Degerleri
@ Kaynak: DIN 17100, Genel Kullanim Amagli Yapi Celikleri Standardi
SERTLIK — DAYANIM TABLOSU
ROCKWELLC | BRINELL HBW Kpsi kg/mm? MALZEME
22 235 114 80 Celik Dokiim — St52.3
33 302 150 106
38 352 174 123
41 388 193 136
42 394 196 138 400 HBW Plaka
43 401 198 140
1w | m | i
52 512 262 180 SWEDOX degerlerinin dﬁnﬁgﬁn'ﬂi matematiksel olargak degil
53 525 269 183 deneysel olarak belirlenmektedir.
ASINMA DAYANIMI

Tiim SWEDOX iriinleri 500 HB Sertliginde teslim edilmektedir.
(Cekme ve Darbe Dayamimi ok yiiksek olan bu iriinlerin asil
once gikan ozelligi asinma dayamimidir. Mannheim Uygulamal
Bilimler Universitesi, Triboloji Enstitiisi'niin yerel ~Celik
dreticileri igin yaphgi ve 15.01.2002'de agkladigi arashrma
raporuna gore, Yiksek agindinaliga sahip ayni malzemeye
karst, 500 HB sertligindeki Celik plakanin, 200 HB sertligindeki
plakaya gore 2 kat, 400 HB sertligindeki plakaya gore %25
oraninda  daha uzun omirli oldugu deneysel olarak

belirlenmistir.

BRINELL SERTLIK DENEYi

Brinell Sertlik Deneyi ilk kez 1900 yilinda isvecli Mihendis
Johan August Brinell tarafindan uygulanmishr. 10 mm  BHN: Brinell Hardness Number (Brinell Sertlik Numarasi)

capindaki Wolfram Karpit kiirenin 3.000 kgf (29 kN) kuwvet P:

uygulanarak test malzemesine batinlmasi sonucu meydana
gelen izin dlcilmesi prensibine dayanir.

BHN =

3 ,2:)
2F
=D(D — \/(D? — d2))

izin Capi [mm]

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 (phx)

Uygulanan Kuvvet [kgf]
Kiirenin Capt [mm]
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| JGIZBIAKLARI | DELTAAGIZBICAKLAR |

Parca No T [mm] Uzunluk [mm] |
16

CE16100-012 100 6050
CE16110-013 16 110 6050
CE16150-018 16 150 6050
(E20200-030 20 200 6050
(E25250-048 25 250 6050
(E30250-056 30 250 6050
(E30270-061 30 270 6050
(E30300-068 30 300 6050
(E35270-070 35 270 6050
(E35300-078 35 300 6050
(E40300-090 40 300 6050
CE50300-113 50 300 6050
(E50350-130 50 350 3650
CE50500-187 50 500 3650
(E60350-155 60 350 3650

L’I
Wy > L
rFa
W1 /W2 [mm] | L1/L2 [mm] |
SNC966-413 40 265/580 3085/565
SNC980-630 50 302/647 3400/610
SNC988-772 50 310/700 3650/700
SNL120-288 35 207/480 2880/850
SNL150-416 40 272/565 3030/850
SNL180-457 40 272/620 3230/850
SNL220-500 40 272/620 3430/850
SNB0-1140 | 65 352790 3970/692

T, L1/L2, W1/W2 Glgileriyle siparis izerine iretilebilir.

SWEDOX 500

T: 0242 290 30 90 (pbx F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com




YARIM OK PROFILLERI IFT RAMPALI ASINMA BICAKLARI

.-
H""\-\._\_:-\. |
o
4 HHH;—;&. I""'|
¥,
= = =

Parca No T [mm] W [mm] Uzunluk [mm] T [mm] \ W [mm] Uzunluk [mm]

HA11-10 11 101 6000 DB20150-024 20 150 6000

HA16-21 16 151 6000 DB30360-085 30 360 6000

HA19-32 19 203 3660 DB35330-091 35 330 6000

HA29-40 29 254 3660 DB35350-097 35 350 6000

HA40-89 40 254 3660 DB40330-104 40 330 6000

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 (phx) F: 0242290 30 91 info@yolmakina.com



| ASINMABANTLARL | ASINMAPLAKALAR |

| ParaNo | T{mm] | W[mm] | Uzunluk[mm] i Uzunluk [mm] |

| WS16080-10 | 6000
WS16100-13 16 100 6000
WS30100-24 30 100 6000
WS15150-18 15 150 6000
WS16150-19 16 150 6000
WS16200-25 16 200 6000
WS20200-31 20 200 6000

¥,

| PorgNo | T[mm] ' Uzunluk [mm] |

WP201000-157 1000 | 3650
WP251000-196 25 1000 3650
WP301000-235 30 1000 3650
WP351000-275 35 1000 3650
WP401000-314 40 1000 3650
WP501000-392 50 1000 3650
WP060700-330 60 700 3650

SWEDOX 500

F: 0242290 30 91

info@yolmakina.com



PALET PABUC TIRNAK PROFILLERI GREYDER BICAKLARI

_g T O I T Y
Parca No T[mm] | W[mm] | Uzunluk [mm] Model 802786 13 152 1829mm 6 feet

GBP24T5-07 3000 Ekskavator 509553 T 15 1829mm 6 foet
GBP24T6-03 30 ]6 3000 D6

5D9562 16 203 1829mm 6 feet
GBPO078-06 | 40 2 3000 D7

509554 16 152 2131mm 7 feet
GBP0092-08 | 50 27 3000 D8

4T2244 2 203 1829mm 6 fest
GBPO096-12 | 65 30 3000 D9 o ” 203 A
GBP0098-16 68 37 3000 DI0—DI1 mm / feet

P Parca numaralar referans olarak verilmistir.
Modeller referans olarak verilmigtir. ¢ e

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 (pbx) F: 0242290 30 91 info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

AGIZ BICAKLARI

SWEDOX 500 Agiz Bicaklan, plakadan iretilmedigi, Agiz Bigag
profilinde haddelendigi ve bu sekilde 1sil islem gordigi icin dstiin
geometrik ve mekanik ozelliklere sahiptir. istenen boyda
kesilmesi diginda hicbir mekanik isleme gereksinim duymadan

kullanima hazirdir. Agiz Bicaklari istenen uzunlukta sipari
edilebilir.

40 mm kalinhga kadar olan tim Agiz Bigaklan 45° kaynak agzi
agilmis olarak teslim edilir.

Baslica Avantailar:
Istenen uzunlukta teslim edilmesi, Hazir Agiz Bigagi profili ve
kaynak agzi sayesinde iggilik masraflarini en aza indirir.

SWEDOX 500 : F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com




SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

DELTA AGIZ BICAKLARI

Kaya Tipi Yikleyici Kepgeleri icin dretilen SWEDOX 500 Delta -
Agiz Bicaklan, Caterpillar, Volvo gibi markalarin standart

olgilerinin yam sira, T, L1/L2, W1/W2 dlciileriyle siparig

izerine dretilebilir. 1

Baslica Avantailar: B> 2.
Delta Agiz Bicaklari, Kepce kapasitesini ve dahalik ozelligini 1
artinir. =g

SWEDOX 500 ‘ T: 0242 290 30 90 F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com




SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

YARIM OK PROFILLERI
ASINMA BICAGI

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri, Diiz Agiz Bigaklarina kaynakla Ny
baglanarak Asinma Bigagi olarak kullamilabilir. Asinma Bigagi .
istenen uzunlukta siparig edilebilir. Y

Baslica Avantailar:

Agiz Bicagi Profilinin 6n, Ust ve taban kismini korur,

Kepce kapasitesini arttirir,

Malzemeyle temas eden yiizeyin daha keskin olmasini saglar.

SWEDOX 500 | T:0242 290 30 90 F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

YARIM OK PROFILLERI
SEGMENTLER — KORUYUCU YAN BICAKLAR

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri, Diz Agiz Bigaklarina kaynakla
baglanarak tirnak ve adaptorler arasi  segment olarak
kullanilabilir. Segmentler, istenen uzunlukta siparis edilebilir.

Baslica Avantailan:

Adaptorler arasinda  kalan  bdlgenin - zamanla  aginarak
taraklanmasini dnler, on, Ust ve taban kismini korur, Kepee
kapasitesini arttinir, malzemeyle temas eden yiizeyin daha keskin
olmasini saglar.

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri ile kepge koruyucu yan bigaklar
iretilebilir. =

Baslica Avantailan:

istenen uzunlukta ve kepee yan saana uygun sekilde
hazirlanabilir. Hadde Celikten iretildigi icin benzer dokim
iriinlere gore ¢ok daha uzun dmiirlidir.

SWEDOX 500 T: 0242290 30 90 F: 0242290 30 91 info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

YARIM OK PROFILLERI
DELTA TiPi SEGMENTLER — KORUYUCU YAN BICAKLAR

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri, Delta Tipi Agiz Bicaklarina
kaynakla baglanarak tirnak ve adaptorler arasi segment olarak
kullanilabilir. Segmentler, istenen uzunlukta siparis edilebilir.

Baslica Avantailar:

Istenen Delta agisi ve olgisiinde iretildigi icin milkemmel koruma
saglar. Kepce kapasitesini arttinr, malzemeyle temas eden
yizeyin daha keskin olmasini saglar.

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri ile kepge koruyucu yan bigaklar
uretilebilir.

Baslica Avantailar:

istenen uzunlukta ve kepee yan saana uygun sekilde
hazirlanabilir. Hadde Celikten irefildigi igin benzer dokim
iriinlere gore ¢ok daha uzun dmirlidir.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI YUKLEYICILER

CIFT RAMPALI ASINMA BICAKLARI

SWEDOX 500 Cift Rampali Aginma Bicaklari delikli olarak,
Caterpillar ve Volvo gibi markalarin standart dlcilerinde i veya
dort parali takim olarak veya istenen uzunlukta tek parca olarak
iretilmektedir.

Baslica Avantailan:
Gift tarafh kullanim ile daha uzun 6mirliidir. Cvatali baglantisi
sayesinde montaii cok kolaydir,

Agiz Biagiyla birlikte malzemeyle temas eden yiizeyin daha
keskin olmasini saglar.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com




EKSKAVATORLER

SWEDOX 500 UYGULAMALARI

AGIZ BICAKLARI

SWEDOX 500 Agiz Bicaklan, plakadan iretilmedigi, Agiz Bigag
profilinde haddelendigi ve bu sekilde 1sil islem gordigi icin dstiin
geometrik ve mekanik ozelliklere sahiptir. istenen boyda
kesilmesi diginda hicbir mekanik isleme gereksinim duymadan

kullamma hazirdir. Agiz Bigaklari istenen uzunlukta siparis
edilebilir.

40 mm kalinhga kadar olan tim Agiz Bicaklari 45° kaynak agzi
agilmis olarak teslim edilir.

Baslica Avantailar:

Istenen uzunlukta teslim edilmesi, Hazir Agiz Bigagi profili ve
kaynak agzi sayesinde igcilik masraflarini en aza indirir.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90

F: 0242290 30 91
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SWEDOX 500 UYGULAMALARI EKSKAVATORLER

YARIM OK PROFILLERI
SEGMENTLER — KORUYUCU YAN BICAKLAR

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri, Diz Agiz Bicaklarina kaynakla
baglanarak tirnak ve adaptorler arasi segment olarak
kullanilabilir. Segmentler, istenen uzunlukta siparis edilebilir.

Baslica Avantailan:
Adaptorler arasinda  kalan  bdlgenin - zamanla  aginarak N
taraklanmasini dnler, on, dst ve taban kismini korur, Kepge 1
kapasitesini artinir, malzemeyle temas eden yiizeyin daha keskin
olmasini saglar.

SWEDOX 500 Yarim Ok Profilleri ile kepge koruyucu yan bicaklar
uretilebilir. =

Baslica Avantailan:

istenen uzunlukta ve kepee yan saana uygun sekilde
hazirlanabilir. Hadde Celikten irefildigi igin benzer ddkim
iriinlere gore ¢ok daha uzun dmiirlidr.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 F: 0242 290 30 91 info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI EKSKAVATORLER

ASINMA BANTLARI

SWEDOX 500 Asinma bantlari Ekskavator Kepgeleri sirt saclarini
korumak igin en etkili ¢6zimdiir. Kepce genigligine gore istenen
uzunlukta, genislikte ve asinma yogunluguna bagh olarak istenen
kalinhkta Gretilebilir.

Sirt Saclarninin yani sira, aginma dayamimi istenen diger tim
bélgelerde kullamlabilir.

SWEDOX 500 T: 0242290 30 90 F:02422903091 |  info@yolmakina.com




SWEDOX 500 UYGULAMALARI EKSKAVATORLER

ASINMA PLAKALARI
SWEDOX 500 Asinma Plakalar, Kepee izerinde dayaniklihk

gereken her yerde kullanilabilir. icerdigi diisik karbon orani
sayesinde mikemmel kaynak dzelliklerine sahiptir.

SWEDOX 500 T: 0242290 30 90 F:02422903091 |  info@yolmakina.com




SWEDOX 500 UYGULAMALARI BACKHOE LOADER

ASINMA BANTLARI

SWEDOX 500 Asinma bantlari Bekolu Yiikleyicilerde Siyina Bigak
olarak kullanilabilir.

SWEDOX 500 T: 0242290 30 90 F: 02422903091 | info@yolmakina.com



SWEDOX 500 UYGULAMALARI PALETLI MAKINALAR

PALET PABUC TIRNAK PROFILLERI

SWEDOX 500 Palet Pabug Tirnak Profilleri, basta Ekskavator,
Paletli Yikleyici ve Dozer olmak izere tim paletli is
makinalarinda kullanilabilir.

Asinan Paletlerin sadece tirnak bdliminin yenilenmesiyle, biyik
tasarruf saglar. Uygun profilde istenen uzunlukta hazirlanabilir.

SWEDOX 500 T: 0242 290 30 90 F: 0242290 30 91 info@yolmakina.com
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