Lavorazioni

Processings

Tilted cuts up to 90°

Tagli Inclinati fino a 90°

L

Milling

Fresatura

L

Processings with
Wheels

Lavorazioni con Frese e
Mole Sagomate

I

3D Shaping with Disc
Sagomatura 3D con Disco
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Multidirectional and
Curved Cuts

Tagli Multidirezionali e Curvi

Cuts Optimization /
Nesting

Ottimizzazione Tagli / Nesting

Ao L jof

X 3700 mm - 144" A axis Motor power
Y 1900 mm - 74,8 " 0-90° Kw 11 - Hp 15 (S6)
Z225 mm-8,8" 800+5000 rpm
g Caxis
0-360°

Weight
3600 kg - 8000 |bs

i -
v
Disc diameter

300+400 mm
12 +16"

Tapering

Rastrematura

Sink cut-outs and flush mount with
combo disc/incremental bit or core drill

Aperture del lavello e montaggio a filo con disco
combinato/punta incrementale o trapano centrale

2650 mm - 104"

Lettering
Scrittura
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formula EVO

Fresa a ponte
monaoablocco a 5§ assi
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formula EVO

AMIC -
JE -

APPROVED

Monobloc 5 axis bridge sawing machine



Features
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The data and pictures contained in this brochure are not binding.

Caratteristiche
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Interpolated auto head inclination
for perfect miter and tilted cuts.

Interpolated auto head rotation for straight, diagonal and radius cuts.

Monobloc 5 axis bridge sawing machine
Fresa a ponte monoblocco a 5 assi

9

Make it easy with Logitouch Cross Laser Touch Probes
software powered by DDX Laser point to ease the location and storage of the For auto measuring the slab thickness and auto
To run semi- and fully automatic cut cycles and origin position and of the work piece dimensions and detection of blade diameter / lenght of the tool, to
profiling, including DXF importability. position, as well as polygonal templates with straight allow continuos perfect mitering in every condition
lines. (cuts at 45°).
Semplifica il lavoro con
powered by DDX Per rilevamento e memorizzazione origine Igvoro Per la misurazione automatica dello spessore lastra
Per cicli di taglio e profilatura auto e semi-automatici. geometria/posizione del pezzo da lavorare. E altresi utile e diametro disco / lunghezza utensile per consentire
Include I'abilita di importare DXF. per la scansione di sagome poligonali con lati rettilinei.  tagliinclinati perfetti a 45° in ogni condizione.
Kw 1S Main Spindle Motor Motore principale Hp 15 Tilting Table
With adjustable speed from 8oo0 till 5000 rpm'’s, A velocita regolabile da 800 fino a 5000 giri/min, Hydraulically driven.
complete with interchangeable Easyspin insert with completo di inserto intercambiabile Easyspin con foro
1/2 gas right thread. It allows the fitting of bit tools 1/2 gas destro, e giunto per lubrificazione interna. Banco Ribaltabile
with internal water lubrication. Spinto idraulicamente per facilitare il carico.

o 0 0
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D-Grip Table Cover

Polyurethane table covered by rubber mat.
* High density ¢ Not sensitive to moisture
* Not decomposable ¢ Mold resistant

¢ Milled to ensure flatness over time.
Rivestimento Tavolo D-Grip

¢ Ad alta densita ¢ Insensibile all'umidita
¢ Non decomponibile ¢ Resistente alle muffe

Safety Front Doors
Porte frontali di sicure=zza

Piano di lavoro in poliuretano rivestito in gomma.

X-Motion System * Fresato per garantire la planarita nel tempo.

Redressing Devices for Disc and Vacuum system with 2 independent cups, for cut cycle

Core Drill, including Automatic optimization through automatic placement of the pieces.

Management Software

Gruppo ravviva Disco e Faoretto, Manipolatore X-Motion

comprensivo di Software di Manipolatore a 2 ventose indipendenti per ottimizzare il

Gestione ciclo di taglio mediante spostamento automatico pezzi.
Piggy-Back Piggy-Back
Piggy-Back allows you to carry out typical CNC Piggy-Back ti permette di realizzare le lavorazioni
operations on your Denver bridge saw. tipiche di un CNC sulla tua fresa a ponte Denver.
Piggy-Back is an integrated system for milling, drilling,  Piggy-Back & un sistema integrato per eseguire
carving and engraving, it features an ATC (automatic lavorazioni con utensili, prevede un elettromandrino
tool change) electrospindle with ISO40 connection, ATC (automatic tool change) con attacco ISO4o0,
vertically positioned on the side of the main motor for ~ posizionato in verticale accanto al motore principale
disc, the latter equipped with an %2" gas attachment. per disco dotato di un ulteriore attacco per utensile.

Q On Board Photo Q Cad-Cam software packages
» ) LOGITOUCH Software Package with > PRO TECH powgreq by DDX . .
/ Camera / For multi-tasking programming of the fully automatic

working cycles, both from the machine control panel
or from a separate PC.

For auto workpiece contouring,
measuring and vein matching.

Pacchetti software Cad-Cam
powered by DDX

Programmazione in multi-tasking di cicli di lavoro
completamente automatici, sia dal pannello di
controllo macchina o da un PC separato.

Pacchetto Fotografia a
Bordo con Fotocamera
Per la misurazione e il rilevamento
automatico del bordo lastra e

corrispondenza venature.




