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MARKA: MESHMATIC

_2\4

MODEL.: HKM 24 S

Makine genisligi Cubuk stirme metodu Kaynak kapasitesi
24- (2400mm) S- (Encubuklarmi  12- max.12mm-12mm
cekerek)

Kapasite :
Makine hizi : 70 vurus /dakika
Hasir Genigligi: 2400mm
Hasir Boyu: 6000mm
En ¢ubugu ¢ap1 4-12mm
Boy ¢ubugu cap1 4-12mm
En g6z aralig 50-300mm (operatdr panelinden)
Boy ¢ubugu araligt: 75-100-150-200-250mm manuel ayarl

Gereksinimler :

Enerji 3x400V  630KVA
sogutma suyu Sogutulmus, notr, 801t/dakika 1 -1/4"
Hava 6bar 4m3/dk
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Makine Bilesenleri:

1)BOY CUBUGU SURME MEKANIZMASI

2)KAYNAK UNITESI
3)EN CUBUGU ATMA
4)HASIR CEKME
4)HASIR FIRLATMA
5)OTOMASYON PANOSU

1) Kanallara yerlestirilen boy ¢ubuklari
stirme arabasiyla makine i¢ine verilir.

24 adet boy ¢cubugu girmek miimkiindiir.
8mm kaynatirken maksimum 18 adet
cubuk girilir. gcubuklar1 nozllar merkezler

2) Alt elektrot,Ust elektrot ve 150 KVA
9 adet trafodan olusur.Siirme iinitesinden
gelen boy ¢ubuklari,en ¢gubugu atma
iinitesinden gelen en ¢ubuklar1 manyeto
sayesinde bir arada tutulup kaynak
pistonlar1 cubugu sikistirip trafodan gelen
enerjiyle kaynak yapilir.

3) En ¢ubugu ambarindan miknatish bar
bir miktar en ¢ubugu alarak servo motor
haznesine birakir.

Servo motor ¢ubuklar1 tek tek alarak
firlatma tinitesine verir.

Firlatma islemi pistonlarla yapilir.
Manyetoya dogru en ¢ubugunu atar.

6) Hasir ¢gekme sistemi servo motor
kontrollii lineer kizak iizerinde yiiriiyen
bir arabayla olur. Penseler en
cubugundan hasir1 yakalar ve adim adim
ceker.

5) Kauguk silindirler araciligiyla hasir
plakasm sikistirip makineden ¢ikartir.

6) Pano igerisinde 9 adet 800Amper disk
tristorlii kaynak iinitesi bulunur. PLC ve
motor kontrol sistemleri birbirine
uyumlu dur.

Siirme sistemi: Manuel

Nozl: 24 adet

Kaynak Trafosu: 9 adet 150KVA
Kaynak pistonu: 24 adet 90mm tandem
Valf: 24 adet yiiksek debili

Kaynak bashig1: 12 adet 75-100mm
8 adet 150mm
6 adet 200-250mm
Kaynak barasi : 24 adet su sogutmali bakir lama

Alt elektrot tutucu:

24 adet su sogutmali

Manyeto :

6 adet (sensoOr kablosu

baglantili)
Ambar kapasitesi : 600 kg
Ara ambar motoru 1.1kw asenkron
En ¢ubugu motoru: | 0.75kw Servo
En ¢ubugu alic1: 4-8mm ayarl
Cubuk atici : 6 adet
Cekme motoru : Servo
Araba Hareketi: 2700mm
Pense: 6 adet pnomatik

Firlatma motoru :

0.75kw asenkron

Firlatma rulosu :

Kaug kapl 8 adet

PLC: Panasonic - Mitsubishi
Operator paneli: Delta -Mitsubishi
Asenkron Siiriiciiler: Mitsubishi

Servolar: Mitsubishi

Salt sistemi: Schnider

Kaynak sistemi:

Trsitorli 9 adet




