


HX-HIGHSUN,�Çin'�de�40�yılı�aşkın�tarihe�(1973�yılında�kurulmuş)�sahip�en�profesyonel�
Enjeksiyon�Makinesi�imalatçılarindan�biridir.�Enjeksiyon�Makinesi\'�nin�önde�gelen�yenilikçi
ve�geliştiricilerinden�biri�olan�HX-HIGHSUN,�dünyanın�birinci�sınıf�üretim�tesisinde�100�
milyon�ft2'�den�fazla�alana�sahiptir;�en�gelişmiş�CNC�işleme�sistemleri,�(CNC�kullanım�oranı:�
%�83'�ün�üstünde)�kontrol�cihazları�ile�donatılmış,�kaliteli�ve�hızlı�teslim�süresi�ile�seri�üretim�
gerçekleştirmektedir.�
Üretim�kapasitesi�yılda�5000�adetten�7000�adet\'�e�kadar�ulaşabilir.�HXF�(sabit�debili�pompa),�
HXS�(Unmixed�Çift�Renk),�HXM�(servo�motor),�HXH�(ince�cidar,�ambalaj�serisi),�Hibrit,�Full�
elektrikli,�İki�plakalı�ve�özel�uretimleri�ile�65�tondan�3000�tona�kadar�kapama�kuvveti�olan,�seri�
tedarik�çeşitliliği�PET�serisi,�PVC�serisi,�BMC�serisi�gibi�özel�çözümler�üreten�HX-HIGHSUN,�
2015�yılında�100�milyon�ABD�Dolarından�fazla�satış�gerçekleştirdi�ve�son�3�yıl�içinde�%�15'�lik�
bir�artış�kaydetti.�2013\'�ten�2015\'�e�kadar�CPIMMA�tarafından�ödüllendirildi.�
Ciddi�yönetim,�üstün�kalite�ve�hizmet�anlayışıyla,�Avrupa,�Amerika,�Asya,�Afrika�ve�tüm�dünyada
tanınmış�olan�HX-HIGHSUN�markası�müşterilerinin�de�beğenisini�kazanmıştır.



ÖDÜLLERİMİZ

Firmamız�üretim�hayatı�boyunca

bir�çok�ödülle�onurlandırılmıştır.�

Tüm�bu�onur�verici�ödüller,�özel�

teknik�ekip,�gelişmiş�AR-GE�tek-

nolojisi,birinci�sınıf�ürün�kalitesi�

ve�servis�hizmetinde�zamanlama�

ve�özenli�çalışmanın�karşılığıdır.

MÜKEMMEL�DİZAYN

Yüksek�teknolojinin�kaliteyi�getireceği�bilinciyle�hareket�

eden�firmamız,�artan�müşteri�ihtiyaçlarının�karşılanması�

konusunda,�sürekli�arayış�içerisinde,�kusursuz�ve�müşteri�

memnuniyeti�hedefleyen�makineler�üretmektedir.

Mükemmel�kalite,�bilimsel�ve�teknolojik�üretim
süreciyle�gelir.�
Highsun'da�ürün�kalitesi,�marka�ömrü�demektir.

Fabrikamız�yeni�CNC�işleme�merkezleri�ve�büyük�
boyutlu�freze�makineleri�ile�donatılmış,�üretim�
verimliliği�ve�doğruluk�garanti�altına�alınmıştır.



HIGHSUN�Machinery�olarak,�yüksek�kalitede�plastik

enjeksiyon�makineleri�üreterek,�uluslararası�anlamda

en�büyük�üretici�olmayı�misyon�edindik.

Geldiğimiz�noktada,�ulusal�düzeyde�adımlar�atarak,

HIGHSUN�kalitesini�tüm�dünya�ile�buluşturacak,

siz�değerli�kullanıcılarının�desteğiyle,�ulusal�misyon�

ve�kalite�seviyesine�hızla�yükseleceğiz.�

 Kurucu�ortaklarının�sektördeki�15�yıllık�bilgi�ve�tecrübe�birikimini�değerli�müşterilerine�hizmet�anlayışı�ile�

aktarmak�üzere�2016�yılında�Büyükçekmece�de�kurulan�firmamız,�hizmet�anlayışında�kaliteyi�ve�hızlı�servis�hizmetini�

geliştirmek�amacıyla�2017�ortalarında�Çekmeköy�Razsan�Plaza�da�yerini�almıştır.�

 Firmamız,�plastik�sektöründe,�HIGHSUN�standart�enjeksiyon�makineleri,�HIGHSUN�high�speed�(ince�cidar)�

enjeksiyon� makineleri,� parça� alma� robotları,� IML� Robotlar� ve� tüm� bu� sistemlerle� bağlantılı� yan� ekipman� ve�

otomasyon�sistemlerinde�çözüm�ortağı�olma�yolunda�büyük�yol�kat�etmiş�ve�kat�etmeye�de�devam�etmektedir.�
�
 Sektördeki�engin�tecrübemizden�hareket�ederek�insana�ve�çevreye�duyduğumuz�saygıyla�dünü,�bugünü�ve�

yarını� gelecekle�buluşturuyor,� plastik� sektöründe� yenilikçi� projelerimizle� sizlere�daha� sağlam�ve�uzun�ömürlü�

makineler�sunuyoruz.
�
 Bu�anlayış�çerçevesinde�tutkuyla�bağlı�olduğumuz�işimizde�kaliteyi�artırmayı�sürekli�hedef�olarak�görüyoruz.



1.�Süper�Enerji�Tasarrufu,
Pompa�çıkış�gücünün�yük’�e�göre�değişkenlik�
göstermesiyle�gereksiz�enerji�tüketiminin
önüne�geçilmiş�olur.�Ütüleme�periyodunda�
motor�hızını�düşürür�ve�minimum�enerji�tüketimi
sağlar.�Soğuma�zamanında�ise�motor�tamamen�durur
ve�sıfır�enerji�tüketimi�yapar.�Standart�makine�ile�
kıyaslandığında,�üretim�şartlarına�göre�%20�ile�%80�
arasında�enerji�tasarrufu�sağlamaktadır.

2.�Yüksek�Doğruluk�ve�Hassasiyet,
Yüksek�hassasiyetli�basınç�sensörü�ve�enkoder�ile
hız/basınç�geri�beslemesi�sayesinde�hareketlerde
yüksek�doğruluk�ve�yüksek�hassasiyet.�Performanslı
senkron�servo�motor,�gerekli�hız�ve�torku�ayarlar,�kapalı
çevrim�sayesinde�parçada�yüksek�kalite�ve�doğruluk�sağlar.

HXM
SERVO
MOTOR
SERİSİ

HXF
STANDART

POMPA
SERİSİ

HXW
DEĞİŞKEN

DEBİLİ
POMPA
SERİSİ



HXS
UNMIXED
ÇİFT RENK

SERİSİ

HXS�SERİSİ�ÇİFT�RENK�ENJEKSİYON�MAKİNELERİ

260� Ton� ve� 400� Ton� Çift� Renk,� karışımlı� veya� karışımsız�

enjeksiyon�makineleri.
Her� iki�ocak� için� farklı� vida� seçenekleri� ile�birincil� ve� ikincil�

enjeksiyon�üniteleri,�aynı�anda�veya�sıralı�enjeksiyon�kontrol�

sistemine�sahiptir.

HIGHSUN�HXS�Serisi�Çift�Renk�Enjeksiyon�Makineleri,�sahip�

olduğu�kusursuz�kontrol�sistemi�ile�diğerlerinden�ayrılır�ve�çift�

renk�teknolojisinde�her�zaman�bir�adım�önde�gider.

Kullanıcı� dostu� arabirimi� ile� değişik� şekillerde� enjeksiyon�

yapma� imkânı� sunan� HIGHSUN� HXS� Çift� Renk� Serisi,�

mükemmel�karışım�vidası,�PID�ocak�ısı�kontrolü,�çok�kademeli�

enjeksiyon�ve�ütüleme�sistemi�ve�yüksek�torklu�hidromotoru�ile�
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(��)�M�:�Servo�Motor�Serisi, W:�Değişken�Debili�Pompa�Serisi, F�:�Sabit�Debili�Pompa�Serisi

Vida�Çapı
Vida�L/D�Oranı
Teorik�Enj.�Kapasitesi

Enjeksiyon�Ağırlığı�(PS)

Enjeksiyon�Basıncı
Enjeksiyon�Oranı
Mal�Alma�Kapasitesi
Vida�Devri

ENJEKSİYON ÜNİTESİ

PARAMETRELER

ENJEKSİYON ÜNİTESİ

Kitleme�Kuvveti
Kalıp�Açma�Mesafesi
Max.�Kalıp�Kalınlığı
Min.�Kalıp�Kalınlığı
Kolon�Arası

İtici�Kuvveti
İtici�Mesafesi
İtici�Pin�Sayısı
Tabla�Çapı

Pompa�Basıncı
Standart�/�Servo�Motor
Isıtıcı�Kapasitesi

Makine�Ölçüleri�BxExY
Makine�Ağırlığı
Yağ�Tankı�Kapasitesi

DİĞER

Plaka�Ölçüleri

Plaka�Ölçüleri�(Yan�Görünüm)

Makine�Ölçüleri

HXS260 HXS400

WWW.SEPLAS.COM.TR

SEPLAS�MAKİNE�VE�OTOMASYON�SAN.�İÇ�VE�DIŞ�TİC.�LTD.�ŞTİ
MERKEZ�MAH.�NURTANESİ�SOK.�NO:13A�RAZSAN�PLAZA�D2

TEL�:�0090�216�6412813���GSM�:�0090�545�5323422���GSM�:�0090�532�5722015
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