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CTP Fiber Lazer Kesim Makineleri

CTP Profesyonel Uretim igin tasarlanmis bir Fiber Lazer Kesim Makinesidir. Sistem hizli ve kaliteli
kesim yapabilmenizi saglamak ile beraber kullanici icin biton kolayliklar digtnGlmastor.

Sistem son teknoloji fiber lazer sistemi ile donahlmigtir. YOksek hizda hassas bir kesim yapmanizi
saglayan fiber lazer kesim makinemiz kolay kullanimi ile kullanici dostudur.
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Teknik Ozellikler

Lazer Cikis Gici TKW / 2KW / 4kW / 6kW /8KW /10kW / 12kW

Calisma ALANI 1500X3000mm / 1500X4000mm
2000X3000mm /2000X4000mm

X /Y ekseni konumlandirma hassasiyeti 10.03mm

X /Y ekseni yeniden konumlandirma hassasiyeti | | 0.05mm

X /Y ekseni maksimum baglanti hizi 120m / dak.




AY ON

MACHINZ

Uygulama

Geligmis bir igleme yéntemi olan lazer kesim; titanyum, aliminyum, nikel ve krom alagimi, paslanmaz celik,
seryum oksit, kompozit malzemeler, plastik, seramik ve kuvars malzemeler gibi otomobil ve havacilik
endUstrisindeki neredeyse tUm 6zel malzemeleri kesebilir. 2D — 3D sekil ve uzay egrilerinde metalik olmayan
malzemelerin dekorasyon, reklam, hizmet endustrisindeki Grinlerdeve yazi tiplerinde kullanilir.

Silikon, seramik, kuvars gibi yuksek sertlik ve kirllgan malzemeleri kesebildigi gibi malzeme tasarrufunu ve
verimliligi artirarak kiyafet Gretiminde, bezler, kagit, plastik levhalar, kauguk gibi esnek

malzemeleri de kesebilir.
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Titanyum Demir

Aliminyum Yumusak Celik
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\Raycus
RAYCUS Lazer Gic¢ Kaynagi

Raycus tarafindan gelistirilen G¢inci nesil tek modul CW fiber lazer serisi 500W ila 2.000W
arasindadir, yeni lazerler daha yUksek elekiro-optik dénisim verimliligine, daha yUksek ve daha
kararh optik kaliteye, daha gicli rakim direncli kapasiteye sahiptir ve optimize edilmis ikinci kalin sac
kesiminde daha istikrarli ve daha sofistike bir kesim etkisi saglamak icin yeni nesil fiber iletim sistemi.
Bu makine bir¢ok uygulama senaryosu icin gecerlidir: kesme, kaynak, delik agma, tibbi cihaz igleme,
vb., Kesilmis sac ve parlak bélomin dar bir dikisi. Ayni lazerlerle kargilaghirildiginda belirgin avantajlari

* HighElectro-optik Dénisim Verimliligi
* Yikseklik Gerilmeye Dayanikh Kapasite

o AR -
* Sac Kesme Verimliligi — !
* Ozellestirilmig Cikis Fiber Uzunlugu l :
* Opsiyonel Hava Sogutma veya Su Sogutma ; j
. e
* Genis Modulasyon Frekans Aralig: '\-\

IPG Lazer Gi¢ Kaynagi

YUksek guglt kW sinifi fiber lazer sistemleri bir ila yOzlerce kW ortalama gi¢ arasindadir. Saglam
dolaplarda yer alan bu sistemler, endustriyel Gretim ortamlarinda ¢alismak Gzere tasarlanmigtir.
Lazerler, bircok farkli uygulama icin bir lazerin optimize edilmesinde en Ust dizeyde esneklik saglayan
cesitli 1sin iletimi ve igslem kafasi seceneklerine sahiptir.

IPG'nin yUksek gicli endUstriyel fiber lazerleri, genellikle cok vardiyal ¢alisan ¢ok zorlu otomotiy,
havacilik ve petrol ve gaz endustrilerinde genis kabul gérdu.
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RAYTooLs

Raytools Lazer Kesim Kafasi

Bm109 serisi, 1.5kW veya daha dusik fiber lazer isleme icin 2017 yilinda RAYTOOLS AG tarafindan
piyasaya surilen otomatik odaklamali lazer kesim kafalaridir. Bu Grinler, 17mm icinde otomatik olarak
pozisyon degistirmek icin odaklama mercegini dogrusal bir mekanizma ile tahrik eden dahili bir motor
sUrUcU Unitesine sahipti. BM109, kinmim sinirl optik efekti elde edebilen lazer 1ginini toplamak ve
odaklamak icin D28 capli lensi kullanir. Su sogutmali yapi tasarimi, lazer kafalarinin stabil ve

kronik olarak calismasini saglar.

Ozellikleri

* D37 lens grubu ve kalin plakayi kesmek igin daha fazla mukavemet ile 1[Jm'de 6KW optik gice sahiptir ;

* Otomatik odak araliklari + 10 ~ -14mm, dogruluk 0.05mm;

* Odak lens siuricusinin maksimum ivmesi 10m / s2, maksimum hiz 10m / dak;

* Kollimasyon ve odaklama lenslerinin her ikisi de su sogutmalidir.

* 35mm net diyafram, kacak 1sik girigsimini etkili bir sekilde azaltir, kesme kalitesini ve servis 8mrinU garanti eder ;
* 5.6 KG, kompaktyapisi, mekanik gereksinimi azaltmak ;
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Urin ve Malzemeler
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Linear Ray - Taiwan HIWIN

* DUsUk gUrolhto
* Asinmaya kargi dayanakl
* Sorunsuz ve hizli

Servo Motor - OMRON

* YUksek Dogruluk

* YUksek hizli performans

* YUksek adaptasyon ve stabilite

* Kisa dinamik tepki suresi ve zamanlama

Helis Kremayer-German WSP

* YUksek Hassasiyet
* Dogru onllk ile’rim orani

DAY RN

CYPCUT

* Kolay Kullanim

* Cesitli dosya duzenleme fonksiyonlar
* Uzaktan kumanda destegi

* Gercek zamanli alarm ve koruma
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Fiber Lazer Kesim Parametleri

Cutting Parameters of Different Laser Power
IPG700 Raycus750 IPG1000 Raycus1000 | IPG1500 Raycus1500 IPG2000 Raycus2200 IPG3000 |Raycus 3300| IPG3000 |Raycus 3300 | Raycus6000
(mm) (100*125) (100*125) (100%125) (100*125) | (100*125) (100%125) (100%125) (100*125) (100*150) (100*150) (100*200) (100*200) | (WSX NC60)
(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
1 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16 10—16
2 3.0—4.5 3—4 5.0-6.0 5—6 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0 5.0-8.0
3 2.0-3.0 2-25 2.54 2.5-35 4.0-5.0 3.5-4.5 3.54 3.54 3.5-5.0 4-45 3.5-5.0 4-45 3--5
8 5 1-1.5 1-1.5 1.5-1.8 1.2-1.8 1.5-2.0 1.5-1.8 253 2—3 2.5-36 335 2.5-3.6 335 3-4
8‘ 6 0.5-1 0.5-1 1.2-1.6 1-1.5 1.5-1.8 1.3-1.5 1.8-2.5 1.8-2.2 2.4-3.0 1.8-2.2 2.4-3.0 1.8-2.2 25-35
3 8 0.5-0.8 0.5-0.8 0.8-1 0.8-1 115 1-1.2 1.6-2 1.2-1.8 1.8-24 1.8-2.2 1.8-2.4 1.8-2.2 2.0-2.8
2] 10 0.5-0.7 0.5-0.7 113 0.7-1 1.2-1.5 1.2-1.5 1.2-1.8 1.1-1.3 1.2-1.8 1.1-1.3 1.0-2.1
& 12 0.4-0.6 0.4-0.6 0.8-1 0.6-0.8 1.0-1.5 0.7-1 1.0-1.5 0.8-1 1.0-1.5 0.8-1 1.0-2.0
(@) 14 0.6-0.8 0.5-0.7 0.6-1 0.6-0.9 0.6-1 0.6-0.8 0.6-1 0.6-0.8 0.8-1
DS 16 0.5-0.7 0.5-0.7 0.6-0.8 0.5-0.8 0.7-0.85 0.5-0.8 0.7-0.85 0.5-0.8 0.7-0.9
18 0.4-0.7 0.4-0.6 0.6-0.75 0.5-0.7 0.6-0.75 0.5-0.7 0.7-0.8
20 0.50-0.65 0.4-0.6 0.50-0.65 0.4-0.6 0.6-0.8
22 0.3--0.5 0.3-0.5 0.3--0.5 0.3-0.5 0.5-0.7
25 0.4-0.6
1 16-22 16-20 25-28 20-24 40-45 25--30 25-35 25-35 35.0-50.0 35-45 12.0-20.0 12.0-20.0 50-70
2 3.5-5 3545 7—8 6—7 16-18 9—10 10--14 10—11 14--18 12—14 9--12 8--12 30-40
@D 3 1.5-2 1.5-2 23 2—3 345 45 5-6.5 5—6 7--10 8—9 7--10 8—9 14-20
%- 4 0.8-1.2 0.8-1.2 1-1.5 1-1.5 2.0-2.8 2—3 3-4 3—4 4.0-6.0 45 4.0-6.0 45 6.0-12.0
g 5 0.5-0.8 0.5-0.8 1.3-1.8 1-1.5 1.5-2.5 1.5-2 2.54.0 2533 2.54.0 2533 5.0-10.0
2) 6 0.6-0.8 0.7-1 1.2-1.5 1.2-1.5 1.8-2.5 1.6-2.1 1.8-2.5 1.6-2.1 4.0-7.0
T 8 0.6-0.8 0.6-0.8 1.2-1.8 0.9-1.2 1.2-1.8 0.9-1.2 3.0-5.0
e 10 0.7-09 0608 0.7-0.9 0.6-08 1525
% 12 1.0-2.0
14 0.8-1
16 0.5-0.8
Remarks : Text in blue means cutting simple shapes and small amount production.
Text in Red means the maximum cutting thickness, only for sampling, not for production;
Text in Pink means can use Nitrogen as assisting gas to increase cutting speed
Cutting Parameters of Different Laser Power
IPG700 Raycus750 IPG1000 [ Raycus1000 [ IPG1500 [ Raycus1500| IPG2000 |Raycus2200| IPG3000 |Raycus 3300 IPG3000 [Raycus 3300 Raycus6000
(mm) (100%125) (100*125) (100*125) (100*125) | (100*125) (100*125) (100%125) (100*125) (100%150) (100*150) (100*200) (100%200) | (WSX NC60)
(m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
1 8-12 8-10 10--14 10--12 14--18 14--16 18-24 18-24 30.0-38.0 25-33 12.0-20.0 12.0-20.0 50-70
2 1-2 0.8--1.5 2--4 2--35 5.0-6.0 45-55 7-12 7--12 12.0-16.0 10--14 8--10 8--10 25-35
3 0.5--1 0.5-1 2535 2-3 3-5 3-5 6.5-8.0 5-7 6.5-8.0 5-7 15-25
é—> 4 1.4-2.0 1.2-1.8 2-3 2-3 3.5-5.0 345 3.5-5.0 345 13-18
= 5 0.5-1.0 0.5-1.0 1--2 1--2 2535 2-35 2535 2-35 6--10
2- 6 0.6-0.8 0.6-0.8 1.5-2.5 1.5-2.5 1.5-2.5 1.5-2.5 4-6
3 8 051 054 051 051 2-3
% 10 1-2
12 0.8-1.5
16 0.5-0.8
1 8-10 8-10 10--14 10--12 14--18 14--16 18-24 18-24 30.0-38.0 25-33 12.0-20.0 12--20 40-50
2 1--2 0.8-1.5 2--4 2--3.5 5.0-6.0 45-55 7-12 7--12 12.0-16.0 10--14 8--10 8--10 25-30
fos) 3 0.5--1 0.5--1 2.5-3.5 2--3 3--5 3-5 6.5-8.0 5--7 6.5-8.0 5--7 12.0-18
§ 4 1.4-2.0 1.2-1.8 2-3 2-3 3.5-5.0 345 3.5-5.0 345 8--10
@ 5 0.5-1.0 0.5-1.0 1--2 1--2 2535 2-35 2535 2-35 6--8
% 6 0.6-0.8 0.6-0.8 1.5-2.5 1.5-2.5 1.5-2.5 1.5-2.5 3.5-4.5
8 0.5-1 0.5 0.5-1 0.5-1 1.5-3
10 0.6-1.2
Remarks : Text in blue means cutting simple shapes and small amount production.
Text in Red means the maximum cutting thickness, only for sampling, not for production;
Text in Pink means can use Nitrogen as assisting gas to increase cutting speed
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Fiber Lazer Kesim Ornekleri
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AYON MAKINE SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI

Adres :Mermerciler Sanayi Sitesi 5.Cadde No.12 K.2
Beylikdiizi / ISTANBUL

Tel : 490212 54959 15-16

E-Mail : info@ayonmachine.com

www.ayonmachine.com
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