DAMS Simit Pogca Hatti iB6 / DPSHT - 76

DAMS Simit Pogaca Hatti - ib6 / DPSH-76

TEKNIK OZELLIKLERI
MAKINA ENI 1480 mm VOLTAJ 380V
MAKINA BOYU 18210 mm AKIM 36A
MAKINA YUKSEKLIGI 2435 mm FREKANS 50 Hertz
MAKINA AGIRLIGI 5250 Kg GUC 14kwW
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GENEL OZELLIKLERI

Ayarlari PLC kontrollii dokunmatik ekrandan kolay bir sekilde yapilir.

Mekanik ayarlarin yapilmasi basit kullanimi ve 6grenilmesi kolaydir.

Kullanima iligkin bilgiler hafizaya kaydedilerek devamli olarak kullanilabilir.

Gunlik temizligi kolaydir.

Ozellikle bantlar ve calisan aksamlarin sokilmesi, takilmasi, yerine konulmasi kolaydir.

Tdm bantlarin hizlari istenilen seviyeye ayarlanabilir.

Meydana gelebilecek elektrik ve elektronik arizalari PLC ekranda resim ve yazi ile ikaz edilir.
Ariza durumunda PLC programa uzaktan erigim ile her tirli midahale yapilabilir.(Opsiyonel)

KESME BOLUMU

o Dis kasa giydirmesi 304 crom hamurun temas ettigi yizeyler 304 crom ve crom kaplamadir.
e Hamur kesimi 30 — 110 gr
40 — 160 gr
50 -180 gr
70 — 200 gr araligindadir. Bu gramaj araliklarindaki hamur kesimi icin farkh dis
tamburlar kullaniimaktadir.
e Ortalama Roll ekmek hamuru ve yuvarlama kapasitesi 1 saatte 11.000 adettir.
Bir saatte Hamburger ve pogaca hamuru azami 11.000 adet, Simit ve Sandvi¢ hamuru
ortalama 7500 adet/saattir.
Hamur kesiminde ¢ok az un kullanildigindan hamur ylzeyi unsuzdur.
Temiz bir galisma ortami saglar.
Kesilen hamurlara verilen un miktari ayarlanabilir.
Hamur kesme iglemi esnasinda yaglama sistemi otomatik ayarlanir.
Diger makinelerden farkli olarak basingsiz kesim sebebi ile hamuru yipratmaz

ARA DINLENDIRME BOLUMU

e Makinemizin bu bolumu urdnlerin kolay sekil verilmesini saglamak tzere kisa sureli
fermantasyonu igin kullanilir.

o Gramaja gore kesilen ve yuvarlamasi yapilan hamurlarin daha kolay islenmesini saglar.

o Kesme boéliminden ovalanmis olarak gelen 6 hamur (8 de olabilir) Dinlendirme bolimu
cikisinda 3’e (8'li kesimde 4’e) dusUrdldr.

e Makinenin galigsacagi iklim, ortam, kesilecek hamurun gramaji gibi unsurlarin yani sira
dinlendirme suresi talebine gore belirlenecek adette hamur tagima sepettasi bulunacak sekilde
ara dinlendirme yapilmaktadir.

e Her bir tas i¢cinde 6 adet hamur tasima sepeti bulunur. Sepetler gidaya uygun, temizlenebilir
malzemeden (polimer) imal edilmigtir.

¢ Dinlendirme siresi kesme makinesinin hizina baglidir. Dinlendirme slresine goére tas adedi
belirlenmektedir. Ortalama sire 5 dakika olarak belirlenmistir. Daha ytksek sireler igin tas
adedi arttirlmak suretiyle istenen sureye uygun hale getiriimektedir.

e Dinlendirmenin kullaniimasi dugunulmedigi durumlarda dinlendirme Bolumu altinda mevcut
direkt gecis bandi kullanilarak kesme bdéliminde gelen hamurlarin direkt gegisi yapilir.

e Simit ve Sandvig Urln alinacagi zaman kullanilir.
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ISLEME (SEKIL VERME) BOLUMU

Makinemizin bu bolimunde sekil verme, ezme iglemini yapan ezme bandi, sekil verme yastigi
ile siralama Unitesi bulunmaktadir.

Hamura yuvarlak sekil verme ezme bandi ile yapilir.

Sandvig tipi (uzun) ekmek hamurlari sekil verme yastigi ile gerceklestirilir.

Uriin boy ve sekilleri hamur gramajina gére ayarlanmasi gok kolaydir.

Sandvig seklindeki hamurlar serme bandina daginik gitmesin diye siralamak Kisminda Tek
siraya alinir. Uriinlerin tava veya pasaya diizglin dizilimi icin serme (zerinde klepe mevcuttur.
Sekil verilen hamurlarin (3 adet) hepsi ayni anda serme bandina aktarilir.

Makinenin ¢alismasi sensorler yontemi ile PLC program ile gerceklestiriimektedir.

Makine imalatinda kullaniimakta olan tim malzemeler gida yénetmeliklerine uygundur

KAYZER

Kesilip ve yuvarlanmis pogaga hamuru isleme bandinda istenen kalinhida geldikten sonra( iki
bant arasinda ezme ) serme bandindan direk gegis yapar.

Pogdaga hamurlari Kayzerin ilk siralama klepesinde ayni hizaya alinir.

Ayni hizaya alinan pogaga hamurlari 2.istasyonda durur Uzerine kat izi basilir ve buradan
isleme bandina gecer

ISLEME BANDI

Bu bant, Ust Uste iki banttan olusur.

Alttaki bant intiyaca goére 2 ile 6 metre arasinda imal edilebilir.

Alttaki bant lizerinde ¢alisma tablalari bulunan bos bir banttir.

Onceki kisimlardan gelen simit ve pogaca hamurlarinin el isgilikleri bu tablalar tGizerinde yapilir.
Son seklini alan urinler Ust tasima bandina konur.

Ust tagima bandi genellikle simit Gretiminde kullanilir.

Baglama islemi yapilan simitler bu banda konur ve serbetleme kismina tasinir. Serbetlenen
drdnler susam tepsisine diser.

Her iki bantta beyaz veya mavi pvc olarak imal edilir ve son derece kolaylikla temizlenebilir.
Islak temizleme islemi yapilabilir.

Bandin tim sasesi paslanmaz malzemeden imal edilir.

SERBETLEME UNITESI

Ust tagima bandindan gelen simitlerin serbetleme iglemleri bu bélimde yapilir.

Serbetleme bandinda giris ve ¢ikis olmak Uzere iki adet fan bulunur.

Serbetlenen simitler bu bant Gzerinde bulunan bir adet Gfleme fani ile simidin Ust ylzeyin deki
fazla serbet puskartuldr.

Birinci banttan gelen simitleri kinci banda gegerken takla atarlar. Bu bantta ise simidin alt
tarafinda kalan fazlalik serbet puskuartlur.

Boylelikle serbetin minimum miktarda tuketilmesi ve simidin daha guzel bir gérinume
kavugmasi saglanir.

Serbetleme makinesinin bitlin rulman ve aksamlari paslanmazdir.

Sizdirmazlik kegeleri ile serbetin makinenin disina tasmasi engellenir.
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SUSAM TEPSISI

e Simit Uretiminde kullanilan bu tnite komple paslanmaz celikten imal edilmistir.

e Bir adet ekseni etrafinda dénen yuvarlak bir tepsiden ibarettir.
Serbetleme Unitesinden gelen simitler bu tepsinin igerisine duser ve bir personel bu simitleri
susam icerisinde harmanlayarak toplar ve tepsilere diizgin bir sekilde siralar.

Not: Makine Gzerinde pndmatik pistonlar bulundugundan makinenin ¢alismasi igin asgari 4 bar
Basincinda hava gereklidir. Elektrik icin 5*2,5 ¢oklu kablo ¢ekilmelidir.
Makinada kullanilan otomasyon urtnlerinin zarar gérmemesi igin elektrikte voltaj
Dalgalanmalarini 6nlemek amaciyla uygun regulator onerilmektedir.

Saygilarimizla,
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Dunyanin her yerinde
Sadece mikemmeli sunar

DAMS Simit Pogaga Hatti - ib6 / DPSH-76
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DAMS Altili Kesme Yuvarlama / DAKY-11

DAMS Ara Dinlendirme - 208 Tasli / DAD 2
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DAMS Sekil verme / DSVS -100

DAMS Kayzer / DKYZ -100
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DAMS isleme Bandi 600 / DIiBS -600

DAMS Serbetleme Pekmezleme / DSPS -100
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DAMS Susamlama Tepsisi / DSSS - 100
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