DAMS Hamburger Sandvi¢ Roll Ekmek Hatti -208 Tasli / DHSR-76

TEKNIK OZELLIKLERI
MAKINA ENI 1600 mm VOLTAJ 380V
MAKINA BOYU 9260 mm AKIM 32A
MAKINA YUKSEKLIGI 2435 mm FREKANS 50 Hertz
MAKINA AGIRLIGI 3600 Kg GUC 12 kW
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GENEL OZELLIKLERI

Ayarlari PLC kontrollii dokunmatik ekrandan kolay bir sekilde yapilir.

Mekanik ayarlarin yapilmasi basit kullanimi ve 6grenilmesi kolaydir.

Kullanima iligkin bilgiler hafizaya kaydedilerek devamli olarak kullanilabilir.

Gunlik temizligi kolaydir.

Ozellikle bantlar ve calisan aksamlarin sokilmesi, takilmasi, yerine konulmasi kolaydir.

Tdm bantlarin hizlari istenilen seviyeye ayarlanabilir.

Meydana gelebilecek elektrik ve elektronik arizalari PLC ekranda resim ve yazi ile ikaz edilir.
Ariza durumunda PLC programa uzaktan erigim ile her tirlii midahale yapilabilir.(Opsiyonel)

KESME BOLUMU

o Dis kasa giydirmesi 304 crom hamurun temas ettigi yuzeyler 304 crom ve crom kaplamadir.
e Hamur kesimi 30 — 110 gr
40 — 160 gr
50 -180 gr
70 — 200 gr araligindadir. Bu gramaj araliklarindaki hamur kesimi icin farkh dis
tamburlar kullaniimaktadir.
e Ortalama Roll ekmek hamuru ve yuvarlama kapasitesi 1 saatte 11.000 adettir.
Bir saatte Hamburger ve pogaca hamuru azami 11.000 adet, Simit ve Sandvi¢ hamuru
ortalama 7500 adet/saattir.
Hamur kesiminde ¢ok az un kullanildigindan hamur ylzeyi unsuzdur.
Temiz bir galisma ortami saglar.
Kesilen hamurlara verilen un miktari ayarlanabilir.
Hamur kesme iglemi esnasinda yaglama sistemi otomatik ayarlanir.
Diger makinelerden farkli olarak basingsiz kesim sebebi ile hamuru yipratmaz

ARA DINLENDIRME BOLUMU

e Makinemizin bu bélumu Urdnlerin kolay sekil verilmesini saglamak tzere kisa sureli
fermantasyonu igin kullanilir.

o Gramaja gore kesilen ve yuvarlamasi yapilan hamurlarin daha kolay islenmesini saglar.

e Kesme bolimunden ovalanmig olarak gelen 6 hamur (8 de olabilir) Dinlendirme bdlimu
cikisinda 3’e (8'li kesimde 4’e) dusurulur.

¢ Makinenin ¢alisacagi iklim, ortam, kesilecek hamurun gramaji gibi unsurlarin yanisira
dinlendirme suresi talebine gore belirlenecek adette hamur tasima sepet tasi bulunacak
sekilde ara dinlendirme yapiimaktadir.

e Her bir tas icinde 6 adet hamur tasima sepeti bulunur. Sepetler gidaya uygun, temizlenebilir
malzemeden (polimer) imal edilmigtir.

¢ Dinlendirme siresi kesme makinesinin hizina baglidir. Dinlendirme slresine goére tas adedi
belirlenmektedir. Ortalama sire 5 dakika olarak belirlenmistir. Daha ylksek sureler igin tas
adedi arttirlmak suretiyle istenen sureye uygun hale getiriimektedir.

¢ Dinlendirmenin kullaniimasi disinilmedigi durumlarda dinlendirme Bolima altinda mevcut
direkt gecis bandi kullanilarak kesme bdlimine engelen hamurlarin direkt gegisi yapilir.

e Simit ve Sandvig urlin alinacagi zaman kullanilir.
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ISLEME (SEKIL VERME) BOLUMU

Makinemizin bu bélimuinde sekil verme, ezme islemini yapan ezme bandi, sekil verme yastigi
ile siralama Unitesi bulunmaktadir.

Hamura yuvarlak sekil verme ezme bandi ile yapilir.

Sandvig tipi (uzun) ekmek hamurlari sekil verme yastigi ile gerceklestirilir.

Uriin boy ve sekilleri hamur gramajina gére ayarlanmasi gok kolaydir.

Sandvi¢ seklindeki hamurlar serme bandina daginik gitmesin diye siralamak isminde Tek
siraya alinir. Uriinlerin tava veya pasaya diizgiin dizilimi icin serme (zerinde klepe mevcuttur.
Sekil verilen hamurlarin (3 adet) hepsi ayni anda serme bandina aktarilir.

Makinenin ¢alismasi sensorler yontemi ile PLC program ile gergeklestiriimektedir.

Makine imalatinda kullaniimakta olan tim malzemeler gida yonetmeliklerine uygundur

SERME (TAVAYA-PASAYA OTOMATIK SIRALAMA)

Not:

Tava veya pasa sermeye otomatik olarak yerlesir. Serme gerceklestikten sonar otomatik
olarak disariya ¢ikar.

Serme acma mesafesi ekran yolu ile ayarlanir.

Kesilen hamuru istenilen 6lglideki tava veya pasaya otomatik siralar.

Tava olguleri 6nceden bildiriimelidir. Standart disi tava igin serme dlglisu degisir.

Oluklu ve diz tavalara basit ayarlar sayesinde otomatik siralama yapar.

Pasa veya tava yerine uygun yerlestirimemisse siralama gerceklesmez, ekranda uyari verir.

Makine Gzerinde pndmatik pistonlar bulundugundan makinenin calismasi icin asgari 4 bar
basincinda hava gereklidir. Elektrik icin 5*2,5 coklu kablo ¢ekilmelidir.

Makinede kullanilan otomasyon Griinlerinin zarar gérmemesi icin elektrikte voltaj
dalgalanmalarini 6nlemek amaciyla uygun reguilator dnerilmektedir.

Saygilarimizla,
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DAMS
Dunyanin her yerinde

Sadece mukemmeli sunar
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DAMS Altili Kesme Yuvarlama / DAKY-11
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DAMS Ara Dinlendirme - 208 Tasl / DAD

DAMS Ara Dinlendir
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DAMS Sekil verme / DSVS -100

DAMS Uzun Serme Stand
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DAMS Serme
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